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Before Starting
Check to ensure that the kit you are going to use 	 ts the cable.

Refer to the kit label and the title of the installation instruction.

Components or working steps may have been improved since you last installed this product.

Carefully read and follow the steps in the installation instruction.

General Instructions
Use a propane (preferred) or butane gas torch.

Ensure the torch is always used in a well-ventilated environment.

Adjust the torch to obtain a soft blue 
 ame with a yellow tip.

Pencil-like blue 
 ames should be avoided.

Keep the torch aimed in the shrink direction to preheat the material.

Keep the 
 ame moving continuously to avoid scorching the material.

Clean and degrease all parts that will come into contact with adhesive. 

If a solvent is used follow the manufacturer’s handling instructions.

Tubing should be cut smoothly with a sharp knife leaving no jagged edges.

Start shrinking the tubing at the position recommended in the instruction.

Ensure that the tubing is shrunk smoothly all around before continuing along the cable.

Tubing should be smooth and wrinkle free with inner components clearly de	 ned.

The Information contained in these installation instructions is for use only by installers trained to make 
electrical power installations and is intended to describe the correct method of installation for this product.
However, Tyco Electronics has no control over the � eld conditions which in� uence product installation. 
It is the user’s responsibility to determine the suitability of the installation method in the user’s � eld 
conditions.
Tyco Electronics’ only obligations are those in Tyco Electronics’ standard Conditions of Sale for this product 
and in no case will Tyco Electronics be liable for any other incidental, indirect or consequential damages 
arising from the use or misuse of the products.
Raychem, TE Logo and Tyco Electronics are trademarks.

EN
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Cut the cable according to the required 
core length L for the equipment. Allow 
suf� cient length for core crossing if 
applicable. Remove the oversheath and 
armour according to the dimensions as 
given in the drawing. Mark the metal 
sheath 150 mm above the armour cut 
with the knife.

Abrade 150 mm of the metal sheath.

Installation of solderless earth 
connection
Wrap a layer of black mastic around 
the metal sheath half overlapping the 
armour

Position the end of the earth lead 
above the end of the mastic.

Wrap one layer of the roll spring around 
it to keep it in place.

Fold back the earth lead and wrap the 
roll spring around it. Fix it into place 
with a twisting action.

Note: The solder block should be on 
top of the black mastic.

Tie the earth lead with 4 turns to the 
armour with a wire binder below the 
mastic.

ENCable Preparation 

Solder block

30
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Place the short insulation tubing over 
the earth connection. Position the end 
of the tubing 60 mm below the cut 
mark. 

Shrink down starting from the metal 
sheath end and work towards the 
oversheath.

Cut and remove the metal sheath up to 
the cut mark.

Tie a twine binder round the belt paper 
20 mm from the end of the metal 
sheath. Tear off the belt papers and cut 
the � llers level with the twine binder. 

Take care not to damage the core 
insulation. Carefully spread the cores 
and cut them to the required length.

Secure the core insulation papers at 
the end of the cores.

Note: Before positioning, widen the 
copper braid to 1,5 x diameter of the 
metal sheath. Position the copper braid 
with a 50 mm overlap onto the metal 
sheath. Fasten the copper braid to the 
metal sheath with the screw clips as 
shown in the drawing. 

Reduce the width of the copper braid 
by folding it in half lengthwise. Keep in 
place with adhesive tape.

Cut the insulation tubing from the roll 
into 4 individual pieces accordingly.

EN
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Protect the screw clips with layers of 
textile tape. Slide the insulation tubing 
over the cores and earth braid, butting 
them up to the belt papers.

Shrink all tubing down starting at the 
belt papers. 

Bend back the copper braid. Apply two 
layers of black mastic around the belt 
papers.

Pass the breakout over the cores and 
copper braid and pull it well down into 
the crutch. Shrink the breakout into 
place starting at the centre. Work � rst 
towards the metal sheath, then shrink 
the turrets onto the cores.

The numbers in the drawing indicate 
the shrink sequence.

a. Non lug connection 
(for solid aluminium conductors only)

Cut back the insulation according to the 
required dimension (min. 120 mm).

b. Crimp lugs

Cut back the insulation according to the 
dimension
K = depth of lug barrel hole + 5 mm.

Install the cable lug. 

c. Mechanical lugs

Cut back the insulation according to the 
dimension 
K = depth of lug barrel hole only.

Install the cable lug. Take up the 
tension equally on the bolts. Tighten the 
bolts until heads shear off. 

EN
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Clean and degrease the tubing and the 
lug or the conductor. 

Preheat the lug.

a. Non lug connection

Slide the sealing boots over the cores 
and copper braid equally covering the 
core and the insulation. Shrink them 
into place starting at the connector.

b. Crimp lugs

Slide the sealing boots over the cores 
and copper braid equally covering the 
lug and the insulation. Shrink them into 
place starting from the lug.

c. Mechanical lugs

Slide the sealing boots over the cores 
and copper braid. Position the upper 
end level with the barrel end. Shrink 
them into place starting from the lug.

Termination completed.

Allow the termination to cool before 
applying any mechanical strain.

Please dispose of all waste 
according to environmental 
regulations.

EN
a b c
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Szerelés el�tti feladatok

Ellen�rizd, hogy a felhasználandó készlet megfelel�-e a kábelhez.

Ellen�rizd, hogy a doboz cimkéjének felirata egyezik-e a szerelési utasítással.  

Az alkotóelemek és a szerelési lépések megváltozhattak mióta utoljára ilyen szerelést végeztél.

Gondosan olvasd át az utasítást és tartsd be annak el�írásait.

Általános tanácsok
 
Lehet�leg propán-bután gázég�t használj.

A gázég�t csak jól szell�ztethet� helyen szabad használni.

Lágy, sárga hegy�,  kék lánggal zsugoríts.

Kerüld a szúró kék lángot.

A lángot a zsugorítás irányába tartsd, hogy el�melegítsd az anyagot.

A zsugorítást mindig az el�írt helyen kell kezdeni. 

Folyamatosan mozgasd a lángot, nehogy megégesd az anyagot.

Tisztíts meg és zsírtalaníts minden olyan felületet, amelyre tömít�anyag kerül.

Tisztítószer használatakor kövesd a szer gyártójának el�írásait.

Csak akkor haladj a zsugorítással tovább, ha az anyag körben, egyenletesen rázsugorodott az alsó részekre.

A csöveknek simán, gy�r�désmentesen, az alsó részeket érzékelhet�en kell lezsugorodniuk.

Ez a szerelési utasítás a benne megnevezett termék helyes szerelésének módszerét írja le. A Tyco Electronics cégnek 
viszont nincs hatása a szerelés körülményeire, amelyek befolyásolhatják a szerelés kimenetelét.  Mindig a szerelést végz�k 
felel�ssége annak a megállapítása, hogy a szerelés módszere megfelel-e az adott felhasználási terület igényeinek.  A Tyco 
Electronics cég felel�ssége csak a felhasznált termékekre vonatkozó “Általános eladási feltételek”-ben meghatározottakig 
terjed, semmi esetben sem vonatkozik a termék megfelel� vagy helytelen használatából ered� véletlenszer�, közvetlen 
vagy közvetett károkra.
A Raychem, a Tyco Electronics, valamint a TE embléma védett márkajelek.

HU
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Szabd a kábelt megfelel� hosszra, ami 
a berendezés méreteib�l (L) adódik. 
Szükség esetén hagyj elegend� hosszt 
az erek esetleges keresztezé-séhez. 
Távolítsd el a kül� burkolatot és a 
köpenyt a rajz méreteinek megfelel�-
en. Jelöld meg a köpenyt 150 mm-re a 
páncéltól egy karcolással.  Érdesíts ezt 
a 150 mm-nyi köpenyt.

Forasztásmentes földel� 
szerelése
Tekercselj egy réteg fekete tömít�t a 
páncél végére, félig a páncélt, félig a 
köpenyt takarva.

Helyezd a földel� vezet� végét a tömít� 
anyag fölé közvetlenül. Tekercselj egy 
réteg rugót a földel�re.

Hajlítsd vissza a fölel�t és tekerd köré 
a maradék rugót.  Csavaró mozdulattal 
szorítsd meg a rugót.  

Figyelem: A vízzáró forasz a fekete 
tömít� felett legyen.

Rögzítsd huzallekötéssel (négy réteg) 
a földel� vezet�t a páncélhoz a fekete 
tömít� alatt.

HU

Kábel el�készítés 
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Helyezd a rövid szigetel� csövet a 
földel�re. A fels� vége 60 mm-re legyen 
a köpenyen lév� jelt�l. Zsugorítsd a 
csövet fentr�l a burkolat felé haladva.

Vágd be és távolítsd el a köpenyt a 
jelig. 

Helyezz fonallekötést 20 mm-re a 
köpeny végét�l az övszigetelésre. 
Távolítsd el az övszigetelést és a 
kitölt�ket a lekötésig. Gondosan 
dolgozz, ne sértsd meg az ereket. 
Óvatosan húzd szét az ereket és vágd 
azokat a megfelel� hosszúságúra. 
Rögzítsd a papírszigetelést az erek 
végén.

Figyelem: Húzd szét a rézvezet�t a 
köpeny átmér�jének 1,5-szörösére.  
Helyezd a rézvezet�t 50 mm 
átlapolásal a köpenyre. A mellékelt 
csavaros bilincsekkel kösd a vezet�t a 
fémköpenyhez, a rajznak megfelel�en.

Sodord össze a lapos rézvezet�t és 
szigetel� szalaggal rögzítsd a végét.

Vágd a három  érnek és a 
rézvezet�nek megfelel� hosszúságú 
darabokra a szigetel� csövet, majd told 
fel azokat ütközésig. 

HU
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Fedjed le a csavarokat textil szalaggal.
Nyomd föl a szigetel� csöveket a 
kábelre az övszigetelés vonaláig. 
Zsugoríts a csöveket fentr�l kezdve. 

Hajlítsd vissza a rézvezet�t. 
Tekercselj két réteg fekete tömít�t az 
övszigetelésre.

Told föl az elágazóidomot az erekre 
és a rézvezet�re és jól nyomd föl. 
Zsugorítsd föl az idomot az ábra 
szerint. A zsugorítást a nyaknál kezd 
és aztán a számok szerinti sorrendben 
haladj.

a. Nem sarus csatlakoztatás 
(csak tömör alumínium vezet�nél)

Távolítsd el a szigetelést a szükséges 
hoszon (min. 120 mm).

b. Préssaru

Távolítsd el a szigetelést 
K = saru furatmélysége + 5 mm 
hosszon.

Préseld föl a sarukat.

c. Csavaros saruk

Távolítsd el a szigetelést 
K = saru furatmélysége hosszon.

Szereld fel a sarukat. A csavarokat 
váltogatva, szakadásig húzd. 

HU
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Tisztítsd és zsírtalaníts a csöveket és a 
sarukat. 

Melgítsd el� a sarukat.

a. Nem sarus csatlakozás

Told föl a tömít�csöveket az erekre 
úgy, hogy egyenl� mértékben fedjék a 
szigetel� csöveket és a csupasz eret. 
Zsugorítsd a csöveket fentr�l kezdve az 
erekre.

b. Préssaruk esetén

Told föl a tömít�csöveket az erekre 
úgy, hogy egyenl� mértékben fedjék 
a szigetel� csöveket és a sarukat. 
Zsugorítsd a csöveket fentr�l kezdve az 
erekre.

c. Csavaros saruk esetén

Told föl a tömít�csöveket az erekre 
úgy, hogy egyenl� mértékben fedjék 
a szigetel� csövet és a sarukat. 
Zsugorítsd a csöveket fentr�l kezdve az 
erekre.

Kész a végelzáró.

Hagyd kihülni, miel�tt mechanikai 
igénybevétel érné.

A hulladékot a 
környezetvédelmi 
el�írásoknak megfelel�en kell 
kezelni.

HU
a b c
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Przed rozpocz�ciem monta�u nale�y: 

Upewni� si�, czy przygotowany zestaw jest przeznaczony do typu i wymiarów montowanych kabli. 

Sprawdzi� zgodno�� oznaczenia zestawu z tytu	em Instrukcji monta
u.

Przeczyta� uwa
nie Instrukcj�.

Uwaga: 
Sk	ad zestawu lub czynno�ci monta
owe mog	y zosta� zmodyfikowane w stosunku do poprzednio stosowanej 

wersji. 

Wytyczne ogólne: 

Nale
y przestrzega� kolejno�ci czynno�ci wymienionych w Instrukcji monta
u.

Nale
y u
ywa� palnika na propan (zalecany) lub butan. 

Je
eli praca palnikiem wykonywana jest w pomieszczeniach, to musz� one posiada� odpowiedni� wentylacj�.

Prawid	owo wyregulowany palnik powinien wytwarza� 	agodny, niebieski p	omie� z 
ó	tym wierzcho	kiem. Nale
y

unika� niebieskiego, sto
kowego p	omienia. 

Ko�cówk� palnika nale
y utrzymywa� w kierunku obkurczania, co umo
liwia wst�pne podgrzanie elementu. 

P	omie� nale
y przemieszcza� jednostajnie po powierzchni obkurczanego elementu, co eliminuje ryzyko 

lokalnego przegrzania. 

Wszystkie elementy, które b�d� styka	y si� z klejami i szczeliwami nale
y oczy�ci� i odt	u�ci� rozpuszczalnikiem 

nie zawieraj�cym t	uszczu.

Nale
y przestrzega� zalece� producenta stosowanego rozpuszczalnika. 

Rury nale
y obcina� prostopadle do osi, nie pozostawiaj�c postrz�pionych kraw�dzi. 

Obszar pocz�tku obkurczania powinien by� zgodny ze wskazanym w Instrukcji monta
u. 

Przed kontynuowaniem obkurczania osiowego nale
y zapewni� prawid	owy skurcz obwodowy. 

Po obkurczeniu rury powinny by� g	adkie, nie pomarszczone, z wyra
nymi odciskami elementów, na których 

zosta	y obkurczone. 

Klauzula rozdzielno�ci odpowiedzialno�ci:
W niniejszej Instrukcji monta
u zawarto informacje, które okre�laj� sposób prawid	owego monta
u wyrobu. Monta
 mo
e by�
wykonywany przez monterów posiadaj�cych odpowiednie uprawnienia. Nale
y jednak  zauwa
y�, 
e warunki miejscowe, które 
maj� wp	yw na monta
 wyrobu, pozostaj� poza zasi�giem kontroli firmy Tyco Electronics. 
W zwi�zku z tym odpowiedzialno�� za dobór sposobu monta
u, odpowiedniego do warunków miejscowych ponosi u
ytkownik. 
Firma Tyco Electronics zobowi�zana jest spe	ni� wy	�cznie normy Warunków Sprzeda
y (General Terms and Conditions) dla 
niniejszego wyrobu. Natomiast nie ponosi w 
adnym przypadku odpowiedzialno�ci za inne przypadkowe, po�rednie lub 
wynik	e szkody spowodowane u
ytkowaniem lub nieprawid	owym zastosowaniem niniejszych wyrobów. 
Raychem, TE Logo i Tyco Electronics s� znakami handlowymi.

PL
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Uci�� kabel na d	ugo�� wymagan� do 
monta
u.
Zdj�� os	on� (jut�) i pancerz zgodnie z 
wymiarami podanymi na rysunku 1.
D	ugo�� 
y	y L zale
y od typu zestawu i 
warunków monta
owych.
W przypadku konieczno�ci krzy
owania 

y	, musz� mie� one odpowiedni� 
d	ugo��. Wykona� oznaczenie na 
pow	oce metalowej w odleg	o�ci 150 
mm od kraw�dzi pancerza. Oczy�ci�, 
odt	u�ci� i zachropowa� pow	ok� 
pomi�dzy zako�czeniem pancerza i 
oznaczeniem.

Monta� zestawu uziemiaj�cego

Nawin�� warstw� czarnego szczeliwa 
na pow	oce metalowej i pancerzu.

Szczeliwo powinno pokrywa� 
powierzchni� pancerza i pow	oki 
metalowej na jednakowej d	ugo�ci.

Umie�ci� koniec przewodu 
uziemiaj�cego powy
ej kraw�dzi 
szczeliwa tak, jak pokazano na rysunku 
3.

Nawin�� jeden zwój spr�
yny p	askiej 
na przewodzie.

Zawin�� przewód uziemiaj�cy w dó	 
i dowin�� reszt� spr�
yny. Docisn�� 
spr�
yn� poprzez dokr�cenie.

Uwaga: Przelutowanie przewodu 
powinno znale
� si� na powierzchni 
szczeliwa.

Oczy�ci� i odt	u�ci� pancerz.

Przymocowa� przewód do pancerza 
wykonuj�c przewi�zk� z drutu (cztery 
obwoje) poni
ej nawini�tego szczeliwa 
(patrz rys. 5).

PLPrzygotowanie kabla

przelutowanie
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Umie�ci� czarn�, krótk� rur� izolacyjn� 
tak, aby jej górna kraw�d
 znalaz	a 
si� 60 mm poni
ej wykonanego 
oznaczenia na pow	oce metalowej.

Obkurczy� rur� rozpoczynaj�c od 
pow	oki i kontynuowa� w kierunku 
os	ony kabla.

Usun�� pow	ok� metalow� powy
ej 
wykonanego oznaczenia (patrz rys. 7).

Wykona� podwójn� przewi�zk� ze 
sznurka 20 mm powy
ej kraw�dzi 
pow	oki. Usun�� papiery izolacji 
rdzeniowej do przewi�zki. Rozgi�� 
ostro
nie 
y	y i usun�� elementy 
wype	niaj�ce, ucinaj�c je mo
liwie 
blisko rozga	�zienia.

Przyci�� 
y	y na wymagan� d	ugo��.

Zabezpieczy� ko�ce izolacji przed 
odwijaniem np: obwojem z ta�my.

Uwaga: Przed u	o
eniem, roz	o
y� 
p	ask� plecionk� miedzian� na wymiar 
1,5x szeroko�� plecionki.

U	o
y� plecionk� z zak	adk� 50 mm na 
pow	oce metalowej.

Przymocowa� plecionk� do pow	oki za 
pomoc� opasek zaciskowych tak, jak 
pokazano na rysunku 9.

Zmniejszy� szeroko�� plecionki 
poprzez z	o
enie jej na pó	 na jej 
d	ugo�ci. Zabezpieczy� plecionk� 
ta�m� izolacyjn� tak, jak pokazano na 
rysunku 10.

Przyci�� rur� izolacyjn� (dostarczona 
w jednym odcinku) indywidualnie dla 
ka
dej z 
y	 roboczych oraz plecionki 
miedzianej (patrz rys.11).

PL
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20

usuni�ta 
izolacja 

rdzeniowa

oznaczenieoznaczenie
60



ESD-2529-INT-01-2/99   15/22

12 13 14

15a 15b 15c

Owin�� opaski zaciskowe ta�m� 
tekstyln� (patrz rys. 12).

Nasun�� rury izolacyjne na 
y	y oraz 
plecionk� miedzian� tak, aby ich 
dolne kraw�dzie opiera	y si� o izolacj� 
rdzeniow�.

Obkurczy� rury rozpoczynaj�c od 
strony rozga	�zienia i kontynuowa� w 
kierunku zako�czenia kabla.

Odwin�� do ty	u plecionk� miedzian�.

Nawin�� dwie warstwy czarnego 
szczeliwa na powierzchni izolacji 
rdzeniowej.

Nasun�� g	owiczk� rozdzielaj�c� 
maksymalnie na 
y	y oraz plecionk� 
miedzian�. Obkurczy� g	owiczk� 
rozpoczynaj�c od jej �rodka i 
kontynuowa� w kierunku pow	oki 
metalowej.

Zako�czy� obkurczeniem palców.

Liczby na rysunku pokazuj� prawid	ow� 
kolejno�� obkurczania.

a. Zako
czenie �y� bez ko
cówek 
(wy��cznie dla �y� aluminiowych 
jednodrutowych)

Usun�� izolacj� 
y	 zgodnie z wymiarem 
podanym na rysunku 15a (min. 
120 mm).

b. Zako
czenie �y� ko
cówkami 
prasowanymi

Usun�� izolacj� 
y	 na d	ugo�ci 
K+5 mm tak, jak pokazano na rysunku 
15b (K= g��boko�� otworu tulei 
ko
cówki).

Zainstalowa� ko�cówki.

Uwaga: Nale
y stosowa� ko�cówki 
szczelne wzd	u
nie.

c. Zako
czenie �y� ko
cówkami 
�rubowymi
Usun�� izolacj� 
y	 na d	ugo�ci K tak, 
jak pokazano na rysunku 15c (K= 
g��boko�� otworu tulei ko
cówki).
Zainstalowa� ko�cówki.
�ruby ko�cówki nale
y dokr�ca� 
równomiernie. �by �rub ko�cówek 
musz� zosta� zerwane.
Uwaga: Zablokowa� ko�cówk� 
podczas jej instalacji w celu unikni�cia 
deformacji 
y	y.
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Oczy�ci� i odt	u�ci� rury izolacyjne 
oraz ko�cówki lub 
y	y w zale
no�ci od 
sposobu zako�czenia 
y	.

Podgrza� ko�cówki.

Nasun�� krótkie tuleje uszczelniaj�ce 
na zako�czenie 
y	 i plecionk� 
miedzian�.

a. Zako
czenie �y� bez ko
cówek

Tuleje umie�ci� tak, aby pokrywa	y 
jednakow� cz��� 
y	y oraz rury 
izolacyjnej.

b. Zako
czenie �y� ko
cówkami 
prasowanymi.

Tuleje umie�ci� tak, aby pokrywa	y 
jednakow� cz��� ko�cówki oraz rury 
izolacyjnej.

c. Zako
czenie �y� ko
cówkami 
�rubowymi

Tuleje umie�ci� tak, aby ich górna 
kraw�d
 znajdowa	a si� na równo z 
górn� kraw�dzi� tulei ko�cówki.
Obkurczy� tuleje uszczelniaj�ce 
rozpoczynaj�c od strony zako�czenia 
kabla.

Monta� g�owicy zosta� zako
czony.

Przed poddaniem g	owicy napr�
eniom 
mechanicznym nale
y poczeka� na jej 
ostygni�cie.

Opakowania i inne odpadki 
usun�� przestrzegaj�c 
lokalnych przepisów.

PL
a b c
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Înainte de a începe
Veri	 ca�i dac� setul pe care urmeaz� s�-l instala�i se potrive�te cu cablul.
Referi�i-v� la eticheta setului �i la titlul instruc�iunii de montaj.
Exist� posibilitatea ca componentele �i etapele de montaj s� 	  fost
îmbun�t��ite de la ultima  instalare  a acestui produs.
Citi�i cu aten�ie �i urma�i etapele din instruc�iunea de montaj.

Instruc�iuni generale
Folosi�i un arz�tor cu propan (preferabil) sau butan.
Asigura�i-v� c� utilizarea  arz�torului se face întotdeauna într-un mediu bine ventilat.
Regla�i arz�torul pentru a ob�ine o 
 ac�r� u�or albastr� cu un vârf galben.
Flac�ra de un albastru  intens trebuie evitat�.
�ine�i arz�torul îndreptat în direc�ia termocontract�rii pentru a preînc�lzi  materialul.
Mi�ca�i 
 ac�ra continuu pentru a evita degradarea materialului.
Cur��a�i �i degresa�i toate p�r�ile care vor veni în contact cu adezivul.
Dac� folosi�i un solvent, urma�i instruc�iunile fabricantului.
În cazul în care este necesar�  scurtarea tubului, acesta  trebuie t�iat cu grij�, cu un cu�it 
ascu�it, f�r� a l�sa margini zdren�uite.
Începe�i s� termocontracta�i tubul în pozi�ia indicat� în desen.
Asigura�i-v� c� tubul este contractat uniform de jur împrejur înainte de a continua în lungul 
cablului.
Tubul trebuie s� 	 e neted �i f�r� cute, cu componentele interioare bine de	 nite. 

Informa�ia con�inut� în prezentele instruc�iuni de montaj este pentru a �  folosit� numai de instalatori autoriza�i s� 
execute instala�ii electrice de for�� �i se dore�te ca informa�iile con�inute în prezenta instruc�iune de montaj s� descrie 
metoda corect� de instalare a acestui produs. Cu toate acestea, Tyco Electronics nu are în nici un fel controlul asupra 
condi�iilor din teren care in� uen�eaz� instalarea produsului. De aceea este responsabilitatea utilizatorului s� determine 
metoda optim� de instalare, corespunz�toare condi�iilor locale. Singurele obliga�ii ale � rmei Tyco Electronics sunt cele 
prev�zute in condi�iile standard de livrare pentru acest produs, �i în nici o împrejurare � rma Tyco Electronics  nu poate �  
facut� r�spunz�toare pentru prejudiciile rezultate în urma folosirii corecte sau nu a produsului. 
Raychem , TE logo si Tyco Electronics sunt marci înregistrate.

RO
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T�ia�i cablul conform cu dimensiunea 
necesar� fazei (L) �i în func�ie de 
con� gura�ia echipamentului.  Lasa�i 
su� cient spa�iu pentru a permite 
încruci�area fazelor, dac� este cazul. 
Îndep�rta�i mantaua exterioar� �i 
arm�tura conform cu dimensiunea 
din desen. Marca�i mantaua metalic� 
la 150 mm deasupra arm�turii cu 
cu�itul.Asperiza�i 150 mm din mantaua 
metalic�.

Montarea leg�turii de 
împ�mântare f�r� sudare.
Înf��ura�i un strat de mastic negru 
în jurul mantalei metalice, jum�tate 
acoperind arm�tura.

Pozi�iona�i cap�tul leg�turii de 
împ�mântare deasupra marginii 
masticului.  Înf��ura�i o dat� arcul rol� 
peste aceasta pentru a o � xa.

Îndoi�i leg�tura de împ�mântare �i 
trece�i arcul rol� peste ea. Fixa�i-o cu o 
mi�care de r�sucire.

Not�: Blocul de cositor trebuie s� � e 
deasupra masticului negru.

Fixa�i leg�tura de împ�mântare în jurul 
arm�turii, sub mastic, cu ajutorul unui 
matisaj din 4 spire de sârm�

RO
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Pozi�iona�i tubul izolator scurt peste 
leg�tura de împ�mântare la 60 mm sub 
marcajul de pe mantaua metalic�.

Termocontracta�i în jos începând de 
la mantaua metalic� c�tre mantaua 
exterioar�.

T�ia�i �i îndep�rta�i mantaua metalic� 
deasupra marcajului.

Executa�i un matisaj din �nur în jurul 
izola�iei de hârtie la 20 mm de la 
cap�tul mantalei metalice. îndep�rta�i 
matisajul de hârtie �i t�ia�i materialul 
de umplutur� la nivel cu matisajul din 
sfoar�. 

Ave�i grij� s� nu deteriora�i izola�ia 
fazelor. Separa�i fazele �i t�ia�ile la 
lungimea necesar�.

Asigura�i mantaua de hârtie la cap�tul 
fazelor.

Note: Înainte de pozi�ionare ,l��i�i 
�es�tura de cupru pe jum�tate din 
diametrul mantalei metalice. Pozi�iona�i 
�es�tura de cupru peste mantaua 
metalic� pe distan�a de 

50 mm.Prinde�i �es�tura de cupru de 
mantaua metalic� cu clemele cu �urub 
ca în desen.

Reduce�i din l��imea �es�turii de cupru 
îndoind-o în jum�tate pe lungime. 
Fixati-o cu  band� adeziv�.

T�ia�i 4 buc��i de lungime 
corespunz�toare din colacul de tub 
izolant.

RO
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Proteja�i clemele cu �urub cu  un strat 
de band� textil�.Introduce�i tuburile 
izolatoare peste faze �i leg�tura de 
împ�mântare,tr�gându-le pân� la 
izola�ia de hârtie concentric�.

Termocontracta�i tuburile începând de 
la izola�ia de hârtie concentric�. 

Îndoi�i în jos leg�tura de împ�mântare. 
Aplica�i dou� straturi de mastic negru 
peste izola�ia de hârtie concentric�.

Itroduce�i m�nu�a peste faze �i 
leg�tura de împ�mântare, tr�gând-o 
în jos spre zona de rami� care. 
Termocontracta�i începând de la mijloc. 
Continua�i c�tre mantaua metalic� �i 
apoi c�tre faze.

Numerele date în desen indic� etapele 
termocontract�rii.

a. Conexare f�r� papuc 
(numai pentru conductor masiv din 
Al)

T�ia�i izola�ia de faz� în conformitate cu 
dimensiunea din desen(min. 120 mm).

b. Conexare cu papuc, prin presare 

T�ia�i izola�ia de faz� în conformitate cu 
dimensiunea din desen

K = adîncimea tecii papucului 
+ 5 mm.

Instala�i papucul. 

c. Conexare cu papuc, prin �urub

T�ia�i izola�ia de faz� în conformitate cu 
dimensiunea din desen

K = numai adîncimea tecii papucului.

Instala�i papucul. Strânge�i în mod 
egal �uruburile, pân� când capetele 
acestora se vor rupe. 
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Cur��a�i �i degresa�i tubul de etan�are 
�i papucul sau conductorul. 

Preînc�lzi�i papucul.

a. Conexiune f�r� papuc

Introduce�i tubul de etan�are pe 
faze �i leg�tura de împ�mântare, 
acoperind în mod egal conductorul �i 
izola�ia. Termocontracta�i pornind de la 
conector.

b. Conexare cu papuc, prin presare 

Introduce�i tubul de etan�are pe faze 
�i leg�tura de împ�mântare, acoperind 
în mod egal conductorul �i izola�ia. 
Termocontracta�i pornind de la  papuc 
spre faz�.

c. Conexare cu papuc, prin �urub 

Introduce�i tubul de etan�are pe faze 
�i leg�tura de împ�mântare.Potrivi�i 
cap�tul papucului cu cap�tul tubului. 
Termocontracta�i pornind de la  papuc 
spre faz�.

Terminalul este gata.

L�sa�i terminalul s� se r�ceasc� înainte 
de al supune la orice eforturi mecanice. 

Ambalajele �i de�eurile 
vor 	  depozitate conform 
reglement�rilor legale în 
vigoare.

RO
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