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connectivity

Installation instruction

Terminations for 3-Core Paper Cables with Al.Sheath including
Mechanical Connectors and Solderless Neutral Connection up to 1 kV
Type: GUST 01/3x
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Szerelési utasitas

Végelzarok 3-er, papirszigetelésii, aluminiumkoépenyes kabelekhez csavaros
saruval és forrasztasmentes foldelé készlettel 1 kV

Tipus: GUST 01/3x

PL

Instrukcja montazu

Glowice do 3-zytlowych kabli o izolacji papierowej i powtoce aluminiowej na
napiecie do 1 kV

Typ: GUST 01/3x
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RO

Instructiuni de montaj

Terminal pentru cabluri HI trifazate cu manta de Al avand conectori mecanici
inclusi si legatura de impamaéntare fara sudura, pana la 1kV

Tip: GUST 01/3x
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Before Starting

Check to ensure that the kit you are going to use fits the cable.

Refer to the kit label and the title of the installation instruction.

Components or working steps may have been improved since you last installed this product.

Carefully read and follow the steps in the installation instruction.

General Instructions

Use a propane (preferred) or butane gas torch.

Ensure the torch is always used in a well-ventilated environment.

Adjust the torch to obtain a soft blue flame with a yellow tip.

Pencil-like blue flames should be avoided.

Keep the torch aimed in the shrink direction to preheat the material.

Keep the flame moving continuously to avoid scorching the material.

Clean and degrease all parts that will come into contact with adhesive.

If a solvent is used follow the manufacturer’s handling instructions.

Tubing should be cut smoothly with a sharp knife leaving no jagged edges.

Start shrinking the tubing at the position recommended in the instruction.

Ensure that the tubing is shrunk smoothly all around before continuing along the cable.

Tubing should be smooth and wrinkle free with inner components clearly defined.

The Information contained in these installation instructions is for use only by installers trained to make
electrical power installations and is intended to describe the correct method of installation for this product.
However, Tyco Electronics has no control over the field conditions which influence product installation.

It is the user’s responsibility to determine the suitability of the installation method in the user’s field
conditions.

Tyco Electronics’ only obligations are those in Tyco Electronics’ standard Conditions of Sale for this product
and in no case will Tyco Electronics be liable for any other incidental, indirect or consequential damages
arising from the use or misuse of the products.

Raychem, TE Logo and Tyco Electronics are trademarks.
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Cable Preparation

Position the end of the earth lead
above the end of the mastic.

Wrap one layer of the roll spring around
it to keep it in place.

EN

-

Cut the cable according to the required
core length L for the equipment. Allow
sufficient length for core crossing if
applicable. Remove the oversheath and
armour according to the dimensions as
given in the drawing. Mark the metal
sheath 150 mm above the armour cut
with the knife.

Abrade 150 mm of the metal sheath.

Fold back the earth lead and wrap the
roll spring around it. Fix it into place
with a twisting action.

Note: The solder block should be on
top of the black mastic.

Installation of solderless earth
connection

Wrap a layer of black mastic around
the metal sheath half overlapping the
armour

Tie the earth lead with 4 turns to the
armour with a wire binder below the
mastic.

3

4

Solder block

5
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Cut mark

Cut mark

7

Remove
core
screen

Twine binder
20

Place the short insulation tubing over
the earth connection. Position the end
of the tubing 60 mm below the cut
mark.

Shrink down starting from the metal
sheath end and work towards the
oversheath.

Note: Before positioning, widen the
copper braid to 1,5 x diameter of the
metal sheath. Position the copper braid
with a 50 mm overlap onto the metal
sheath. Fasten the copper braid to the
metal sheath with the screw clips as
shown in the drawing.

Cut and remove the metal sheath up to
the cut mark.

Reduce the width of the copper braid
by folding it in half lengthwise. Keep in
place with adhesive tape.

Tie a twine binder round the belt paper
20 mm from the end of the metal
sheath. Tear off the belt papers and cut
the fillers level with the twine binder.

Take care not to damage the core
insulation. Carefully spread the cores
and cut them to the required length.

Secure the core insulation papers at
the end of the cores.

Cut the insulation tubing from the roll
into 4 individual pieces accordingly.

9

Screw clips

Adhesive tape

11
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Black mastic

13

Protect the screw clips with layers of
textile tape. Slide the insulation tubing
over the cores and earth braid, butting
them up to the belt papers.

Shrink all tubing down starting at the
belt papers.

a. Non lug connection

(for solid aluminium conductors only)

Cut back the insulation according to the
required dimension (min. 120 mm).

Bend back the copper braid. Apply two
layers of black mastic around the belt
papers.

b. Crimp lugs

Cut back the insulation according to the

dimension
K = depth of lug barrel hole + 5 mm.

Install the cable lug.

Pass the breakout over the cores and
copper braid and pull it well down into
the crutch. Shrink the breakout into
place starting at the centre. Work first
towards the metal sheath, then shrink
the turrets onto the cores.

The numbers in the drawing indicate
the shrink sequence.

c. Mechanical lugs

Cut back the insulation according to the
dimension
K = depth of lug barrel hole only.

Install the cable lug. Take up the
tension equally on the bolts. Tighten the
bolts until heads shear off.

15a

min. 120

g

15¢c
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Clean and degrease the tubing and the
lug or the conductor.

Preheat the lug.

a. Non lug connection

Slide the sealing boots over the cores
and copper braid equally covering the
core and the insulation. Shrink them
into place starting at the connector.

b. Crimp lugs

Slide the sealing boots over the cores
and copper braid equally covering the
lug and the insulation. Shrink them into
place starting from the lug.

c. Mechanical lugs

Slide the sealing boots over the cores
and copper braid. Position the upper
end level with the barrel end. Shrink
them into place starting from the lug.

ESD-2529-INT-01-2/99 6/22

18

Termination completed.

Allow the termination to cool before
applying any mechanical strain.

Please dispose of all waste
according to environmental
regulations.

=
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Szerelés el6tti feladatok

Ellendrizd, hogy a felhasznalandé készlet megfelel6-e a kabelhez.

Ellenérizd, hogy a doboz cimkéjének felirata egyezik-e a szerelési utasitassal.

Az alkotoelemek és a szerelési Iépések megvaltozhattak miota utoljara ilyen szerelést végeztél.

Gondosan olvasd at az utasitast és tartsd be annak eldirasait.

Altalanos tanacsok

Lehetbleg propan-butan gazégot hasznal;j.

A gazégot csak jol szell6ztetheté helyen szabad hasznalni.

Lagy, sarga hegyti, kék langgal zsugorits.

Keriild a szuré kék langot.

A langot a zsugoritas iranyaba tartsd, hogy elémelegitsd az anyagot.

A zsugoritast mindig az el6irt helyen kell kezdeni.

Folyamatosan mozgasd a langot, nehogy megégesd az anyagot.

Tisztits meg és zsirtalanits minden olyan feliiletet, amelyre témitéanyag keriil.
Tisztitoszer hasznalatakor kdvesd a szer gyartojanak elGirasait.

Csak akkor haladj a zsugoritassal tovabb, ha az anyag kérben, egyenletesen razsugorodott az alsé6 részekre.

A csoveknek siman, gylirédésmentesen, az alsé részeket érzékelhetéen kell lezsugorodniuk.

Ez a szerelési utasitas a benne megnevezett termék helyes szerelésének modszerét irja le. A Tyco Electronics cégnek
viszont nincs hatasa a szerelés koriilményeire, amelyek befolyasolhatjak a szerelés kimenetelét. Mindig a szerelést végzék
felel6ssége annak a megéllapitasa, hogy a szerelés modszere megfelel-e az adott felhasznalasi tertlet igényeinek. ATyco
Electronics cég feleléssége csak a felhasznalt termékekre vonatkozo “Altalanos eladasi feltételek’-ben meghatarozottakig
terjed, semmi esetben sem vonatkozik a termék megfelel6 vagy helytelen hasznalatabol eredd véletlenszerd, kdzvetlen
vagy kozvetett karokra.

A Raychem, a Tyco Electronics, valamint a TE embléma védett markajelek.
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Kabel elokészités

Helyezd a foldeld vezetd végét a témitd
anyag folé kozvetlenil. Tekercselj egy
réteg rugot a féldelére.

-

Szabd a kabelt megfelel6 hosszra, ami
a berendezés méreteibdl (L) adodik.
Szikség esetén hagyj elegendd hosszt
az erek esetleges keresztezé-séhez.
Tavolitsd el a kil6 burkolatot és a
képenyt a rajz méreteinek megfelels-
en. Jeléld meg a képenyt 150 mm-re a
pancéltdl egy karcolassal. Erdesits ezt
a 150 mm-nyi képenyt.

Hajlitsd vissza a folel6t és tekerd kéré
a maradék rugét. Csavaré mozdulattal
szoritsd meg a rugot.

Figyelem: A vizzaro forasz a fekete
témito felett legyen.

Forasztasmentes foldel6
szerelése

Tekercselj egy réteg fekete tomitét a
pancél végére, félig a pancélt, félig a
képenyt takarva.

Roégzitsd huzallekétéssel (négy réteg)
a foldel6 vezet6ét a pancélhoz a fekete
témitd alatt.

3

4

vizzard
forrasz

5
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jelolés

7

jelolés

|

eltavolitott
érarnyékolas

fonallekotés
20

Helyezd a révid szigetel6 csévet a
féldelére. A fels6 vége 60 mm-re legyen
a kdépenyen 1évé jeltdl. Zsugoritsd a
csovet fentrél a burkolat felé haladva.

Figyelem: HUzd szét a rézvezet6t a
koépeny atmérdjének 1,5-sz6rdsére.
Helyezd a rézvezet6t 50 mm
atlapolasal a képenyre. A mellékelt
csavaros bilincsekkel kdsd a vezetét a
fémkdpenyhez, a rajznak megfeleléen.

Vagd be és tavolitsd el a képenyt a
jelig.

Sodord 6ssze a lapos rézvezetét és
szigetel6 szalaggal régzitsd a végét.

Helyezz fonallekdtést 20 mm-re a
képeny végétél az dvszigetelésre.
Tavolitsd el az dvszigetelést és a
kitéltéket a lekétésig. Gondosan
dolgozz, ne sértsd meg az ereket.
Ovatosan hlzd szét az ereket és vagd
azokat a megfelelé hosszusagura.
Roégzitsd a papirszigetelést az erek
végén.

Vagd a hdrom érnek és a
rézvezetdnek megfelelé hosszisagu
darabokra a szigetel6 csovet, majd told
fel azokat Utkdzésig.

9

csavarkotés

témité szalag

11
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fekete tomitd

13

Fedjed le a csavarokat textil szalaggal.
Nyomd 6l a szigetel6 cséveket a
kabelre az 6vszigetelés vonalaig.
Zsugorits a cséveket fentrdl kezdve.

a. Nem sarus csatlakoztatas
(csak tdmoér aluminium vezeténél)

Tavolitsd el a szigetelést a szikséges
hoszon (min. 120 mm).

Hajlitsd vissza a rézvezet6t.
Tekercselj két réteg fekete tomitét az
Ovszigetelésre.

b. Préssaru

Tavolitsd el a szigetelést
K = saru furatmélysége + 5 mm
hosszon.

Préseld fol a sarukat.

Told f6l az elagaz6éidomot az erekre
és a rézvezetdre és jol nyomd fol.
Zsugoritsd fél az idomot az abra
szerint. A zsugoritast a nyaknal kezd
és aztan a szdmok szerinti sorrendben
halad;.

c. Csavaros saruk

Tavolitsd el a szigetelést
K = saru furatmélysége hosszon.

Szereld fel a sarukat. A csavarokat
valtogatva, szakadasig huzd.

15a

min. 120

g
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Tisztitsd és zsirtalanits a cséveket és a
sarukat.

Melgitsd elé a sarukat.

® ©
oG

1

a. Nem sarus csatlakozas

Told fol a tdmitécsoveket az erekre

ugy, hogy egyenlé mértékben fedjék a
szigeteld csdveket és a csupasz eret.
Zsugoritsd a csoveket fentrél kezdve az
erekre.

b. Préssaruk esetén

Told fél a tdmitécsoveket az erekre

ugy, hogy egyenlé mértékben fedjék

a szigetel6 cséveket és a sarukat.
Zsugoritsd a csoveket fentrél kezdve az
erekre.

c. Csavaros saruk esetén

Told fol a tomitécsoveket az erekre

ugy, hogy egyenlé mértékben fedjék

a szigetel6 csdvet és a sarukat.
Zsugoritsd a csoveket fentrdl kezdve az
erekre.

ESD-2529-INT-01-2/99 11/22
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Kész a végelzaro.

Hagyd kihilni, miel6tt mechanikai
igénybevétel érné.

A hulladékot a

kérnyezetvédelmi ‘
eléirasoknak megfelel6en kell % "

kezelni.
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Przed rozpoczeciem montazu nalezy:

Upewnic sig, czy przygotowany zestaw jest przeznaczony do typu i wymiaréw montowanych kabli.
Sprawdzi¢ zgodnos¢ oznaczenia zestawu z tytutem Instrukcji montazu.

Przeczyta¢ uwaznie Instrukcje.

Uwaga:
Skfad zestawu lub czynnosci montazowe mogty zosta¢ zmodyfikowane w stosunku do poprzednio stosowanej

wersji.

Wytyczne ogoine:

Nalezy przestrzegac¢ kolejnosci czynnosci wymienionych w Instrukcji montazu.

Nalezy uzywac palnika na propan (zalecany) lub butan.

Jezeli praca palnikiem wykonywana jest w pomieszczeniach, to musza one posiada¢ odpowiednig wentylacje.
Prawidtowo wyregulowany palnik powinien wytwarzac tagodny, niebieski ptomien z zéttym wierzchotkiem. Nalezy

unikac niebieskiego, stozkowego ptomienia.

Koncowke palnika nalezy utrzymywac w kierunku obkurczania, co umozliwia wstepne podgrzanie elementu.
Ptomien nalezy przemieszczaé jednostajnie po powierzchni obkurczanego elementu, co eliminuje ryzyko
lokalnego przegrzania.

Wszystkie elementy, ktore bedg stykaty sie z klejami i szczeliwami nalezy oczy$ci¢ i odttusci¢ rozpuszczalnikiem
nie zawierajgcym ttuszczu.

Nalezy przestrzegac¢ zalecen producenta stosowanego rozpuszczalnika.

Rury nalezy obcinac¢ prostopadle do osi, nie pozostawiajgc postrzepionych krawedzi.

Obszar poczatku obkurczania powinien by¢ zgodny ze wskazanym w Instrukcji montazu.

Przed kontynuowaniem obkurczania osiowego nalezy zapewni¢ prawidtowy skurcz obwodowy.

Po obkurczeniu rury powinny by¢ gtadkie, nie pomarszczone, z wyraznymi odciskami elementoéw, na ktorych

zostaty obkurczone.

Klauzula rozdzielnosci odpowiedzialnosci:

W niniejszej Instrukcji montazu zawarto informacje, ktére okres$lajg sposéb prawidtowego montazu wyrobu. Montaz moze byé
wykonywany przez monteréw posiadajgcych odpowiednie uprawnienia. Nalezy jednak zauwazy¢, ze warunki miejscowe, ktore
majg wptyw na montaz wyrobu, pozostajg poza zasiegiem kontroli firmy Tyco Electronics.

W zwigzku z tym odpowiedzialno$¢ za dobér sposobu montazu, odpowiedniego do warunkéw miejscowych ponosi uzytkownik.
Firma Tyco Electronics zobowigzana jest spetni¢ wytgcznie normy Warunkéw Sprzedazy (General Terms and Conditions) dla
niniejszego wyrobu. Natomiast nie ponosi w zadnym przypadku odpowiedzialnosci za inne przypadkowe, posrednie lub
wynikte szkody spowodowane uzytkowaniem lub nieprawidlowym zastosowaniem niniejszych wyrobow.

Raychem, TE Logo i Tyco Electronics sg znakami handlowymi.
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Przygotowanie kabla

Umiesci¢ koniec przewodu
uziemiajgcego powyzej krawedzi
szczeliwa tak, jak pokazano na rysunku
3.

Nawing¢ jeden zwoj sprezyny ptaskiej
na przewodzie.

PL

-

Ucig¢ kabel na dlugo$¢ wymagang do
montazu.

Zdjac¢ ostone (jute) i pancerz zgodnie z
wymiarami podanymi na rysunku 1.

Dtugo$¢ zyly L zalezy od typu zestawu i
warunkéw montazowych.

W przypadku koniecznosci krzyzowania
zyt, muszg mie¢ one odpowiednig
dtugos¢. Wykonac¢ oznaczenie na
powtoce metalowej w odlegtosci 150
mm od krawedzi pancerza. Oczyscic,
odttusci¢ i zachropowac¢ powtoke
pomiedzy zakonczeniem pancerza i
oznaczeniem.

Zawing¢ przewo6d uziemiajgcy w dot
i dowing¢ reszte sprezyny. Docisng¢
sprezyne poprzez dokrecenie.
Uwaga: Przelutowanie przewodu

powinno znalez¢ sie na powierzchni
szczeliwa.

Montaz zestawu uziemiajacego

Nawing¢ warstwe czarnego szczeliwa
na powfoce metalowej i pancerzu.

Szczeliwo powinno pokrywacé
powierzchnig pancerza i powtoki
metalowej na jednakowej diugosci.

Oczyscic i odttusci¢ pancerz.

Przymocowac przewdd do pancerza
wykonujgc przewiazke z drutu (cztery
obwoje) ponizej nawinietego szczeliwa
(patrz rys. 5).

3

4

przelutowanie

5
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oznaczenie
-~

oznaczenie

Umiesci¢ czarng, krotka rure izolacyjng
tak, aby jej gérna krawedz znalazta

sie 60 mm ponizej wykonanego
oznaczenia na powtoce metalowe;.

Obkurczy¢ rure rozpoczynajac od
powtoki i kontynuowac¢ w kierunku
ostony kabla.

Uwaga: Przed utozeniem, roztozy¢
ptaska plecionke miedziang na wymiar
1,5x szeroko$¢ plecionki.

Utozy¢ plecionke z zaktadkg 50 mm na
powtoce metalowe;.

Przymocowac plecionke do powioki za
pomocg opasek zaciskowych tak, jak
pokazano na rysunku 9.

usunieta
izolacja
rdzeniowa

20

Usung¢ powtoke metalowg powyze;j

wykonanego oznaczenia (patrz rys. 7).

Zmniejszy¢ szerokos¢ plecionki

poprzez ztozenie jej na po6t na jej
dtugosci. Zabezpieczy¢ plecionke

tadma izolacyjna tak, jak pokazano na

rysunku 10.

Wykonaé podwojng przewigzke ze
sznurka 20 mm powyzej krawedzi
powtoki. Usung¢ papiery izolacji
rdzeniowej do przewigzki. Rozgigé
ostroznie zyly i usung¢ elementy
wypetniajgce, ucinajgc je mozliwie
blisko rozgatezienia.

Przycig¢ zyty na wymagang diugosc.

ZabezpieczyC¢ konce izolacji przed
odwijaniem np: obwojem z tasmy.

Przycig¢ rure izolacyjng (dostarczona
w jednym odcinku) indywidualnie dla

kazdej z zyt roboczych oraz plecionki
miedzianej (patrz rys.11).

9

opaski
zaciskowe

tasma izolacyjna

11
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czarne
szczeliwo

Owing¢ opaski zaciskowe tasmg
tekstylng (patrz rys. 12).

Nasungc rury izolacyjne na zyly oraz
plecionke miedziang tak, aby ich
dolne krawedzie opieraty sie o izolacje
rdzeniowq.

Obkurczy¢ rury rozpoczynajgc od
strony rozgatezienia i kontynuowa¢ w
kierunku zakonczenia kabla.

Odwing¢ do tytu plecionke miedziang.

Nawing¢ dwie warstwy czarnego
szczeliwa na powierzchni izolacji
rdzeniowe;.

Nasungc¢ gtowiczke rozdzielajacg
maksymalnie na zyly oraz plecionke
miedziang. Obkurczy¢ gtowiczke
rozpoczynajac od jej srodka i
kontynuowac¢ w kierunku powtoki
metalowe;.

Zakonhczy¢ obkurczeniem palcéw.

Liczby na rysunku pokazujg prawidtowg
kolejnos¢ obkurczania.

a. Zakonczenie zyt bez koncéwek
(wytacznie dla zyt aluminiowych
jednodrutowych)

Usuna¢ izolacje zyt zgodnie z wymiarem
podanym na rysunku 15a (min.

b. Zakonczenie zyt koncowkami
prasowanymi

Usung¢ izolacje zyt na dtugosci
K+5 mm tak, jak pokazano na rysunku
15b (K= gtebokos¢ otworu tulei

c. Zakonczenie zyt koncowkami
Srubowymi

Usung¢ izolacje zyt na dtugosci K tak,
jak pokazano na rysunku 15¢c (K=
glebokos$¢ otworu tulei koncowki).
Zainstalowac¢ koncowki.

120 mm). koncowki). Sruby koncowki nalezy dokrecaé
Zainstalowac koncowki. rébwnomiernie. tby Srub koncéwek
U - Nalezv st ¢ Korcowki muszg zostac zerwane.
wagla. atca“zy_s.osowac oncowk Uwaga: Zablokowa¢ koncéwke
szczelne wzdiuznie. podczas jej instalacji w celu unikniecia
deformaciji zyty.
15a 15b 15¢
y
o) )
min. 120 A -

g
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Oczyscic i odttuscic¢ rury izolacyjne
oraz koncowki lub zyty w zalezno$ci od
sposobu zakonczenia zyt.

Podgrza¢ koncowki.

(9 ©
[0 ©

1

Nasung¢ krotkie tuleje uszczelniajgce
na zakonczenie zyt i plecionke
miedziang.

a. Zakonczenie zyt bez koncéwek

Tuleje umiescic¢ tak, aby pokrywaty
jednakowg czes$¢ zyly oraz rury
izolacyjnej.

b. Zakonczenie zyt koncowkami
prasowanymi.

Tuleje umiesci¢ tak, aby pokrywaty
jednakowg czes¢ koncowki oraz rury
izolacyjne;.

c. Zakonczenie zyt koncowkami
Srubowymi

Tuleje umiescic tak, aby ich gérna
krawedz znajdowata sie na réwno z
go6rng krawedzig tulei koncowki.
Obkurczy¢ tuleje uszczelniajgce
rozpoczynajgc od strony zakonczenia
kabla.
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Montaz glowicy zostat zakonczony.

Przed poddaniem gtowicy naprezeniom
mechanicznym nalezy poczekac na jej
ostygniecie.

Opakowania i inne odpadki “
usuna¢ przestrzegajac =
lokalnych przepisow. %



inainte de a incepe

Verificati daca setul pe care urmeaza sa-l instalati se potriveste cu cablul.
Referiti-va la eticheta setului si la titlul instructiunii de montaj.

Exista posibilitatea ca componentele si etapele de montaj sa fi fost
imbunatatite de la ultima instalare a acestui produs.

Cititi cu atentie si urmati etapele din instructiunea de montaj.

Instructiuni generale
Folositi un arzator cu propan (preferabil) sau butan.

Asigurati-va ca utilizarea arzatorului se face intotdeauna intr-un mediu bine ventilat.

Reglati arzatorul pentru a obtine o flacara ugor albastra cu un varf galben.

Flacara de un albastru intens trebuie evitata.

Tineti arzatorul indreptat in directia termocontractarii pentru a preincalzi materialul.
Miscati flacara continuu pentru a evita degradarea materialului.

Curatati si degresati toate partile care vor veni in contact cu adezivul.

Daca folositi un solvent, urmati instructiunile fabricantului.

RO

in cazul in care este necesard scurtarea tubului, acesta trebuie tiiat cu griji, cu un cutit

ascutit, fara a lasa margini zdrentuite.
incepeti sa termocontractati tubul in pozitia indicata in desen.

Asigurati-va ca tubul este contractat uniform de jur imprejur inainte de a continua in lungul

cablului.
Tubul trebuie sa fie neted si fara cute, cu componentele interioare bine definite.

Informatia continuta in prezentele instructiuni de montaj este pentru a fi folositd numai de instalatori autorizati sa

execute instalatii electrice de forta si se doreste ca informatiile continute in prezenta instructiune de montaj sa descrie
metoda corecta de instalare a acestui produs. Cu toate acestea, Tyco Electronics nu are Tn nici un fel controlul asupra
conditiilor din teren care influenteaza instalarea produsului. De aceea este responsabilitatea utilizatorului sa determine
metoda optima de instalare, corespunzatoare conditiilor locale. Singurele obligatii ale firmei Tyco Electronics sunt cele
prevazute in conditiile standard de livrare pentru acest produs, si in nici o imprejurare firma Tyco Electronics nu poate fi

facuta raspunzatoare pentru prejudiciile rezultate in urma folosirii corecte sau nu a produsului.
Raychem , TE logo si Tyco Electronics sunt marci inregistrate.
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Pregatirea cablului

Pozitionati capatul legaturii de
impamantare deasupra marginii
masticului. Infisurati o data arcul rola
peste aceasta pentru a o fixa.

-

Taiati cablul conform cu dimensiunea
necesara fazei (L) si in functie de
configuratia echipamentului. Lasati
suficient spatiu pentru a permite
incrucisarea fazelor, daca este cazul.
Indepartati mantaua exterioara si
armatura conform cu dimensiunea
din desen. Marcati mantaua metalica
la 150 mm deasupra armaturii cu
cutitul. Asperizati 150 mm din mantaua
metalica.

indoitj legatura de impamantare si
treceti arcul rola peste ea. Fixati-o cu o
miscare de rasucire.

Nota: Blocul de cositor trebuie sa fie
deasupra masticului negru.

Montarea legaturii de
impamantare fara sudare.

Infisurati un strat de mastic negru
n jurul mantalei metalice, jumatate
acoperind armatura.

Fixati legatura de impamantare in jurul
armaturii, sub mastic, cu ajutorul unui
matisaj din 4 spire de sarma

3

4

Bloc de
cositor

5
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marcaj

marcaj

|

Indepartati
mantaua

matisaj din
snur

20

Pozitionati tubul izolator scurt peste
legatura de impamantare la 60 mm sub
marcajul de pe mantaua metalica.

Termocontractati in jos incepand de
la mantaua metalica catre mantaua
exterioara.

Note: Tnainte de pozitionare ,l4titi
tesatura de cupru pe jumatate din
diametrul mantalei metalice. Pozitionati
tesatura de cupru peste mantaua
metalica pe distanta de

50 mm.Prindeti tesatura de cupru de
mantaua metalica cu clemele cu surub
ca in desen.

Taiati si indepartati mantaua metalica
deasupra marcajului.

Reduceti din |atimea tesaturii de cupru

indoind-o Tn jumatate pe lungime.
Fixati-o cu banda adeziva.

Executati un matisaj din gnur in jurul
izolatiei de hartie la 20 mm de la
capatul mantalei metalice. indepartati
matisajul de hartie si taiati materialul
de umplutura la nivel cu matisajul din
sfoara.

Aveti grijé sa nu deteriorati izolatia
fazelor. Separati fazele si taiatile la
lungimea necesara.

Asigurati mantaua de hértie la capatul
fazelor.

Taiati 4 bucati de lungime
corespunzatoare din colacul de tub
izolant.

9

cleme
cu surub

10

adeziv

11
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mastic negru

Protejati clemele cu gurub cu un strat
de banda textila.Introduceti tuburile
izolatoare peste faze si legatura de
impamantare,tragandu-le pana la
izolatia de héartie concentrica.

Termocontractati tuburile incepand de
la izolatia de hartie concentrica.

a. Conexare fara papuc
(numai pentru conductor masiv din
Al)

Taiati izolatia de faza in conformitate cu
dimensiunea din desen(min. 120 mm).

Indoiti in jos legatura de impamantare.
Aplicati doua straturi de mastic negru
peste izolatia de hartie concentrica.

b. Conexare cu papuc, prin presare

Taiati izolatia de faza in conformitate cu
dimensiunea din desen

K = adincimea tecii papucului
+5 mm.

Instalati papucul.

Itroduceti manusa peste faze si
legatura de impamantare, tragand-o

n jos spre zona de ramificare.
Termocontractati incepand de la mijloc.
Continuati catre mantaua metalica si
apoi catre faze.

Numerele date Tn desen indica etapele
termocontractarii.

c. Conexare cu papuc, prin surub

Taiati izolatia de faza in conformitate cu
dimensiunea din desen

K = numai adincimea tecii papucului.

Instalati papucul. Strangeti in mod
egal suruburile, pana cand capetele
acestora se vor rupe.

15a

min. 120

g

15¢c
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Curatati si degresati tubul de etansare
si papucul sau conductorul.

Preincalziti papucul.

{0 ©
[0 ©

1

a. Conexiune fara papuc

Introduceti tubul de etansare pe

faze si legatura de impamantare,
acoperind Tn mod egal conductorul si
izolatia. Termocontractati pornind de la
conector.

b. Conexare cu papuc, prin presare

Introduceti tubul de etansare pe faze
si legatura de Tmpamantare, acoperind
in mod egal conductorul si izolatia.
Termocontractati pornind de la papuc
spre faza.

c. Conexare cu papuc, prin surub
Introduceti tubul de etangare pe faze
si legatura de Tmpamantare.Potriviti
capatul papucului cu capatul tubului.

Termocontractati pornind de la papuc
spre faza.
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Terminalul este gata.

Lasati terminalul sa se rdceasca inainte
de al supune la orice eforturi mecanice.

Ambalajele si deseurile

vor fi depozitate conform ‘
reglementarilor legale in % "
vigoare.
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