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Before Starting

Check to ensure that the kit you are going to use fits the cable.

Refer to the kit label and the title of the installation instructions.

Components or working steps may have been modified since you last installed this product.
Carefully read and follow the steps in the installation instructions.

General Instructions

Use a propane (preferred) or butane gas torch.

Ensure the torch is always used in a well-ventilated environment.

Adjust the torch to obtain a soft blue flame with a yellow tip.

Pencil-like blue flames should be avoided.

Keep the torch aimed in the shrink direction to preheat the material.

Keep the flame moving continuously to avoid scorching the material.

Clean and degrease all parts that will come into contact with adhesive.

If a solvent is used follow the manufacturer’s handling instructions.

Start shrinking the tubing at the position recommended in the instruction.

Ensure that the tubing is shrunk smoothly all around before continuing along the cable.
Tubing should be smooth and wrinkle free with inner components clearly defined.

The Information contained in these installation instructions is for use only by installers trained to make electrical power
installations and is intended to describe the correct method of installation for this product. However, TE Connectivity has
no control over the field conditions which influence product installation.

It is the user’s responsibility to determine the suitability of the installation method in the user’s field conditions.

TE Connectivity’s only obligations are those in TE Connectivity’s standard Conditions of Sale for this product and in no
case will TE Connectivity be liable for any other incidental, indirect or consequential damages arising from the use or
misuse of the products.

Raychem, TE, TE Connectivity and TE connectivity (logo) are trademarks.

© 2020 TE Connectivity. All Rights Reserved.
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A. Cable preparation for paper insulated cable with lead sheath
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Train the cable to the required length.
Remove the oversheath and armour (if
any).

Remove the metal sheath according to
the dimensions shown in the drawing.

Tie a twine binder around the belt
papers 20 mm above the sheath cut
and tear off the belt papers against this
binder. Remove the fillers level with
the belt papers. Separate the cores
carefully so as not to damage the core
insulation papers.

Secure the core insulation papers at
the ends of the cores.

Remove excess grease from the cores.

Plumb the earth connection at the
required position, leaving enough space
for the breakout to be installed. See the
drawing, or use any other equivalent
method of sheath connection.

Note: Do not overheat the lead sheath.
Clean and degrease the end of

the metal sheath for a length of
approximately 100 mm.

Cut the tubing into lengths where
appropriate for the number of cores.
Slide the tubing onto the cores and
push it into the crutch of the cable.

A6

Shrink down the tubing starting at the
bottom and working upwards.

Preheat the lead sheath until it is too
hot to touch.

Pass the breakout over the cores and
pull it well down into the crutch. Shrink
the breakout into place starting at the
centre. Shrink the lower end onto the
cable first then the turrets onto the
cores.

A7

A9

Cut the insulation and tubing back to
the appropriate connector barrel length.
Note: For outdoor applications use
water-blocked connectors.

Install, clean and preheat the
connector. Position the transition boot
overlapping the core and the connector
equally and shrink it into place.
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Termination completed.



@ B. Cable preparation for paper insulated cable with aluminium sheath
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Train the cable to the required length.
Remove the oversheath.

Remove the metal sheath according to
the dimensions shown in the drawing.

Tie a twine binder around the belt
papers 20 mm above the sheath cut
and tear off the belt papers against this
binder. Remove the fillers level with
the belt papers. Separate the cores
carefully so as not to damage the core
insulation papers.

Secure the core insulation papers at
the ends of the cores.

Remove excess grease from the cores.

Plumb the earth connection at the
required position, leaving enough space
for the breakout to be installed. See the
drawing, or use any other equivalent
method of sheath connection.

Note: Do not overheat the aluminium
sheath.

Clean and degrease the end of

the metal sheath for a length of
approximately 100 mm.

i

B5

B6

Cut the tubing into lengths where
appropriate for the number of cores.
Slide the tubing onto the cores and
push it into the crutch of the cable.

Shrink down the tubing starting at the
bottom and working upwards.

Preheat the aluminium sheath until it is
too hot to touch.

Pass the breakout over the cores and
pull it well down into the crutch. Shrink
the breakout into place starting at the
centre. Shrink the lower end onto the
cable first then the turrets onto the
cores.

B7

B9

Cut the insulation and tubing back to
the appropriate connector barrel length.
Note: For outdoor applications use
water-blocked connectors.

Install, clean and preheat the
connector. Position the transition boot
overlapping the core and the connector
equally and shrink it into place.
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Termination completed.

Please dispose of all waste
according to environmental
regulations.



Pred montazi

Pfed montazi provéite, zda kabelova souprava odpovida Vasemu kabelu.

Porovnejte, zda souhlasi oznaceni soupravy s oznacenim montazniho navodu.
Upozoriiujeme, Ze je mozZna zména postupu prace mezi sou¢asnym montaznim navodem
a Vasi posledni montazi.

Proto si krok po kroku zkontrolujte tento montazni navod.

VSeobecné pokyny

Pouzivejte propanovy (vyhodnéjsi) nebo propan-butanovy plynovy hofak.
Zajistéte, aby hofak byl vzdy pouzivan v prostorech s dostate€nym vétranim.
Nastavte hofak tak, aby plamen byl mékce modry se Zlutou Spickou.

Modry ostry plamen je nepfipustny.

Plamen orientujte do sméru smrstovani, aby se smrstovany material pfedehfival.
Hofdkem pohybujte rovhomérné tak, abyste zabranili mistnimu pfehfati materialu.
V8echna mista, ktera pfijdou do styku s lepidlem dukladné ocistéte a odmastéte.
PFi pouziti Cisticich a odmastovacich prostfedku dbejte pokynu jejich vyrobce.

PFi zafezavani trubic pouzivejte ostry ndz, na trubici nesmi vzniknout Zadné ostré zarezy.
Smrstovat zacinejte v misté doporuéeném montaznim navodem.

Dfive nez pokracujete ve smrstovani podél kabelu, pfesvédcte se, je-li trubice po celém obvodu hladce
smrsténa.

Trubice musi byt po smrsténi cela hladka, bez zahyb( a pevné pfilehla k vnitfnim komponentam.
Pro snadné a spravné ukonceni polovodivé vrstvy lehce sloupatelné pouzijte kulaty pilnik.

Udaje obsazené v tomto montaznim navodu jsou urdeny pro pouZiti montéry kabelovych soubortl s opravnénim montovat kabelové
armatury pfislusného napéti a zaroven opravnénych pracovat na elektrickych zafizenich a popisuji spravny postup montaze tohoto
vyrobku. Vzhledem k tomu, ze firma TE Connectivity nemuaze znat vSechny podminky, které mohou ovlivnit montaz vyrobku, berou
vSichni na védomi, Zze uzivatel musi vzit toto v ivahu a pouzit své vlastni zkuSenosti a odborné znalosti pfi montazi kabelového
souboru. Zavazky firmy TE Connectivity jsou dany standardnimi podminkami prodeje firmy TE Connectivity pro tento vyrobek. V
zadném pfipadé neni firma TE Connectivity odpovédna za zadné nahodné, nepfimé a nasledné Skody zplsobené nespravnym pouzitim
nebo uzitim vyrobku.

Raychem, TE, TE Connectivity a TE Connectivity logo jsou ochrannymi znackami.

© 2020 TE Connectivity. VSechna prava vyhrazena.

(EPP-0077-CZ-2/94)
EPP-0077-INT-5/11  5/34



A. Priprava kabelu s papirovou izolaci a olovénym plastém
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Kabel zkratte na pozadovanou délku.
Odstrarite vné&jsi plast kabelu a
pancif (je-li kabel s pancifem).
Ocistéte a odmastéte kovovy plast

a pancit.

Odstrarite kovovy plast v délce podle
obrazku.

Uvazte dvojity Uvazek z provazku ko-
lem obvodové izolace ve vzdalenosti
20 mm od konce kovového plasté.
Odstrarite obvodovou papirovou

izolaci a vypin pomoci tohoto tvazku.

Opatrné oddélte zily tak, abyste
neposkodili papirovou izolaci Zil.
Zajistéte izolaéni papiry

na koncich Zil pomoci lepici pasky.
Odstrarite prfebytecnou impregnacni
hmotu z povrchu zil.

Pfipajejte zemnici vodi¢ k olovénému
plasti podle obrazku nebo pfipojte
zemnici vodi¢ jinou ekvivalentni
metodou (napf. souprava pro
nepéjené pfipojeni uzemrovaciho
vodi¢e Raychem typ EAKT 16 . .).
Na olovéném plasti ponechte dosta-
tek mista pro smrsténi rozdélovaci
hlavy.

Upozornéni: Nepfehiejte olovény
plast.

Ocistéte a odmastéte konec
olovéného plasté v délce pfiblizné
100 mm.

A6

Nastiihejte smrétovaci izolaéni
trubici na kusy odpovidajici délkam
a pocétu zil.

Nasurite trubice na Zily co nejvice
do rozvedeni zil.

Trubice smrstéte tak, ze zacnete
u rozvedeni zil a pokracujete
smérem Kk jejich konciim.

Predehfejte olovény plast na teplotu,
kdy je pfili§ horky na dotek ruky.
Nasunite rozdélovaci hlavu na Zily a
co nejvice ji zatlaéte na rozvedeni zil
kabelu. Smrététe rozdélovaci hlavu
tak, Ze zaénete v jejim stfedu a poté
pokracujete smérem na kabel.
Nakonec smrstéte horni ¢ast
rozdélovaci hlavy a jednottivé prsty
na zilach kabelu. Cisla na obrazku
vyjadfuji postup pfi smrstovani.
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Odstrarite izolaci jader a trubici

z konc zil v délce podle obrazku.

K = hloubka dutiny valcové casti
kabelového oka + 5 mm.
Upozornéni: Pro venkovni aplikace
pouzivejte pouze oka plna.

Nalisujte kabelové oko.

Ocistéte a odmastéte izolaci a
kabelové oko. Oko pfedehrejte.
Nasunte tésnici trubice na Zily tak,
aby zakryvaly stejnym dilem kabelo-
vé oko a izolaci. Trubice smrstéte po-
dle obrazku

(EPP-0077-CZ-2/94)
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Tim je montaz koncovky
dokonc¢ena.



. Pfiprava kabelu s papirovou izolaci a hlinikovym plastém
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Kabel zkratte na poZzadovanou délku.
Odstrarite vnéjsi plast kabelu.
Odistéte a odmastéte kovovy plast.
Odstrarnite kovovy plast v délce podle
obrazku.

Uvazte dvojity uvazek z provazku ko-
lem obvodové izolace ve vzdalenosti
20 mm od konce kovového plaste.
Odstrante obvodovou papirovou
izolaci a vyplri pomoci tohoto
tvazku. Opatrné oddélte Zily tak,
abyste neposkodili papirovou izolaci
zil. Zajistéte izolaéni papiry na
koncich Zil pomoci lepici pasky.
Odstrarite prebyteénou impregnacni
hmotu z povrchu zil.

Pfipajejte zemnici vodi¢ ke kovové-
mu plasti podle obrazku nebo
pfipojte zemnici vodi¢ jinou
ekvivalentni metodou.

Na kovovém plasti ponechte dostatek
mista pro smrsténi rozdélovaci hlavy.
Upozornéni: Neprehrejte hlinikovy
plast.

Ocistéte a odmastéte konec kovové-
ho plasté v délce pfiblizné 100 mm.
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B6

Nastfihejte smrstovaci izolaéni
trubici na kusy odpovidajici délkam
a poctu zil.

Nasunite trubice na Zily co nejvice
do rozvedeni zil.

Trubice smrstéte tak, Ze zacnete
u rozvedeni Zil a pokracujete
smérem Kk jejich konciim.

Pfedehrejte hlinikovy plast na teplotu,
kdy je pfilis horky na dotek ruky.
Nasunte rozdélovaci hlavu na zily a
co nejvice ji zatla¢te na rozvedeni Zil
kabelu. Smrstéte rozdélovaci hlavu
tak, ze zac¢nete v jejim stiedu a poté
pokracujete smérem na kabel.
Nakonec smrstéte jednotlivé prsty
rozdeélovaci hlavy na Zilach kabelu.
Cisla na obrazku vyjadfuji postup

pfi smrstovani.

B7

B8

B9

Odstrarite izolaci jader a trubici

z koncu Zil v délce podle obrazku.
K = hloubka dutiny valcové ¢asti
kabelového oka + 5 mm.
Upozornéni: Pro venkovni apli-
kace pouzivejte pouze oka pina.

Nalisujte kabelové oko.

Ocistéte a odmastéte izolaci a kabel-
ové oko. Oko predehrejte.

Nasurite tésnici trubice na zily tak,
aby zakryvaly stejnym dilem kabelo-
vé oko a izolaci. Trubice smrstéte
podle obrazku
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Tim je montaZ koncovky dokonéena.
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Likvidujte, prosim, veskeré
odpadové materialy v souladu s
predpisy pro ochranu zivotniho
prostredi.



Vor Montagebeginn

Uberpriifung auf richtige Zuordnung: Kabeltyp und Kabelgarnitur

Anwendungsbeschreibung auf Garniturenetikett sowie Montageanleitung helfen bei der richtigen Zuordnung.
Wichtige Montageschritte oder Bauteile kdnnen sich geéndert haben.

Anleitung daher vorher durchlesen und Montageschritte wie in dieser Anleitung angegeben befolgen.

Allgemeine Richtlinien

Méglichst Propan- (wird bevorzugt) oder Butangas verwenden.

Brenner nur in gut belifteter Umgebung einsetzen.

Weiche, gelbe Flammenspitze einstellen. Scharfe, blaue Flammenspitze vermeiden.

Flamme beim Aufschrumpfen in Schrumpfrichtung halten, damit Schlauche bzw. Formteile entsprechend
vorgewarmt werden.

Brenner stetig bewegen, um értliche Uberhitzung zu vermeiden.
Samtliche zu verklebenden Teile reinigen und mit fettfreiem Reinigungsmittel entfetten.
Gebrauchsanweisung des Reinigungsmittelherstellers ist zu beachten.

Schlauche und Formteile gemal den gesonderten Anweisungen innerhalb der Montagefolge aufschieben
bzw. schrumpfen.

Schlduche und Formteile missen rundum fest und faltenfrei anliegen.

Samtliche Angaben in dieser Montageanleitung richten sich ausschlief3lich an ausgebildetes Starkstrom-Montagepersonal und haben
den Zweck, die ordnungsgemafie Installationsmethode dieses Produktes zu beschreiben. TE Connectivity hat jedoch keinerlei Einfluss
auf die Rahmenbedingungen, welche die Installation des Produktes beeinflussen. Es liegt in der Verantwortlichkeit des Kunden, die
Eignung der Installationsmethode fiir seine Rahmenbedingungen sicherzustellen. Die Verpflichtungen von TE Connectivity richten

sich ausschlieRlich nach TE Connectivitys Allgemeinen Geschéftsbedingungen. TE Connectivity ist keinesfalls verantwortlich fiir
irgendwelche Schaden, seien es zufallige, mittelbare oder Folgeschaden, welche im Zusammenhang mit dem Gebrauch oder
Missbrauch des Produktes entstehen.

Raychem, TE, TE Connectivity und TE connectivity (Logo) sind Marken.

© 2020 TE Connectivity. Alle Rechte vorbehalten.
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A. Vorbereitung fiir papierisolierte Kabel mit Bleimantel
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Schaftlange
der Aufteil-
kappe
beachten!

A3

Kabel den értlichen Einbauverhaltnissen
anpassen und mit geniigend Reserve flr
die endgliltige Positionierung ablangen.
Kabelmantel bzw. Faserstoffumhiillung,
Bewehrung und Bleimantel
entsprechend den Abmessungen in der
Zeichnung absetzen.

Verbleibendes Ende des Bleimantels
trichterférmig aufweiten.

Kordelbund etwa 20 mm oberhalb

des Bleimantels anlegen und
Glrtelisolierung biindig mit Kordelbund
vorsichtig entfernen.

Kabeladern vorsichtig spreizen und
Beilauf biindig mit Kordelbund entfernen.
Enden der Papierisolierung mit
Isolierband festlegen.

Uberfliissiges Fett (sofern vorhanden)
entfernen.

Erdung der Bewehrung und des
Bleimantels mittels Schmierplombe oder
gleichwertiger Verbindungsmethode
herstellen. Hierbei ist darauf zu achten,
dass genigend Platz fur den Schaft der
Aufteilkappe auf dem Bleimantel bleibt.
Achtung: Bleimantel nicht Gberhitzen!
Bleimantel oberhalb der Schmierplombe
auf einer Lange von 100 mm reinigen
und entfetten.

-

|

Isolierschlauch entsprechend der
erforderlichen Lange der jeweiligen
Ader zuschneiden und Uber die Adern
bis in den Zwickelbereich schieben.

A6

Isolierschlauche entsprechend

den allgemeinen Richtlinien von

unten ausgehend gleichmaRig
aufschrumpfen. Die Schlauche missen
rundum glatt und faltenfrei anliegen.

Bleimantel bis auf ca. 60°C anwarmen.
Aufteilkappe bis zum Anschlag
Uberschieben und von der Mitte
ausgehend entsprechend der
Ziffernfolge in der Zeichnung
gleichmagig aufschrumpfen.

A7

A9

Aderisolierung gemaf Mal}

K = Lochtiefe des Kabelschuhes
+ 5 mm entfernen.
Langswasserdichten Kabelschuh
montieren und entgraten.
Kabelschuh sowie Aderisolierung
reinigen, entfetten und vorwarmen.

Abdichtmuffe Gberschieben und so
positionieren, dass mindestens eine
Halfte auf der Aderisolierung liegt.
Abdichtmuffe entsprechend den
allgemeinen Richtlinien gleichmaRig
aufschrumpfen.

(EPP-0077-DE-2/94)
EPP-0077-INT-5/11  9/34

Fertig installierter Endverschluss.



B. Vorbereitung fiir papierisolierte Kabel mit Aluminiummantel
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B1 B3
Kabel den ortlichen Einbauverhalt- Kordelbund etwa 20 mm oberhalb Erdungslitze mittels Schmierplombe oder
nissen anpassen und mit gentigend des Aluminiummantels anlegen und gleichwertiger Verbindungsmethode auf
Reserve fiir die endglltige Gurtelisolierung biindig mit Kordelbund Aluminiummantel installieren.
Positionierung ablangen. vorsichtig entfernen. Achtung: Aluminiummantel nicht
Kabelmantel und Aluminiummantel Kabeladern vorsichtig spreizen Uberhitzen!
entsprechend den Abmessungen in der und Beilauf bliindig mit Kordelbund
Zeichnung absetzen. entfernen.
Verbleibendes Ende des Enden der Papierisolierung mit
Aluminiummantels trichterférmig Isolierband festlegen.
aufweiten. Uberflissiges Fett (sofern vorhanden)
entfernen.
1
E|E
-
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B6

Isolierschlauch entsprechend der Isolierschlauche entsprechend Aluminiummantel bis auf ca. 60°C
erforderlichen Lénge der jeweiligen den allgemeinen Richtlinien von anwarmen.

Ader zuschneiden und Uber die Adern unten ausgehend gleichmaRig Aufteilkappe bis zum Anschlag
bis in den Zwickelbereich schieben. aufschrumpfen.

Uberschieben und von der Mitte
ausgehend entsprechend der
Ziffernfolge in der Zeichnung
gleichmagig aufschrumpfen.

Die Schlauche missen rundum glatt
und faltenfrei anliegen.

B7 B8 B9
Aderisolierung geman Maf} Abdichtmuffe Gberschieben und so Fertig installierter Endverschluss.
K = Lochtiefe des Kabelschuhes positionieren, dass mindestens eine
+ 5 mm entfernen. Halfte auf der Aderisolierung liegt. Verpackungsmaterial sowie
Langswasserdichten Kabelschuh Abdichtmuffe entsprechend den andere Abfille entsprechend D“
montieren und entgraten. allgemeinen Richtlinien gleichmaRig den einschlzgigen Vorschriften % "
Kabelschuh sowie Aderisolierung aufschrumpfen.

- A entsorgen.
reinigen, entfetten und vorwarmen. (EPP-0077-DE-2/94)
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Opérations préliminaires
Veérifier que le kit que vous allez utiliser convient au cable.
Se reporter a I'étiquette du kit et au titre des instructions d’installation.

Certains composants ou étapes de travail peuvent avoir été améliorés depuis la derniére fois que vous avez
installé ce produit.

Lire attentivement et se conformer aux étapes des instructions d’installation.

Instructions générales

Utiliser un chalumeau au gaz propane (de préférence) ou butane.

Utiliser le chalumeau uniquement dans un espace aéré.

Régler le chalumeau de fagon a obtenir une flamme bleu clair avec un sommet jaune.

L’emploi du « bleuet » est proscrit.

Maintenir le chalumeau dans le sens du rétreint pour préchauffer la matiére.

Garder la flamme en mouvement permanent pour ne pas briler la matiére.

Nettoyer et dégraisser toutes les piéces qui seront en contact avec I'adhésif.

En cas d'utilisation de solvant, suivre les consignes de manipulation du fabricant.

Découper les gaines de fagon nette, a I'aide d’'un couteau bien aiguisé qui ne laisse pas de dentelures.
Commencer a rétreindre la gaine a I'endroit indiqué dans les instructions.

S’assurer que la gaine est uniformément rétreinte sur sa circonférence avant de poursuivre le long du céble.
La gaine doit étre lisse et ne pas présenter d’'ondulations, avec les composants internes bien disposés.

Les informations contenues dans les présentes Instructions d’installation sont a utiliser exclusivement par des monteurs entrainés pour
effectuer des travaux sur des installations électriques et décrivent la méthode appropriée pour l'installation de ce produit. Toutefois,

TE Connectivity ne peut pas exercer de contréle sur les conditions de terrain ayant une incidence sur l'installation du produit. Il est

de la responsabilité de l'utilisateur de déterminer si la méthode d’installation est adaptée a ses conditions de terrain spécifiques. Les
seuls engagements de TE Connectivity sont ceux définis dans le document des Conditions générales de vente pour ce produit et TE
Connectivity ne pourra en aucun cas étre tenu pour responsable en cas de dommages accidentels, indirects ou consécutifs, survenant
par suite de I'utilisation ou d’'une mauvaise utilisation des produits.

Raychem, TE, TE Connectivity et TE Connectivity logo sont des marques déposées.

© 2020 TE Connectivity. Tous droits réservés !
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A. Cable preparation for paper insulated cable with lead sheath
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Train the cable to the required length.
Remove the oversheath and armour (if
any).

Remove the metal sheath according to
the dimensions shown in the drawing.

Tie a twine binder around the belt
papers 20 mm above the sheath cut
and tear off the belt papers against this
binder. Remove the fillers level with
the belt papers. Separate the cores
carefully so as not to damage the core
insulation papers.

Secure the core insulation papers at
the ends of the cores.

Remove excess grease from the cores.

Plumb the earth connection at the
required position, leaving enough space
for the breakout to be installed. See the
drawing, or use any other equivalent
method of sheath connection.

Note: Do not overheat the lead sheath.
Clean and degrease the end of

the metal sheath for a length of
approximately 100 mm.

Cut the tubing into lengths where
appropriate for the number of cores.
Slide the tubing onto the cores and
push it into the crutch of the cable.

A6

Shrink down the tubing starting at the
bottom and working upwards.

Preheat the lead sheath until it is too
hot to touch.

Pass the breakout over the cores and
pull it well down into the crutch. Shrink
the breakout into place starting at the
centre. Shrink the lower end onto the
cable first then the turrets onto the
cores.

A7

A9

Cut the insulation and tubing back to
the appropriate connector barrel length.
Note: For outdoor applications use
water-blocked connectors.

Install, clean and preheat the
connector. Position the transition boot
overlapping the core and the connector
equally and shrink it into place.

EPP-0077-INT-5/11  12/34

Termination completed.



B. Cable preparation for paper insulated cable with aluminium sheath

B1

B3

Train the cable to the required length.
Remove the oversheath.

Remove the metal sheath according to
the dimensions shown in the drawing.

Tie a twine binder around the belt
papers 20 mm above the sheath cut
and tear off the belt papers against this
binder. Remove the fillers level with
the belt papers. Separate the cores
carefully so as not to damage the core
insulation papers.

Secure the core insulation papers at
the ends of the cores.

Remove excess grease from the cores.

Plumb the earth connection at the
required position, leaving enough space
for the breakout to be installed. See the
drawing, or use any other equivalent
method of sheath connection.

Note: Do not overheat the aluminium
sheath.

Clean and degrease the end of

the metal sheath for a length of
approximately 100 mm.

i

B5

B6

Cut the tubing into lengths where
appropriate for the number of cores.
Slide the tubing onto the cores and
push it into the crutch of the cable.

Shrink down the tubing starting at the
bottom and working upwards.

Preheat the aluminium sheath until it is
too hot to touch.

Pass the breakout over the cores and
pull it well down into the crutch. Shrink
the breakout into place starting at the
centre. Shrink the lower end onto the
cable first then the turrets onto the
cores.

B7

B9

Cut the insulation and tubing back to
the appropriate connector barrel length.
Note: For outdoor applications use
water-blocked connectors.

Install, clean and preheat the
connector. Position the transition boot
overlapping the core and the connector
equally and shrink it into place.
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Termination completed.

Please dispose of all waste
according to environmental
regulations.



Prije pocetka

Provjerom utvrdite da li komplet koji Zelite upotrijebiti odgovara kabelu.

Upucujemo na Citanje naljepnice na kompletu i naslova na montaznom uputstvu.

Mogucée je da su pojedine komponente ili postupci poboljSani od vade prethodne montaze ovog proizvoda.
Pazljivo Citajte i slijedite korake iz ovog montaznog uputstva.

Opc¢e upute

Upotrebljavajte plamenik sa propan (preporuca se) ili butan plinom.

Osigurajte da se plamenik uvijek koristi u dobro ventiliranoj okolini.

Podesite plamenik tako da dobijete mekano plavi plamen sa Zutim vrhom.

Ostri plavi plamen, sli¢an olovci treba izbjegavati.

Drzite plamenik usmjeren u pravcu skupljanja da biste predgrijali materijal.

Pomicite plamen kontinuirano da se izbjegne pregrijavanje materijala.

Odistite i odmastite sve dijelove koji ¢e doci u dodir s ljepilom.

Ako upotrebljavate sredstvo za odmascivanje (otapalo), slijedite uputstvo proizvodaca.

Ako rezete cijev, rez mora biti ravan i izveden sa oStrim nozem, bez uzduznog zarezivanja.
Pocnite skupljati cijevi na mjestu koje je preporu¢eno u uputama.

Provjerite da li se cijev posvuda skuplja glatko oko Zile kabela, prije nastavljanja skupljanja uzduz kabela.
Skupljene cijevi moraju biti glatke i bez nabora, s jasno ocrtanim krajevima unutarnjih komponenti.

Informacije sadrzane u ovom uputstvu namijenjene su iskljucivo prethodno obu¢enim monterima na montazi
elektroenergetskih instalacija, a u namjeri da opiSu ispravan postupak ugradnje ovog proizvoda.

Medutim TE Connectivity nema nikakvu kontrolu nad lokalnim uvjetima, koji bi mogli utjecati na kvalitetu ugradnje
proizvoda; pa je odgovornost na krajnjem korisniku da sam odredi pogodnost instalacije u navedenim lokalnim

uvjetima. Obaveze firme TE Connectivity se ograni€avaju isklju€ivo na Opce uvjete prodaje za ovaj proizvod te firma TE
Connectivity niti u kojem slu€aju nije odgovorna za bilo kakve Stete, bile one slu€ajne, posredne ili neposredne, a koje bi
nastale prilikom upotrebe ili zloupotrebe proizvoda.

Raychem, TE, TE Connectivity i TE Connectivity (logo) su zasticene robne marke.

© 2020 TE Connectivity. Sva prava pridrzana.
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A. Priprema uljnog kabela s olovnhim plastem
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Odrezite kabel na potrebnu duzinu.
Skinite vanjski plast i armaturu (ako
postoji).

Skinite olovni plast, na dimenziju kako je
prikazano crtezom.

Omotajte bandazu od konca oko
pojasnog papira i to 20 mm od kraja
olovnog plasta te otrgnite papir i ispunu
ravno na postavljenoj bandazi.
Razdvojite zile kabela pazljivo da ne
ostetite izolaciju zila.

Osigurajte papire na vrhu zila od
odmotavanja pomoc¢u PVC trake.
Skinite s zZila viSak izolacijske mase (ako
postoji).

Zalemite vodi¢ za uzemljenje na trazeno
mjesto, vodeci raCuna da ostane
dovoljno mjesta za ugradnju razdjelne
kape (vidite crtez).

Za spajanje uzemljenja mozete koristiti

i neki drugi postupak (npr. kontaktni
prsten i pletenicu).

Napomena: Nemojte pregrijati olovni
plast. Ocistite i odmastite kraj olovnog
plasta u duzini od cca 100 mm.

Odrezite izolacijske cijevi MWTM (bez
liepila) prema duzini i broju Zila kabela.
Navucite cijevi preko Zila i postavite ih
Sto je mogucée niZe u radviste kabela.

A6

Skupljanje cijevi zapo€nite u radvistu
kabela, a nastavite prema vrhu.

Predgrijte olovni plast tako da je vrué
na dodir. Navucite preko Zila razdjelnu
kapu i postavite je Sto je moguce nize u
racviste kabela.

Skupljanje razdjelna kape zapocnite na
sredini, kre¢uéi se prema nizem kraju
na kabelu (kako je prikazano crtezom),
a tek potom zagrijte izvode na Zilama.

A7

A9

Odrezite izolaciju i cijev s vrhova
vodi¢a u skladu s mjerom K = dubina
kabelske stopice + 5 mm.
Napomena: Za vanjsku montazu
primijenite vodonepropusne stopice.

Ugradite, ocistite i predgrijte stopice.
Postavite kratke brtvene cijevi tako da
prekriju podjednako stopicu i izolaciju
zile te ih zagrijte.

(EPP-0077-HR-2/94)
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Montaza zavrsetka je zavrSena.
Ostavite da se zavrSetak ohladi prije
bilo kakvog mehani¢kog opterecenja ili
pomicanja.



B. Priprema uljnog kabela s aluminijskim plastem

B1

B3

Odrezite kabel na potrebnu duzinu.
Skinite vanjski plast i armaturu (ako
postoji).

Skinite aluminijski plast, na dimenziju
kako je prikazano crtezom.

Omotajte bandazu od konca oko
pojasnog papira i to 20 mm od kraja
aluminijskog plasta te otrgnite papir i
ispunu ravno na postavljenoj bandazi.
Razdvojite zile kabela pazljivo da ne
ostetite izolaciju zila.

Osigurajte papire na vrhu zila od
odmotavanja pomoc¢u PVC trake.
Skinite sa zila viSak izolacijske mase
(ako postoji).

Zalemite vodi¢ za uzemljenje na trazeno
mjesto, vodeci racuna da ostane dovoljno
mjesta za ugradnju razdjelne kape (vidite
crtez). Za spajanje uzemljenja mozete
koristiti i neki drugi postupak

(npr. kontaktni prsten i pletenicu).
Napomena: Nemojte pregrijati aluminijski
plast.

Odistite i odmastite kraj aluminijskog
plasta u duzini od cca 100 mm.

i

B5

B6

Odrezite izolacijske cijevi MVTM (bez
liepila) prema duzini i broju zila kabela.
Navucite cijevi preko zZila i postavite ih
$to je mogucée nize u racviste kabela.

Skupljanje cijevi zapocCnite u racvistu
kabela, a nastavite prema vrhu.

Predgrijte aluminijski plast tako da

je vru¢ na dodir. Navucite preko zila
razdjelnu kapu i postavite je Sto je
moguce nize u racviste kabela.
Skupljanje razdjelna kape zapocnite na
sredini, kre¢uci se prema nizem kraju
na kabelu (kako je prikazano crtezom),
a tek potom zagrijte izvode na zilama.

B7

7

_

d

B8

//s

B9

Odrezite izolaciju i cijev s vrhova
vodi¢a u skladu s mjerom K = dubina
kabelske stopice + 5 mm.
Napomena: Za vanjsku montazu
primijenite vodonepropusne stopice.

Ugradite, odistite i predgrijte stopice.
Postavite kratke brtvene cijevi tako da
prekriju podjednako stopicu i izolaciju
Zile te ih zagrijte.

Montaza zavrSetka je zavrSena.
Ostavite da se zavrSetak ohladi prije
bilo kakvog mehani¢kog opterecenja ili
pomicanja.
Sav neiskoristeni i otpadni materijal
En

odlozite po zavrSetku radova u

(EPP-0077-HR-2/94) skladu s pravilima o zastiti okolisa. @
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inainte de a incepe

Verificati daca setul pe care urmeaza sa-l instalati se potriveste cu cablul.
Referiti-va la eticheta setului si la titlul instructiunii de monta;.

Exista posibilitatea ca componentele si etapele de montaj sa fi fost
imbunatatite de la ultima instalare a acestui produs.

Cititi cu atentie si urmati etapele din instructiunea de montaj.

Instructiuni generale

Folositi un arzator cu propan (preferabil) sau butan.

Asigurati-va ca utilizarea arzatorului se face intotdeauna intr-un mediu bine ventilat.
Reglati arzatorul pentru a obtine o flacara usor albastra cu un varf galben.

Flacara de un albastru intens trebuie evitata.

Tineti arzatorul indreptat in directia termocontractarii pentru a preincalzi materialul.
Miscati flacara continuu pentru a evita degradarea materialului.

Curatati si degresati toate partile care vor veni in contact cu adezivul.

Daca folositi un solvent, urmati instructiunile fabricantului.

In cazul in care este necesara scurtarea tubului, acesta trebuie taiat cu grijd, cu un cutit ascutit, fird a l3sa
margini zdrentuite.

Incepeti s& termocontractati tubul in pozitia indicata in desen.

Asigurati-va ca tubul este contractat uniform de jur imprejur Thainte de a continua in lungul cablului.

Tubul trebuie sa fie neted si fara cute, cu componentele interioare bine definite.

Informatiile continute Tn aceste instructiuni de instalare sunt destinate utilizarii numai de catre instalatori instruiti pentru
a face instalatiile electrice si sunt destinate sa descrie metoda corecta de instalare pentru acest produs. Cu toate
acestea, TE Connectivity nu are nici un control asupra conditjiilor din teren care influenteaza instalarea produsului. Este
responsabilitatea utilizatorului pentru a determina metoda de instalare adecvata in conditii de teren ale utilizatorului.
Singurele obligatii TE Connectivity sunt cele in conditiile standard TE Connectivity de vanzare pentru acest produs si
TE Connectivity nu va fi raspunzator pentru orice alte daune accidentale, indirecte sau consecutive care decurg din
utilizarea sau abuzul de produse.

Raychem, TE, TE Connectivity si TE Connectivity (sigla) sunt marci inregistrate.

© 2020 TE Connectivity.
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A. Pregatirea cablului pentru cablu cu izolatie HIU, cu manta de plumb
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A1 A2 A3
Taiati cablul la lungimea ceruta. Matisati invelisul de hartie la 20 mm Cositoriti legétura de impamantare la
Indepartati mantaua exterioara si de capatul mantalei exterioare gi pozitia ceruta, lasand suficient spatiu
armatura (daca exista). rupeti-| de la matisaj. pentru instalarea mé}r_\ugi, contorm
Indepartati mantaua de Pb la indepartati umplutura pana la nivelul desenului, sau folositi orice alta
dimensiunea data in desen. matisajului. metoda echivalentd pentru fixarea
Separati cu grija fazele astfel incat acesteia.

Nota: Nu supraincalzifi mantaua de
plumb.

Curatati si degresati capatul mantalei
metalice pe o distanta de
aproximativ 100 mm.

sa nu distrugeti izolatia de hartie.
Asigurati izolatia de hartie la capatul
fiecarei faze.

Indepartati excesul de ulei de pe
faze.

A6

Taiati tubul la dimensiunile cerute, Termocontractati tuburile pornind de Preincalziti mantaua de Pb pana
ntr-un numaér de bucéti egal cu la manta si inaintati catre capete. cand devine fierbinte.

numarul fazelor. Introduceti manusa peste faze si
Introduceti tuburile pe faze si impingeti-o bine spre ramificatie.

Termocontractati manusa la pozitie
pornind de la centru.
Termocontractati apoi capatul
dinspre manta al manusii si
continuati cu terminatiile de pe faze.

impingetile spre ramificatia cablului.

o~

\\

A7 as | A9

indepértati izolatia si tubul instalat Instalati, curatati si preincalziti Terminalul este instalat.
anterior pe o distanta egala cu papucul. Pozitionati tubul cu adeziv

adancimea tecii papucului. astfel incat sa acopere in mod egal

Nota: Pentru terminalele de exterior faza si teaca papucului si

folositi conectori cu blocare la termocontractati-I.

umiditate. (EPP-0077-R0O-2/94)
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B. Pregatirea cablului pentru cablu cu izolatie HIU, cu manta de aluminiu

B1

B3

Taiati cablul la lungimea ceruta.
Indepartati mantaua exterioara si
armatura (daca exista).
Indepartati mantaua de Al la
dimensiunea data in desen.

Matisati Tnvelisul de hartie la 20 mm
de capatul mantalei exterioare si
rupeti-l de la matisaj.

Indepartati umplutura pana la nivelul
matisajului.

Separati cu grija fazele astfel incat
sa nu distrugeti izolatia de hartie.
Asigurati izolatia de hartie la capatul
fiecarei faze.

Indepartati excesul de ulei de pe
faze.

Cositoriti legatura de impamantare la
pozitia ceruta, lasand suficient spatiu
pentru instalarea manusii, conform
desenului, sau folositi orice alta
metoda echivalenta pentru fixarea
acesteia.

Nota: Nu supraincalziti mantaua.
Curatati si degresati capatul mantalei
metalice pe o distanta de
aproximativ 100 mm.

i
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B6

Taiati tubul la dimensiunile cerute,
intr-un numar de bucati egal cu
numarul fazelor.

Introduceti tuburile pe faze si
impingetile spre ramificatia cablului.

Termocontractati tuburile pornind de
la manta si inaintati catre capete.

Preincalziti mantaua de Al pana
cand devine prea calda ca sa poata
fi atinsa.

Introduceti manusa peste faze si
fmpingeti-o bine spre ramificatie.
Termocontractati manusa la pozitie
pornind de la centru.
Termocontractati apoi capatul
dinspre manta al manusii si
continuati cu terminatiile de pe faze.

B7

B8

B9

Indepartati izolatia si tubul instalat
anterior pe o distanta egala cu
adancimea tecii papucului.

Nota: Pentru terminalele de exterior
folositi conectori cu blocare la
umiditate.

Instalati, curatati si preincalziti
papucul. Pozitionati tubul cu adeziv
astfel incat sa acopere in mod egal
faza si teaca papucului si
termocontractati-I.

(EPP-0077-RO-2/94)
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Terminalul este instalat.

Ambalajele si deseurile ‘
vor fi depozitate conform g
reglementarilor in vigoare. ﬁ "



Pre pocetka rada

Utvrdite da li garnitura koju Zelite da upotrebite odgovara Vasem kablu.

Preporucujemo da procitate nalepnice na kompletu i naslov na uputstvu za montazu.

Moguce je da su pojedine komponente ili postupci poboljSani od Vase prethodne montaze ovog proizvoda.
Pazljivo Citajte i pratite redosled postupaka ovog uputstva za montazu.

Opste preporuke

Upotrebljavajte gorionik sa propan (preporucuje se) ili butan gasom.

Pri upotrebi gorionika proveriti da li je prostor dovoljno provetren.

Podesite gorionik tako da dobijete mekano plavi plamen sa Zutim vrhom.

Treba izbegavati oStar plavi plamen, sli¢an olovci.

Drzite gorionik usmeren u pravcu skupljanja kako biste predgrevali materijal.

Pomerajte plamen ravnomerno kako bi se izbeglo pregrejavanje materijala.

Ocistite i obezmastite sve delove koji ¢e doci u dodiir sa lepkom.

Ako upotrebljavate sredstvo za obezmascivanje (rastvarac), pratite uputstvo proizvodjaca.

Cev treba iseéi ravno, ostrim nozem, bez izreckanih ivica.

Pocnite sa skupljanjem cevi na mestu preporu¢enom u uputstvu.

Proveriti da li se cev svuda unaokolo podjednako skuplja, pre nastavka postupka skupljanja duz kabla.
Skupljene cevi moraju biti glatke i bez nabora, sa jasno ocrtanim krajevima unutrasnjih komponenti.

Svi podaci dati u ovom uputstvu za montazu sluze za primenu samo od strane montazera obucenih za

montazu u oblasti energetike i imaju za cilj da opiSu pravilan postupak ugradnje ovog proizvoda. Medjutim,

Tyco Electronics nema nikakvu kontrolu nad lokalnim uslovima koji bi mogli da uti€¢u na ugradnju proizvoda.

Odgovornost je na krajnjem korisniku da sam odredi podobnost montaze u navedenim lokalnim uslovima. Obaveze firme Tyco
Electronics su date u Opstim uslovima prodaje tako da firma Tyco Electronics nije ni u kom slu¢aju odgovorna za bilo kakve Stete,
slu€ajne, posredne ili neposredne a koje bi nastale prilikom upotrebe ili pogreSne upotrebe proizvoda.

Raychem, TE, TE Connectivity i TE connectivity (logo) su zastitni znaci.

© 2020 TE Connectivity.
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A. Priprema kabla sa izolacijom od papira i sa olovhim omotacem
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A3

Iseéi kabl na potrebnu duzinu.

Skinuti spoljni omotac i armaturu (ako
postoji).

Skinuti metalni omota¢ prema
dimenzijama datim na crtezu.

Omotati dvostruko bandaz oko pojasnih
papira na 20 mm iznad preseka
spoljnog omotaca i strgnuti pojasni
papir u odnosu na bandaz. Odstraniti
punioce do nivoa pojasnih papira.
Pazljivo razdvoijiti zile tako da se ne
osteti papirna izolacija istih.

Obezbediti papirnu izolaciju na
krajevima svih zZila pomocu izolir trake.
Odstraniti viSak masnoce sa Zila.

Postaviti vertikalno spoj za uzemljenje
na odgovarajuc¢e mesto, ostavljajudi
dovoljno prostora za montazu razdelne
kape. Videti crtez ili primeniti neki drugi
ekvivalentni postupak za povezivanje
uzemljenja.

Napomena: Ne pregrevati olovni
omotac. Ocistiti i obezmastiti kraj
metalnog omotaca u duzini od priblizno
100 mm.

A5

Iseéi cev na odgovraju¢u duzinu za
odredjeni broj Zila. Navuéi cev na Zile i
gurnuti je preko racve kabla.

A6

Skupiti cev pocev od donjeg dela idudi
prema gore.

Zagrejati olovni omota¢ dok ne bude
suvise vrué na dodir.

Postaviti razdelnu kapu preko zila

| dobro je navuci na raévu. Skupiti
razdelnu kapu na mesto pocev od
centra. Prvo skupiti donji kraj kabla a
zatim krake zila.

A7

A9

Iseéi izolaciju i cev prema unutrasnjoj
duzini valjkastog dela papucice
K=L+5 mm.

Napomena: Kod spoljne montaze
koristiti papucice otporne na prodor
vode.

Montirati, oCistiti i predgrejati papucicu.
Postaviti prelaznu cev za zaptivanje
podjednako preklapajuéi zilu i papucicu
i skupiti je na mesto.

(EPP-0077-RS-2/94)
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Montiran kablovski zavrSetak.



B. Priprema kabla sa izolacijom od papira i sa omotaéem od aluminijuma

B1

B3

Iseéi kabl na potrebnu duzinu.
Skinuti spoljni omotac.

Skinuti metalni omota¢ prema
dimenzijama datim na crtezu.

Omotati dvostruko bandaz oko pojasnih
papira na 20 mm iznad preseka
spoljnog omotaca i strgnuti pojasni
papir u odnosu na bandaz. Odstraniti
punioce do nivoa pojasnih papira.
Pazljivo razdvoijiti zile tako da se ne
osteti papirna izolacija istih.

Obezbediti papirnu izolaciju na
krajevima svih zZila pomocu izolir trake.
Odstraniti viSak masnoce sa Zila.

Postaviti vertikalno spoj za uzemljenje
na odgovarajuc¢e mesto, ostavljajudi
dovoljno prostora za montazu razdelne
kape. Videti crtez ili primeniti neki drugi
ekvivalentni postupak za povezivanje
uzemljenja.

Napomena: Ne pregrevati omota¢ od
aluminijuma. Ogistiti i obezmastiti kraj
metalnog omotaca u duzini od priblizno
100 mm.

i

B5

B6

Iseci cev na duzinu potrebnu za
odredjeni broj Zila.

Navuéi cev na Zile i gurnuti je preko
racve kabla.

Skupiti cev pocev od donjeg kraja iduce
na gore.

Zagrejati olovni omota¢ dok ne bude
suvise vrué na dodir.

Postaviti razdelnu kapu preko zila

i dobro je navuéi na racvu. Skupiti
razdelnu kapu na mesto pocev od
centra. Prvo skupiti donji kraj kabla a
zatim krake zila.

B7

B9

Iseéi izolaciju i cev prema unutrasnjoj
duzini valjkastog dela papucice
K=L+5mm.

Montirati, oCistiti i predgrejati papucicu.
Postaviti prelaznu cev za zaptivanje

podjednako preklapajuéi zilu i papucicu Po zavrsetku radova. sav

Montiran kablovski zavrSetak.

i skupiti je na mesto. neiskoriSc¢eni i otpadni materijal Cﬁ

Napomena: Kod spoljne montaze
ukloniti prema vazeéim propisima.% "

koristiti papucice otporne na prodor

vode. (EPP-0077-RS-2/94)
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[o Havana pa6oThbl

Y6eautecb, 4YTO KOMMNNEKT MaTepuanoB, KOTopbii Bbl cobupaeTechb ucnonb3oBaTb, COOTBETCTBYE!
Kabenio.

CBepre cogepXxaHue 3TUKETKN KoMNJieKkTa C Ha3BaHNeM MOHTaXHOW MHCTPYKUNN.

He ncknioyeHo, 4To KOMMOHEHTLI U paboune onepaumn NoABEPriNCE YCOBEPLLEHCTBOBAHUIO C TEX NOP, Ka
nocrneaHWin pa3 MOHTMPOBANW AaHHbIE U3Aenusl.

BHumaTtensHo npo4yTuTe n cnep,yme nocneanoBaTesibHOCTHU onepau,l/l|7|, KaK yKa3aHo B MOHTaXXHOWN MHCTPYK

O6Lwue nonoxeHus

MpumeHsiiTe NponaHoByto (MpeanoYTUTENbHEE) UM BYTaHOBYIO ra30BYHO FOPEenkKy.
Ycagka OoMmKHa NMPOBOAUTLCS B BEHTUNMPYEMOM MOMELLEHNM.

HaCTpOVITe rOpersiky Tak, 4yTObbI nony4ynTb MArkoe CMHee niama C XenTblM A3bIKOM. Cnep,yeT nsberatb oc
CUHEro niamMmeHu.

Hanpasnsavite ropenky B CTOPOHY ycafku Ans Toro, YtTobbl NpeaBapuTeNbHO HarpeTb yCcakuBaembli MaTe
lMocTosHHO NepemelLanTe nnams BO n3bexaHne nepexora matepunana.

OunwanTte n obesxuprBanTe Bce NOBEPXHOCTN, KOTOPbIe ByAyT KOHTaKTUPOBaTb C KNeeM.

Monb3ynTecb MHCTPYKUMAMM MO NPYMEHEHMIO COCTaBOB AN 06e3XnpmBaHus, ¢ kKotTopbimun Bel paboTtaete
Ycapky Tpybkn HaunmHanTe Takmm 06pasom, Kak 3TO PEKOMEHAOBAHO B MHCTPYKLUW.

YcaxuBas Tpybky, obecrneunBainTe paBHOMEPHYIO YCaZKy ee Mo BCel OKPY)XHOCTU MO Mepe NpoABMKEHUS
kabens.

Mocne ycaaku NoBepxXHOCTb TPYOOK AoSHKHa ObiTh FNagkoi U 6e3 MopLUVH, a NPonsb BHYTPEHHUX KOMIIC
YeTKO NMpocMaTpPMBaThLCA.

WHbopmaLms, copeprallasics B MOHTaXHbIX MHCTPYKLUUSIX, NpeAHa3HauYeHa ToNbKo Af1si kabenbLMKoB, 06y4EHHbIX BbINOMHEHUIO
3MEeKTPOMOHTaXHbIX paboT, 1 AnA oNMcaHns NpPaBuUIbHOro MeToda MoHTaxa mafenus. OaHako, dupma TE Connectivity He moxeT
KOHTpOnupoBaTb paboyune ycrnoBusi, KOTOpPbIe MOTYT MOBMUSITb HAa YCTAHOBKY U3Aenus.

3a cooTBeTCTBME METOAA MOHTaxa paboynm ycroBusiM yCTaHOBKM 3aka3yrka OTBETCTBEHHOCTb HeceT 3akasumk. ObssaTenbcTsa (r
KOTOpble NpuHUMaeT Ha cebs dmpma TE Connectivity, cogepkaTtcs B CTaHAAPTHBIX YCNOBUSIX NPOAAXW OAHHOMO U3AENUsl, U HY Npu
obcTosTenscTBax pupma TE Connectivity He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a Mtobble NoBpexaeHUsi— Byab TO CryyalHble, KOCBEHHbIE WS
SABMSIOLLUMECS CNIEACTBUEM HEMPABUIIBHOTO NMPUMEHEHNS N 0BpaLLEHUs C U3OENUSIMU.

Raychem, TE, TE Connectivity n norotun TE connectivity sBnsitoTca ToproBbiMm Mapkamu.

© 2020 Tyco Electronics Raychem GmbH
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A. Paspenka xa6enAa c 6ymanHONH H3OMALHEeH B CBHHLLOBOH oGonouke

e

~120

'

~60

A1

A3

CrnpAamMKnTL KoHel kabenA Ha
Heobx0MMON OnuHe.

YaanuTe ¢ kabenA Hapy>KHbIN
NOKpPOB W BPOHIO (eCiU oHa
nMeeTcA).

Yaanutb 060n04Ky B COOTBETCTBUM
C pasmepami, yKasaHHbIMU Ha
pUCYHKe.

B 20 mm OT cpesa 060n04ku Ha
NMOACHOW M30MALIMK HANOXKUTL
HWUTOuHbIM 6aHAaXK, MO KOTOPOMY
obopBaTb NEHTLI NOACHON
M30NALMK.

YaoanuTb MexxdasHble 3anonHUTENu.
AKKYpaTHO pPasBECTU XKUNbI.
3aKkpenunTb N30NALMIO Ha KOHLax
KU NUNKOW NEHTON.
O6e3KUPUTL BEPXHUE CIIoU
ByMarkHOM M3onALmK.

[pucoeAnHUTL NPOBOA 3a3eMeHuA
K METaNNMMYECKon 060NoYKe U
6poHe, 0CTaBMB OCTATO4HO MECTa
[NIA YCTaHOBKU TEPMOYCaXK1BaeMOW
nep4atku (CM. puCyHok). s aToro
MCNOMb3YITE NanKy UK Apyromn
3KBMBANEHTHBLIM CNOcob.
MpumeyanuA: He gonyctim
neperpes CBUHLOBOM 060NOYKMU.
3a41CTUTL M 06EIHUPHUTL
OKOH4aH1e 060N04KK Ha AnuHe
npumepHo 100 MMm.

OTpesaTb TepMoOyCcarkuBaemble
TPy6KM B COOTBETCTBUMU C ANUHON
KU,

HaaBuHYTb TPYOKM Ha KaXKayto
»Kuny, NPOABWMHYB WX 0 KOHLa B
KOPELLOK pasfenku.

A6

YcaauTb TEPMOYyCaXMBaEMbIe
TPYGKM Ha XMWMbl, HA4YUHAA ycaaKy
OT KopeLLKa pasaenku.

[MporpeTb CBMHLOBYKO 060M104KY A0
TemnepaTypbl NpuUMepHo 60° - 70°C.
HapBuHyTb Ha pasgenky
TEPMOYCa>KMBaEMYIO Nep4aTtky,
NPoOABMHYB ee Mo BO3MOXXHOCTH
rny6yxe B KOpeLlokK.

YcagKky nepyaTku Ha4aTb OT UeHTpa,
CHavana B CTOPOHY Hapy»XHOro
NoOKpOoBa, 3aTeM ycaguTb nanblbl
nepYaTku.

A7

f

A9

ObpeszaTtb U30NALMIO Ha KOHLax
KU Ha gnvHe, paBHoM rnybuHe
Tpy64aTon 4YaCTu HaKOHEYHKKA.
MpumeyaHHUA: [1NA KOHLUEBLIX
MYyPT HAPYXXHOW YCTAHOBKU
cnegyeT Mcnonb3oBaTh
BMnaroHenpoH1UaemMble
HaKOHEYHWUKH.

YCTaHOBUTL HAKOHEYHWKKU Ha
Kunax.

O4YNCTUTL, OBEIKUPUTE U NPOrpPeETL
ero NnaMeHeMm ropenku.

Ha karkabIt HAKOHEeYHUK ycaauTb
TepMoyCarkuBaeMble MaHXeTbl, Kak
noxkasaHo Ha pUCyHKe.

(EPP-0077-RU-2/94)
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B. Paspenka kabena ¢ 6ymaxHOH H30JIALHEH B aflIOMHHHEBOH o6onoyke

B1

B3

CnpaMu1Tb KoHel kabenda Ha
Heob6xoOuMoN AnNuHe. YaanuTb C
kabenA Hapy>XHbI NOKPOB U BPOHIO
(ecnu oHa UmeeTcA).

YaanuTb 060M104KY B COOTBETCTBUU
C pa3Mepamm, yKa3aHHbIMKU Ha
pUCYHKe.

B 20 MM OT cpe3a 060104« Ha
NMOACHOM M30MAUMK HANIOXKUTL
HUTOYHBIW 6aHaaX, MO KOTOPOMY
obopBaThb NeHTb! NOACHON
U30NALMM.

YaanuTb MexxdasHble 3anonHUTenu,
AKKypaTHO pasBecTu >Kunbl.
3akpenuTb U30MALMI0 Ha KOHLUAax
KU NIUNKOW NEHTOW.
06e3KMpUTbL BEPXHUE CNOU
6YMarkKHOM U30NALMM.

[MprcoepnHUTL NPoBOA 3a3eMEHWA
K MeTannM4eckon obonoyke m
6poHe, OCTaBMB 4OCTATOYHO MecTa
ANA YCTaHOBKN TEPMOYCarKMBaeMom
nep4aTtku (CM. pycyHok). [nA aToro
MCNOSb3ynTe Nanky unu Opyrowu
3KBMBANEHTHBLIN Cnocob.
MpumeuaHHnA: He gonyctnm
neperpes CBUHLOBOM 0B0NOYKH.
3a4nCTUTL U 0BEKUPUTL
OKOH4YaHWe 060M0YKU Ha OANuHe
nprvmepHo 100 Mm.

i

BS

B6

OTpesaTb TepMoyCaKMBaemble
TPYOKM B COOTBETCTBUMU C ANUHON
K.

HaaBuHyTe TpybKM Ha Karkayto
XKUNy, NPOABWHYB MX [0 KOHLa B
KOPELLOK pasgenku.

YcaauTb TepMOoyCarkusaemsIe
TPYEKM Ha XWIbl, HAYMHAA ycamKy
OT KopeLlKa pasaenku.

[porpeTb CBUHUOBYHO 060MI04KY A0
TemMneparypsl npuMepHo 60° -
70°C.

HapBuHyTb Ha pasgenky
TEepMOyCa)KMBaEMYyto nep4arky,
NPOABWHYB €e MO BO3MO>KHOCTH
rny6»e B KOPELLOK.

Ycafky nep4aTky Ha4aTe OT
LeHTpa, cHavana B CTOPOHY
Hapy>KHOro NOKpoBa, 3aTemM
ycafuTb Nanblbl NepyaTku.

B7

B8

B9

O6pe3aTb M30MALMKO Ha KOHLIaX
YKWN Ha ANuHe, paBHOM rnybuHe
Tpy6b4aTon YacTh HaKOHEYHMKA.
Mpumeyvanue: [1nA KOHUEBbLIX
My®dT HapY>KHOM YCTaHOBKM
cnepyeT UCnonsL3oBaTh
BnaroHenpoHuLaemMble
HAKOHEYHUWKH.

YCTaHOBUTL HAKOHEYHUKN Ha
»KUnax.

OUHUCTUTL, 0BEBKMPUTL U MPOrpeTh
ero nnameHeM ropernku.

Ha Karkabiit HAaKOHEYHWK ycaamTb
TepMoyCarkmBaemMble MaHXeTbl, Kak
nokKasaHo Ha PUCYHKe.

(EPP-0077-RU-2/94)
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KoHueBaA MydTa 3akoHYeHa.

Mpocum Bac y6patb mycop i
cornacHo npaBunam oxpaHbl Z{

OKpyXarwowen cpeabl. ﬁ "
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Innan arbetet paborjas
Kontrollera att satsen ar avsedd for den kabel den ska monteras pa.
Applikation for satsen finns angiven pa etikett och monteringsanvisning.

Det ar mojligt att komponenter eller installationsmetoder har forédndrats sedan ni monterade denna produkt
senast.

Las darfér noggrant igenom och f6lj monteringsanvisningen.

Allmanna instruktioner

Anvand gasolbrannare avsedd fér krympning.

Sakerstall att brannaren anvands i ett val ventilerat utrymme.

Justera brannaren sa att en mjuk bla laga med gul spets bildas.

Vassa pennliknande bla lagor far inte anvandas.

Rikta lagan i krympriktningen sa att okrympt material forvarms.

Hall Iagan rorlig sa att inte slangarna 6verhettas.

Rengdr och avfetta alla ytor som kommer i kontakt med krympslang, utfyllnads— och tatningstejp.
Vid anvandning av l6sningsmedel folj tillverkarens instruktioner fér anvandning.
Bdrja krympa slangarna enligt den ordning som &r angivet i instruktionen.
Krymp slangarna runt om innan fortsattning sker i langdriktningen.

Se till att slangarna &r slata och fria fran veck efter krympningen.

Informationen i denna monteringsanvisning ar endast avsedd for installatdrer utbildade i elkraftinstallation er och ar avsedd att beskriva
en korrekt installationsmetod for produkten. TE Connectivity har dock ingen mdéjlighet att férutse de yttre forhallanden som kan paverka
installationen av produkten i enskilda fall. Anvandaren ansvarar darfor sjalv for att den rekommenderade installationsmetoden ar
1amplig for anvandarens forhallanden. TE Connectivitys ansvar for produkten framgar av TE Connectivitys allménna leveransvillkor for
produkten och TE Connectivity har i inget fall ansvar for indirekta skador eller foljdskador som kan uppkomma till f6ljd av anvandning
eller felanvandning av produkten.

Raychem, TE, TE Connectivity och TE Connectivity (logo) ar varumarken.

© 2020 TE Connectivity. Upphovsratt - Alla rattigheter forbehalls.
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Kabelpreparering

—

blymantel

G

T armering
20 N yttermantel

1 b

jordflata

kopparnat

T

227
NN\

R

IR

Wiz

NN

Avlagsna yttermantel och armering
till matt enligt tabell. Rengoér och
rugga den del av blymanteln som
ska behallas med en stélborste eller
slipband. Rugga och rengér dven
armeringen. Gor en anvisning pa
blymanteln enligt bild.

Area (mm?) | A B
6-16 70 55
25-50 140 | 75
70-185 140 | 75

Placera den korta svarta slangen éver
jordanslutningen. Overkanten ska ligga
j@mns med anvisningen pa blymanteln.
Krymp slangen med bdrjan fran
Overkanten och sedan nedat.

Vik kopparnatet dubbelt och linda det
sedan runt blymanteln direkt ovanfor
armeringskanten. Placera anden pa
jordflatan ovanpa kopparnatet. Linda
jordfjadern ett varv runt kabeln sa att
flatan fixeras.

Avlagsna blymanteln ovanfér den
tidigare gjorda anvisningen. Naja

de gemensamma papperen, med
bindgarnet, 20 mm ovanfér blymanteln
och avlagna sedan de gemensamma
papperen ovanfor najningen.

Sara faserna nagot utan att skada
isolerpapperen.

Vik ner jordflatan och linda pa resten
av jordfijadern. Efterdra fjadern.

Naja jordflatan mot den rengjorda
armeringen.

Avisolera ledarna till matt K=
skarvhylsornas insticksdjup + 5 mm.

4 =

anvisning
——»

Bindgarn

6

(EPP-0077-SE-7/96)
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Presskarva ledarna mot RK-ledning.

Tra pa de 4 isolationsslangarna
anda ner i grenen pa fasledarna och
nolledaren. Krymp slangarna med
bérjan nedifran.

(EPP-0077-SE-7/96)
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Tra pa grenformgodset sa langt ner i
grenen som mdjligt. Bérja krympningen
upptill och fortsatt sedan i ordningsféljd
enligt siffrorna pa bilden.

Var vanlig gor av
med allt avfall enligt 5%

miljévardsbestdammelserna %



Preden zacnete z deli

Preverite ali komplet, ki ga nameravate uporabiti, ustreza tipu kabla.

Preverite nalepko z oznako kabla in naslov navodila za montazo.

Sestavni deli ali posamezni koraki so se od zadnje montaze lahko tudi spremenili.
Skrbno preberite in upostevajte korake, opisane v navodilih za montazo.

Splosna navodila

Uporabljajte gorilec na propan (priporo¢amo) ali butan.

Prepri¢ajte se, ali gorilec vedno uporabljate v prostoru, kjer je zagotovljeno dobro zracenje.
Plamen na gorilcu nastavite tako, da dobite mehak moder plamen z rumeno konico.
Izogibajte se modrih plamenov izrazito koni¢aste oblike.

Gorilec usmerite tako, da se bo plamen gibal v smeri kréenja materiala ter tako poskrbel za njegovo
predhodno segrevanje.

Plamen premikajte enakomerno, da bi tako preprecili osmoditev materiala.

Ocistite in razmastite vse dele, ki bodo prisli v stik z lepilom.

Ce uporabljate topilo, upo$tevaijte navodila proizvajalca.

S kréenjem tulca zacnite na mestu, ki ga priporo¢ajo navodila.

Preden nadaljujete z delom na drugih odsekih kabla, se prepriCajte, ali se je tulec skrcil gladko po vsej
povrsini .

Tulci naj bi bili po montaZzi gladki in brez gub. Elementi, ki jih pokrivajo, morajo biti dobro vidni.

Informacije, podane v pri¢ujoc¢ih navodilih za montazo, so namenjene samo monterjem, ki so usposobljeni za izvajanje
montaze na mocnostnih napravah, in opisujejo pravilen postopek za montazo izdelka. Kljub temu pa Tyco Electronics
nima vpogleda v pogoje na mestu montaze, ki bi lahko vplivali na sam potek dela.

Dolznost uporabnika je, da sem presodi o primernosti na¢ina montaze posameznega izdelka glede na pogoje na mestu
uporabe. Obveznosti Tyco Electronics so opredeljene in omejene s standardnimi prodajnimi pogoji Tyco Electronics

za posamezen izdelek. Tyco Electronics v nobenih okoli§¢inah ni odgovoren za kakrsnokoli spremljajo¢o, posredno ali
posledi¢no skodo, ki bi izhajala iz uporabe ali napac¢ne uporabe izdelka.

Raychem, TE, TE Connectivity in TE connectivity (logo) so zas¢€itne blagovne znamke.

© 2019 TE Connectivity.
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@ A. Priprava kabla za kable, izolirane s papirjem s svinéenim plas¢em
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A3

Odrezite kabel na ustrezno dolzino.
Odstranite zunanji plas¢ in armaturo
(Ce obstaja).

Odtranite kovinski plas¢ v skladu z
merami, prikazanimi na sliki.

Okoli pasovnih papirjev zavezite zicno
vezico 20 mm nad rezom plas¢a in
odrezite pasovne papirje v smeri

proti vezici. Odstranite polnila, da so
poravnani s pasovnimi papirji. Previdno
locCite zile, da ne bi poSkodovali
izolacijski papir posamezne Zile.

Pritrdite papirno izolacije zil na koncu Zil.

Odstranite odve¢no mazivo s
posameznih zil.

Speljite ozemljitveni vodnik v zahtevan
polozaj, tako da pustite dovolj prostora
za vgradnjo razcepiSénega elementa.
Glejte sliko ali uporabite kakrSenkoli
ustrezen nacin povezovanja plas¢ev.
Opomba: Pazite, da ne pregrejete
svin€eneg plasca .

Odistite in razmastite svincen plas¢ v
dolzini pribl. 100 mm.

Odrezite cevke na ustrezno dolzino
glede na Stevilo zil. Nataknite cevke na
Zile in jih potisnite do razcepis¢a kabla.

A6

Toplotno skréite cevke tako, da za¢nete
na dnu in se pomikate visje.

Predhodno segrejte plas¢ iz svinca, dokler

ni prevro¢ na dotik.

Nataknite razcepis¢ni del preko Zil in ga
dobro potisnite v razcepiS€e. Razcepiscni
del toplotno skréite na konénem mestu
tako, da za¢nete na sredini. Toplotno
skrcite spodnji del najprej na kabel, Sele
nato na tulec posamezne zile.

A7

A9

Odrezite izolacijo in cevke na ustrezno
dolzino vratu konektorja.

Opomba: Za uporabo na prostem
uporabite vodotesne konektorje.

Prikljucite, ocistie in predhodno segrejte
konektor. Namestite prehodni tulec
tako, da prekriva v enaki dolzini zilo

in konektor ter ga toplotno skrcite na
svoje mesto.

(EPP-0077-S1-2/94)
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Zakljucek je tako konéan.



B. Priprava kabla za kable, izolirane s papirjem z aluminjastim plaséem

B1

B3

Odrezite kabel na ustrezno dolzino.
Odstranite zunanji plas¢.

Odtranite kovinski plas¢ v skladu z
merami, prikazanimi na sliki.

Okoli pasovnih papirjev zavezite zicno
vezico 20 mm nad rezom plas¢a in
odrezite pasovne papirje v smeri

proti vezici. Odstranite polnila, da so
poravnana s pasovnimi papirji. Previdno

locite zZile, da ne bi poSkodobali izolacijski

papir posamezne zile.
Pritrdite papirno izolacije zil na koncu Zil.

Speljite ozemljitveni vodnik v zahtevan
polozaj, tako da pustite dovolj prostora
za vgradnjo razcepiSénega elementa.
Glejte sliko ali uporabite kakrSenkoli
ustrezen nacin povezovanja plas¢ev.
Opomba: Ne pregrejte aluminijski
plas¢.

Odistite in razmastite konec kovinskega

Odstranite odvecno mazivo s posameznih plas¢a v dolzini pribl. 100 mm.

7il.
> 4 7
\_// 1 Z
2
3
B5 B6

Odrezite cevke na ustrezno dolzino
glede na Stevilo zil. Nataknite cevke na
Zile in jih potisnite do razcepis¢a kabla.

Toplotno skréite cevke tako, da za¢nete
na dnu in se pomikate visje.

Predhodno segrejte plas¢ iz aluminija,
dokler ni prevro€ na dotik.

Nataknite razcepis¢ni del preko Zil in ga
dobro potisnite v razcepiS€e. Razcepiscni
del toplotno skréite na konénem mestu
tako, da za¢nete na sredini. Toplotno
skrcite spodnji del najprej na kabel, Sele
nato na tulce posamezne zile.

B7

B9

Odrezite izolacijo in cevke na ustrezno
dolzino vratu konektorja.

Opomba: Za uporabo na prostem
uporabite vodotesne konektorje.

Prikljucite, ocistie in predhodno segrejte
konektor. Namestite prehodni tulec
tako, da prekriva v enaki dolzini zilo

in konektor ter ga toplotno skrcite na
svoje mesto.

(EPP-0077-S1-2/94)
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Zakljucek je tako konéan.

Prosimo, da morebitne
odpadke zavrzete v skladu z
okoljevarstvenimi predpisi.



Pred montazou
Preverte, ¢i dodana kablova suprava zodpoveda Vasmu kablu.
Porovnajte, ¢i oznacenie stpravy suhlasi s oznacenim montazneho navodu.

Od Vasej poslednej montaze tohoto stiboru mohlo ddjst’ k vylepseniu jednotlivych ¢asti suboru,
alebo k zmene montazneho navodu.

Pozorne ¢itajte a sledujte jednotlivé pracovné kroky v tomto montaznom navode.

Vseobecné pokyny

Pouzivajte propanovy (vyhodnejsie), alebo propan - butanovy plynovy horak.

Zabezpecte, aby sa s horakom pracovalo vzdy len v dobre vetranom prostredi.

Nastavte horak tak, aby plamen bol mdkko modry so zltou Spi¢kou.

Modry, ostry plamen je nepripustny.

Plamen orientujte do smeru zmrast'ovania, aby sa zmrastovany material predhrieval.
Rovnomerne pohybujte horakom tak, aby nedoslo k popaleniu materialu.

Vsetky miesta, ktoré pridu do styku s lepidlom, dékladne ocistite a odmastite.

Pri pouziti cistiacich a odmast'ovacich pripravkov riad’te sa pokynmi ich vyrobcu.
Zmrast'ovacie hadice sa smu rezat’ len ostrym nozom, ktory nezanechava vrubkované okraje.
Hadice zacinajte zmrast'ovat’ v mieste predpisanom v montaznom navode.

Skor ako pokraéujete v zmrastovani hadice pozdiz kabla, presvedéite sa, &i je hadica po celom
obvode hladko a tplne zmrastena.

Po zmrasteni musi byt’ cely povrch hadice hladky, bez zahybov a hadica musi pevne
priliehat’ k vnuitornym c¢astiam.

Udaje obsiahnuté v tomto montaZnom néavode st uréené pre pouzitie montérmi kablovych suborov

s opravnenim montovat kablové armatury prislusného napatia a zarover opravnenymi pracovat na
elektrickych zariadeniach a popisuju spravny postup montaze tohto vyrobku. Vzhlfadom k tomu, Ze firma
TE Connectivity nembze poznat vSetky podmienky, ktoré mozu ovplyvnit montaz vyrobku, berd vSetci na
vedomie, Ze uzivatel musi vziat toto do Uvahy a pouzit svoje vlastné skusenosti a odborné znalosti pri
montazi kablového suboru. Zavazky firmy TE Connectivity su dané Standardnymi podmienkami predaja
firmy TE Connectivity pre tento vyrobok. V Ziadnom pripade nie je firma TE Connectivity zodpovedna za
ziadne nahodné, nepriame a nasledné Skody spdsobené nespravnym pouzitim alebo uzitim vyrobku.
Raychem, TE Connectivity a TE Connectivity logo su ochrannymi znackami.
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Priprava kabla s papierovou izolaciou a olovenym plastom

3

Kabel odrezte na pozadovanu dlzku.
Odstrante vonkajsi plast’ kabla, pan-
cier (ak je kabel s pancierom) a olo-
veny plast v dlzkach podla

obrazku.

Okolo obvodovej izolacie, 20 mm od
konca kovového plast'a, uviazte
dvojity povrazkovy Uvéazok a okolo
neho opatrne narezte a odtrhnite
papiere obvodovej izolacie.
Odstrante vypliové vlozky. Oddialte
od seba zily a neposkodte pritom
papierovu izolaciu zil. Na koncoch Zil
zaistite papierov( izolaciu proti rozvi-
nutiu. Odstrante prebytoénl
impregnacéni hmotu z povrchu zil.

Prispéjkujte, alebo inou rovnocennou
metddou spojovania pripojte k olo-
venému plastu zemniaci vodic tak
ako je naznacené na obrazku. Na
olovenom plasti ponechajte dosta-
tok miesta pre rozdelovaciu hlavu.
Poznamka:

Neprehrejte oloveny plast.

Ocdistite a odmastite koniec olovené-
ho plasta v dlzke aspoi 100 mm.

6

Rozrezte zmrastovaciu hadicu na
pocet a dlzky odpovedajlce zilam.
Nasunte hadice na Zily a zatlaéte ich
¢o najdalej do rozvetvenia Zil kabla.

Zmrastujte hadice smerom od plasta
ku koncu zil. Pri zmrast'ovani orien-
tujte plamen tak, aby sa hadica pre-
dohrievala.

Predohrejte oloveny plast’ na teplotu
pri ktorej sa uz plast'a nemozno
dotykat'. Nasadte rozdelovaciu hlavu
na zily a zasunte ju ¢o najhlbsie do
rozvetvenia Zil. Rozdel'ovaciu hlavu
zacénite zmrastovat' v strede. Zmras-
tite najskor jej dolnu ¢ast’ az potom
jej prsty na izolacii Zil. Cisla na obraz-
ku udavajua postup zmrast'ovania.

7

\\

s |

9

Z konca kazdej Zily odstrarite izolaciu v
dlzke K , ktora sa rovna hlbke dutinky
kablového oka. V pripade, Ze kéblové
oko nalisujete, zvacste vzdialenost’

K o5 mm.

Poznamka: Pre vonkajsiu koncovku
pouzite vodotesné kablové oko.

Nalisujte, alebo inou rovnocennou spojovacou
metddou pripojte k jadru kablové oko.
Odstrarite ostré hroty a hrany, oko odistite a
predohrejte. Nasurite tesniacu hadicu tak aby

rovnakym dielom prekryvala oko a Zilu. Hadicu

zmrastite.
(EPP-0077-SK-2/94)
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Tymto je montaz koncovky
ukoncena.
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