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General Instructions

Use a propane (preferred) or butane gas torch.

Adjust the torch to obtain a soft blue flame with a yellow tip.
Pencil-like blue flames should be avoided.

To repair the damaged metal sheath of a served cable,
remove the serving, armour and bedding so that the
wraparound can be installed directly onto the metal sheath.

Cable inspection (before installation):

Carefully remove the cable jacket in the area where the cable
is damaged. Control the cable construction beneath the
oversheath for tracks of further damage.

If there is no damage, replace the oversheath. If there is a
damage an appropriate repair must be carried out.

The wrap-around should extend for at least 50 mm at each
end beyond the area to be protected.

Installation steps

1.Clean, degrease (use degreasing solvent) and abrade the
oversheath, where it comes into contact with the wraparound.

2.Remove the foil from the adhesive side of the wraparound.

3.Position the wraparound centrally around the area of damage.

4.Slide the steel channel(s) onto the rail and if more than one
channel is required, fit the clip over the channel ends where
they come together (the use of pulling tool IT-1000-014 is
recommended for channels longer than 500 mm).

5. Start shrinking in the centre opposite the channel
working round towards the ends.

6.Continue heating the channel area until adhesive flows out on
both ends of the channel.

7.Installation completed. Allow the wraparound to cool
before applying any mechanical strain.
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M3nonsBanTe ropenka Ha nponaH /npegnountaH/ unv oytaH.
PerynupanTe ropenkata Taka, 4e nnamMmbKbT Aa ObAe WHMPOK, MeK,
C XbNT UBAT. N36srsante paboTtaTta c 0OCTbpP, CUH NaMbK.

[Mpn peMoHT Ha MeTanHaTta obBuBKa Ha kaben-oTcTpaHeTe
obBuMBKaTa, Bb3rnaBHUYKaTa u Apyrute o6BuBKM 1 MOHTUpaNTe
PEMOHTHMS MaHLLET AUPEKTHO BbPXY MeTanHaTta obBuBKa.
WHcnekuusa Ha kaBena npeau MOHTax

BHumaTenHo otcTpaHeTe obBrBKaTa B MACTOTO HA HapaHSBaHETO.
BHumaTenHo npoBepeTe LienocTTa Ha octaHanuTe 06BUBKM U
0ocobeHo Ha n3onauusTa u NonynpoBOANMUS eKpaH.

AKO HAIMa NoBpeaAn-MOHTUPaNTe MaHLLeTa, ako uMa nospeaa — aa
C€e U3BBbPLUM PEMOHT MO YCTAHOBEHA TEXHOMOIUS.

MaHweTHT Tpsi6Ba Aa nokpusBa noHe no 50 mm ot
HeHapaHeHaTa oOBMBKa Ha kabena.

O6LWM NHCTPYKLUN

MoHTax

1.TloyncTeTe ¢ pasTBOpUTEN U HagpackanTe obBMBKaTa Ha
kabena TaM, KbAeTO KOHTakTyBa C MaHLueTa.

2.0TcTpaHeTe oNMoTO OT MaHLLEeTa.

3.To3numoHMpanTe MaHLeTa LEHTPArHO BbPXy HapaHeHUs
y4acTbK.

4.Hanbxante MeTanHus umn /oBe/ BbpXy BbHLUHMSA xneb
1 aKo M3non3BaTe noBe4ve OT €AWH LMM, NocTaBeTe
Knuncu Ha mecTara, KbAeTo ABa uvna ce gonupar. [Mpu
ObIDKMHU Ha MaHLwweTa noseye ot 500 Mm npenopbyBame
cneumanunampaHust YHCTPYMEHT 3a u3gbprnBaHe Ha uuna- | T-
1000-014.

5.3ano4HeTe cBMBaHETO B cpeaaTta u paboteTte KbM
Kpauwara.

6.lpogbrkeTe HarpssBaHETO BbPXY Luna, 4OKaTo NennnoTo
noTeye HaBbH OT ABaTa kpasl Ha neba.

7.MoHTaxbT e 3aBbplieH. OcTaBeTe MaHLLEeTa [ia U3CTUHE,
npeav Aa ro noarnoxuTe Ha MeXaHNYecKn HaToBapBaHus.
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Vseobecné pokyny CS

Pouzijte propanovy (vyhodnéjsi) nebo propanbu-

tanovy plynovy hofak. Nastavte horak tak, aby plamen byl
mékce modry se Zlutou Spic¢kou. Modry ostry plamen je nepfi-
pustny. PFi opravé poskozeného kovového plasté oplastova-
ného kabelu odstrarite plast, pancif a vypla tak, aby opravna
manzeta mohla byt namontovana pfimo na kovovy plast.
Prohlidka kabelu (pfed montazi):

Opatrné odstrarite plast kabelu v misté jeho poskozeni. Pre-
svédcte se, zda neni porusena vnitini konstrukce kabelu.
Jestlize konstrukce kabelu pod plastém neni poskozena,
naradte plast. V pfipadé, ze je poskozena, pak je nezbytné
provést opravu prislusného rozsahu. Manzeta musi
presahovat minimalné 50 mm na kazdou stranu oblast,
kterou ma chrani.

Postup montaze:

1.Ocistéte, odmastéte ( pouzijte rozpoustédlo bez pfisad) a
zdrsnéte plast, ktery pfijde do styku s manzetou.

2. Odstrane ochrannou félii ze strany manzety opatfené lepi-
dlem.

3. Umistéte manzetu centricky nad poskozenou oblast.

4.Nasunte kovovy profil na drazku manzety. Pokud je tfeba
po-uzit vice nez jeden profil pfekryjte dotykajici se konce
profilli pfilozenou sponou (pouziti nasouvaciho pfipravku
Raychem IT-1000-014 je doporuceno pro pera s délkou
vétsi nez 500 mm).

5.Zacénéte smritovat ve stiedu proti peru a pokracujte kolem
dokola k jednotlivym koncum.

6. Pokracujte v zahfivani v okoli pera, dokud lepidlo neza¢né
vytékat na obou koncich pera.

7.Tim je montaz dokoncéena. Nechte manzetu vychladnout
pfed jakymkoliv mechnickym namahanim.

. /
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! DE
Allgemeine Richtlinien DE

Méglichst Propan- (wird bevorzugt) oder Butangas verwenden.
Weiche, gelbe Flammenspitze einstellen. Scharfe, blaue
Flammenspitze vermeiden.

Flamme beim Aufschrumpfen in Schrumpfrichtung halten,
damit Schrumpfmanschette entsprechend vorgewarmt

wird. Brenner stetig bewegen, um értliche Uberhitzung zu
vermeiden.

Kabelinspektion (durchzufiihren vor der Montage):

Den Kabelmantel sorgfaltig im Bereich der Schadstelle
entfernen. Die Kabelkonstruktion unterhalb des Mantels auf
weitere Schadstellen untersuchen.

Bei fehlerfreiem Unterbau wird das entfernte Stlick deckungs-
gleich zurlickgelegt.

Falls Unterbau schadhaft ist, so ist eine Muffe zu bauen.

Die Schrumpfmanschette soll beide Seiten der
beschéadigten Stelle um mindestens 50 mm iiberdecken.

Montageschritte:

1.Im Bereich der aufzuschrumpfenden Manschette
Kabelmantel reinigen, mit fettfreiem Losungsmittel entfetten
und aufrauen.

2.Schutzfolie von der Kleberflache der Manschette entfernen.

3. Schrumpfmanschette mittig um die beschadigte Stelle legen.

4.Verschlussschiene(n) aufschieben. Falls mehr als eine
Schiene bendtigt wird, den Clip mittig auf die Enden der
Schienen montieren. Bei Manschettenlangen tber 500 mm,
Verschlussschienenschieber IT-1000-014 zur Hilfe nehmen.

5.Manschette zuerst im Bereich gegeniber der Verschluss-
schiene von der Mitte ausgehend rundum und zu beiden
Enden hin gleichmaRig aufschrumpfen. (Kleber tritt an
beiden Enden aus).

6.Den Bereich der Verschlussschienen nachwarmen.

7.Fertig installierte Manschette. Manschette vor
mechanischer Belastung auf Umgebungstemperatur

i FR

Instructions générales

S‘assurer d‘avoir un recouvrement minimum de 50 mm de
chaque c6té de la zone endommagée. Dans la cas de cables
a gaine métallique, enlever la jute ou la gaine extérieure,
I‘armure et le matelas pour que le fourreau fendu s‘installe
directement sur la gaine métallique abimée.

Utiliser une bouteille de gaz propane (de préférence) ou
butane.

Régler le chalumeau de fagon a obtenir une flamme bleue,
douce avec une extrémité jaune, un dard bleu et violent est a
éviter.

1.Nettoyer et dégraisser la partie du cable devant recevoir le
fourreau a l'aide d‘un solvant (non graisseux).

2.Enlever la feuille protectrice du c6té adhésif.

3.Centrer le fourreau fendu sur la région endommagée.

4.Enrouler le fourreau autour du cable.
Le fermer a l‘aide du (ou des) rail(s) en I‘enfilant sur toute la
longueur de la glissiére (le tire-rail Raychem référencé
IT-1000-014 facilite cette opération et son emploi est
recommandé pour les fourreaux dont la longueur excede
500 mm). Si I'on utilise plus d’un rail, mettre en place le
clip au niveau des extrémités des rails aprés les avoir
positionnées bord-a-bord.

5.Commencer le rétreint sur la face opposée au rail, chauffer
jusqu‘a apparition de I‘adhésif aux extrémités du fourreau
fendu.

6. Continuer a chauffer la zone du rail jusqu‘a ce que de
I'adhésif flue aux deux extrémités.

7.Laisser refroidir le cable sans contrainte mécanique. Si
nécessaire, aprés refroidissement, couper le rail.

\_ abkuhlen lassen. J

4 DK

Generel Vejledning

Brug en gasbraender type Raychem FH1630 eller SafeMatic
Juster flammen til passende styrke. Undga braendere med
hard bla flamme. Hold braenderen fremadrettet i en vinke pa
450 og i rolige bevaegelser, saledes at lokal overophedning
undgas. Muffens standardleengde er 1000 mm.

Anbefalet anvendelsesomrade (diameter) fremgar af etiketten.

Kabelkontrol (fer montage)

Fjern omhyggeligt kabelkappen i det beskadigede omrade.
Kontroller kablet under yderkappen for yderlige tegn pa skade.
Hvis der ikke er tegn pa yderligere beskadigelse, monteres
yderkappen igen.

Reparationsmuffen skal overlappe med minimum 50 mm
ud over det beskadigede sted pa hver side.

1.Bly eller plastkappen renses, affedtes og slibes eventuelt i det
omrade, der deekkes af reparationsmuffen.

2.Fjern beskyttelsesfolien fra den limbelagte side af
muffen.

3.Centrer reparationsmuffen omkring det beskadigede sted.

4.Samleskinnen pasaettes. Hvis der er flere samleskinner
placeres en lille clip henover enderne pa samleskinnerne.
(Ved muffelaeengder over 500 mm kan det anbefales at
anvende Raychem's veerktgj type IT-1000-014).

5. Start krympningen fra midten modsat stalskinnen og ud mod
den ene side, derefter fra midten og mod den anden side.

6. Eftervarm skinneomradet, indtil limen bliver synlig i kanterne.

7.Faerdig montage. For reparationsmuffen belastes mekanisk
skal den afkgles til ca. 30° (handvarm).

. /
Opce upute H R

Korisitte propan (preporuca se) ili butan plin.

Podesite plamenik tako da dobijete mekano plavi plamen sa

zutim vrhom. Ostri plavi plamen, sli¢an olovci treba izbjegavati.

Kod zagrijavanja, plamen drzite u pravcu skupljanja, ¢ime se vrsi

predgrijavanje manSete. Plamenik stalno pomicite, ¢ime se izbjegava

toCkasto pregrijavanje materijala.

Pregled kabela (prije montaze)

Pazljivo otvorite vanjski plast kabela na dijelu na kojem je kabel

oStecen. Prekontrolirajte konstrukcione dijelove kabela ispod

vanjskog plasta, dali su takoder oSte¢eni.Ukoliko nema ostecenja,
vratite odrezani dio plasta na svoje prvobitno mjesto. Ukoliko ima
oStecenja, potrebno ga je sanirati ugradnjom odgovarajuée spojnice.

Toploskupljajuéu mansetu ugradite tako da svojim krajevima

prekriva na obadvije strane vanjski plast kabela najmanje 50 mm.

Postupak montaze

1. Ocistite, odmastite (upotrijebite otapalo) i nahrapavite npr.
brusnim papirom, podrucje vanjskog plasta kabela koje ¢e do¢i u
kontakt s manSetom.

2. Skinite zastitnu foliju s ljepljive strane mansete.

3. Postavite mans$etu simetri€no obzirom na mjesto ostecenja.

4. Navucite metalni zatvara¢ na rubove man$ete a ako je potre-bno
dva ili viSe zatvaraca, na prvi zatvarac¢ postavite kratku metalnu
spojnicu kojom cete slijedeci zatvara¢ medusobno povezati s onim
prethodnim (za postavljanje zatvara¢a duzih od 500 mm koristite
specijalni navlakac¢ IT-1000-014).

5. Krecuci se plamenom kruzno oko mansete, skupljanje
zapocnite na sredini i to suprotno od metalne Sine a nastavite
postupno prema krajevima (mora se na krajevima pojaviti ljepilo).

6. Na kraju zagrijavajte podrucje metalne Sine dok se na oba kraja
kanala ne pojavi ljepilo.

7. Zavrsena ugradnja. Zadrzite kabel s ugradenom mansetom ravno
i dozvolite da se manSeta ohladi prije bilo kakovih mehanickih
opterecenja.

. /
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Altalanos tanacsok

Hasznalj propan (ajanlott) vagy butan gazegét.

Allits be egy sarga hegyd, lagy kék langot, a szuro kék langot
kerdld.

A mandzsettanak legalabb 50 mm-rel tul kell érnie mindkét
oldalon a védendd fellleten. Tavolitsd el a kiis6 burkolat
sérllt részét és pancélozott kabelnél kézvetlendl a pancélra
helyezheted a mandzsettat.

A kabel szerelés elotti elokészitése:

Gondosan tavolitsd el a sérdlt klilsé burkolatot. Ellendrizd,
hogy nincs-e egyéb sériilés a kabel mas részeiben.

Ha mas sérlléseket is talalsz, akkor egyéb helyredllitasi
munkak szlikségesek.

Ha csak a kiils6 burkolat sérilt, akkor felteheted a
mandzsettat.

1. Tisztitsd, zsirtalanitsd és érdesitsd a fellletet, ahova a
mandzsetta kerul (tisztitoszert hasznalj).

2.Tavolitsd el a védéfoliat a mandzsetta ragasztos felérdl.

3.Helyezd a védendd részre szimmetrikusan a
javitbmandzsettat.

4.Told fel a fém zardsint a két 6sszeszoritd bordara, ha tobb
zarosin sziikséges helyezz egy illeszté szemet a zaro sinek
végei ala az utklzési vonallal szimmetrikussan (500 mm
hossz felett Raychem IT-1000-014-as feltolé szerszam
hasznalata tanacsos).

5.A zsugoritast k6zépen, a sinnel ellentétes oldalon kezd,
majd fokozatosan, korkorés melegitéssel haladj a végek
felé.

6.Folytasd a zsugoritast a sin terliletén, amig a ragaszté meg
nem jelenik a sin mindkét végén.

7.A szerelés kész. Hagyd a mandzsettat kihilni, miel&tt
mechanikai igénybevétel érné.

. /
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Wytyczne ogdlne PL

Nalezy uzywac¢ palnika na propan (zalecany) lub butan.
Prawidtowo wyregulowany palnik powinien wytwarzac
tagodny niebieski ptomien z z6ttym wierzchotkiem. Nalezy
unikac¢ niebieskiego, stozkowego ptomienia. Aby naprawic¢
uszkodzong powtoke metalowg kabli, nalezy usunaé powtoke
zewnetrzng, pancerz oraz powtoke wypetniajaca tak, aby
opaske remontowa mozna byto bezposrednio zamontowac na
powtoce metalowe;.

Sprawdzenie kabla (przed montazem):

Ostroznie usunaé powtoke zewnetrzng w miejscu, gdzie

kabel jest uszkodzony. Sprawdzi¢ konstrukcje kabla pod
powtokg aby wykry¢ ewentualne uszkodzenia kabla. Jesli nie
wykryto uszkodzenia, odtworzy¢ powtoke zewnerzna. Jesli
wykryto uszkodzenie odpowiednia naprawa kabla musi zosta¢
wykonana. Opaska remontowa powinna pokrywac co
najmniej 50 mm powtoki z obu stron poza zabezpieczanym
obszarem.

Montaz:

1. Oczysci¢, odtlusci¢ (stosowaé odttuszczony rozpuszczalnik) i
zachropowac powtoke zewnetrzng w miejscu zainstalowania
opaski.

2. Usuna¢ folie ochronng z opaski od strony pokrytej klejem
termotopliwym.

3. Natozy¢ opaske centralnie wokdt miejsca uszkodzenia.

4. Nasuna¢ metalowa spinke na krawedzie opaski (dla spinek o
dtugosci wiekszej od 500 mm, w celu tatwiejszego ich wsuniecia
zalecane jest stosowanie narzedzia Raychem IT-1000-014).

5. Rozpocza¢ obkurczanie opaski od srodka, po stronie przeciwnej
do metalowej spinki, kontynujac w kierunku jej koncow.

6. Kontynuowac¢ podgrzewanie metalowej spinki az do momentu
kiedy klej zacznie wyptywac¢ na obu koncach spinki.

7. Montaz zakonczony. Opaska powinna ostygna¢ przed

poddaniem jej naprezeniom mechanicznym.

. /
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Algemene richtlijnen NL

Gebruik een propaan (bij voorkeur) of butaanbrander. Regel

de vlam zodat een zachte blauwe vlam met een gele punt

verkregen wordt. Een blauwe puntvlam dient vermeden te

worden.

Om een kabel met loodmantel te herstellen dient de wapening

en bedding verwijderd te worden zodat de herstelmof

rechtstreeks op de loodmantel kan geinstalleerd worden.

Kabel inspectie (voor installatie):

Verwijder de buitenmantel waar de kabel beschadigd is en

controleer onder de buitenmantel op verdere schade. Indien

er geen verdere schade aanwezig is kan de herstelmof

geinstalleerd worden, in het tegengestelde geval dienen de

nodige herstellingen uitgevoerd te worden.

De herstelmof dient minstens 50 mm voorbij het uiteinde

van iedere zijde van de beschadiging uit te steken.

Installatie:

1.Reinig, ontvet (met solvent) and ruw het gedeelte van de
buitenmantel dat in contact zal komen met de herstelmof.

2.Verwijder het beschermpapier van de zijde die met lijm is
bekleedt.

3.Plaats de herstelmof centraal over de beschadiging.

4.Glijd de stalen sluiting(en) over de rails, indien de herstelmof
voorzien is van meerdere sluitingen de clip(s) centreren over
het gedeelte waar de sluiters tegen elkaar komen. Indien
de lengte van de sluiters langer is dan 500 mm wordt het
toestel IT-1000-014 aangeraden om het overschuiven van
de rail te vergemakkelijken.

5.Krimp de herstelmof te beginnen bij het midden aan de zijde
tegenovergesteld aan de sluiter, krimp vervolgens volledig
rond aan de zijde van de sluiter en ga op deze manier
verder naar de uiteinden.

6. Geef extra warmte aan de stuiters tot de lijm uit de beide
uiteinden van de sluiting vloeit.

7.Afgewerkte installatie. Laat de herstelmof afkoelen

\__ alvorens mechanisch te belasten. J

! RO
Generalitati RO

Se va utiliza, de preferat, propan, sau butan.

Se va utiliza o flacara slaba, galbena.

Se va evita o flacara puternica, albastra.

Manseta va acoperi mantaua pe ambele laturi ale

defectului, pe minim 50 mm.

Flacara se va directiona in sensul de

termocontractare, pt o buna preincalzire.

Arzatorul se va agita permanent, pt a evita

supraincalzirile locale.

n zona defectului se va indeparta o mica parte de manta si se
va examina cablul pt. constatarea unor eventuale defecte de
adincime. Daca cablul prezinta astfel de defecte se va instala
un manson.

PASII DE MONTAJ

1.1n zona corespunzatoare mansetei, se curata,
se asperizeaza si se degreseaza mantaua.

NOTA. Daca cablul are armatura si invelis de iuta ,se va
indeparta iuta.

2.Se va indeparta folia de protectie de pe suprafata cu adeziv a
mansetei.

3.Mangeta se pozitioneaza centrat pe locul defectului.

4. Trageti fermoarul metalic peste marginile profilate ale
mansetei iar in cazul in care manseta este mai lunga se vor
folosi clipsurile de prelungire (la mansete cu lungimea peste
500 mm, se va utiliza inchizatorul IT-1000-014).

5.Se executa termocontractarea, de la mijloc spre capete, pina
ce adezivul incepe sa iasa la exterior.

6. Se continua preincalzirea in zona sinei pina adezivul incepe
sa iasa din manseta.

7.Manseta instalata.

Se lasa sa se raceasca la temperatura mediului, ferita de
solicitari sau socuri mecanice.

. /
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O6wume nonoxeHus
MpumeHsariTe NnponaHoByto (NpeanoYTUTENbHEE) UNn
GyTaHOBYO ra3oByt0 rOperky.

HacTponTe ropernky Tak, 4Tobbl MONy4YnTb MArKoe cuHee
nnams c XentbiM s3blkom. Cneayet nsberatb 0OCTPOro
CVHero nnameHu. HanpaensiiTe ropenky B CTOPOHY yCcazku
Onsi Toro, 4Tobbl NpeABapUTENbHO HarpeTb YCaXKMBaEMbIiA
marepuarnn.

OunanTe n 06e3xMpMBaNTE BCE MOBEPXHOCTU, KOTOPbIE
OyoyT KOHTaKTUPOBATb C KIEEM.

Mpu pemoHTe NOBPEXAEHHBIX METaNMYecknx obonovek
cnepnyeT NpeABapuUTENbHO yaanuTb HAPYXHbINA MOKPOB,
6GpOoHI0 1 NoayLLKyY, TakuMm 06pa3oM, YTOObI MaHxeTa
yCTaHaBnmBanachb HENOCPeACTBEHHHO Ha METaNMYecKyo
060MouYKy.

OcmoTp kabens (nepen MOHTaXOM):

AKKypaTHO yaanute Hapy>KHbIi MOKPOB B MeCTe
noepexaeHus kabens. MpoBepbTe anemMeHTbl KOHCTPYKLUUK
kabensi, HaxoAsILLMECS HUXKE HapY>XHOro MOKpoBa 1
ybeauTtechb, YTO OHM He noBpexaeHbl. Ecnv apyrmx
NOBPEXAEHMUI HET, TO BOCCTAHOBUTE HAPY>KHbIN MOKPOB
MaHxeTon. Ecnn ectb gpyrve noBpexaeHus kabens, To
criegyeT Npou3BeCTU COOTBETCTBYHOLLNIA PEMOHT.
MaH>xeTa gomnkHa BbICTynaTb 3a Kpasi NOBpeXAEHHOMN
obnacTtu, B KaXayr CTOPOHY He MeHee YeM Ha 50 mm.

NMocnepoBaTenbHOCTb MOHTaXa
1.

R

OuncTnTb, 06e3KUPUTL N 3AYNCTUTL METANNTNYECKON
LLLETKON Hapy>XHbI MOKPOB Ha TOM y4acTke, rae byaet
yCTaHaBMMBaTbCSA MaHXeTa.

CHSTb 3aLMTHYIO NNEHKY C BHYTPEHHEW KIeeBOW CTOPOHbI
MaHXeTbl.

PacnonoxuTbe MaHXeTy no LeHTPY NOBPEXAEHUS.
CoBMeCTUTb Kpasi MaHXeTbl M HaABUHYTb MeTanam4eckuii
3aMOK (3aMKU) Ha NPOAJONbHbIE BbICTYNbI. Ecrin

TpebyeTcs ycTaHOBKa bonee 0gHOro 3amka, UCMonb3ynTe
AOMNOMNHUTENbHbIE MEeTanIMyeckne Knunebl. Ans

YyCTaHOBKW 3aMKOB AnvHou 6onee 500 Mm pekomeHayeTcs
MCMonb30BaTh AOMNONHUTENbHLIA UHCTPYMeEHT IT-1000-014.
YcagKy cnepyeT HauMHaTb OT LieHTpa, ABUrasichb B
HanpaBneHun kpaés. B nepByto odepenp cnegyet
nporpeBaTb HWXHIOK YacTb MaHXeTbl (KOTopasi HaXOAMTCA
HanpoTUB 3aMKOB).

MpopormkaniTe ycagky 40 TEX Nop, Noka Ha Kpasix MaHXeTbl
He BbICTYNUT TEPMOMNaBKnUI KNewn.

CneayeT AONONHUTENbBHO NPOrpeTb 06nacTe MeTanIMYecknx
3aMKOB [I0 TeX MOp, MOKa B €ro Npope3six He BbICTYNUT

TepMonnaBKUi KNew.
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Grundregler for montering

Anvand en gasolbrannare avsedd for krympning t ex
Raychem Siever-Matic eller FH-9000.

Hall hela tiden lagan rorlig sa att omvikningshylsan inte
overhettas. Omvikningshylsan ska éverlappa skadan
med minst 50 mm. Standardlangd pa hylsan ar 1000
mm. Onskas lidngre lingder utféres skarv med 50 mm
overlapp. Rekomenderat anvandningsomrade (diameter)
framgar av etiketten.

1.Torka av och avfetta den del av kabelmanteln dar
omvikningshylsan ska krympas pa.

2.Avlagsna skyddsfolien fran den limforsedda sidan av hylsan.

3.Centera hylsan ¢ver skadan pa kabeln.

4.For pa lasskena/lasskenorna dver den ralsformade
profilen som bildas nar hylsan viks ihop och om mer &n en
lasskena anvands ska lasclipsen monteras 6ver andarna pa
laskenorna. Om sa 6nskas kan dragverktyg anvandas IT-
1000-014 anvandas nar skenorna ar langre an 500 mm.

5.Bdrja krympningen i mitten pa motsatt sida till lasske nan
och fortsatt runt om och sedan mot andarna.

6.Fortsatt varm en kort tag dver lasskenan tills lim tranger ut i
bada andarna av hylsan.

7.Installationen fardig. Lat hylsan svalna till handvarme
innan den belastas mekaniskt.
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Vseobecné pokyny

Pouzivajte propanovy (vyhodnejSie), alebo propan- butanovy
plynovy horak. Nastavte horak tak, aby plameri bol makko

modry so zltou Spickou. Modry, ostry plamen nie je pripustny.
Poskodené miesto ma byt zakryté manzetou tak, aby bolo na
kazdej strane manzetou prekryté o 50 mm. Plamen orientujte do
smeru zmrastovania, aby sa zmrastovaci material predhrieval.
Horakom pohybujte rovnomerne tak, aby ste zabranili miestnemu
prehriatiu materialu. Manzeta musi byt po zmrasteni cela hladka,
bez zahybov a pevne priliehat k vnitornym ¢astiam.

Kontrola kabla (pred montazou):

Plast kabla v mieste poSkodenia opatrne odstrante. Prezrite, i
pod plastom nie su poskodené dalSie konstrukéné prvky kabla. Ak
tomu tak nie je, vratte odstraneny kus plasta na pévodné miesto.
Ak su poSkodené Casti kdbla pod jeho plastom, je nutné montovat’
spojku.

Zmrast'ovacia manzeta musi poskodené miesto na oboch
stranach presahovat’ najmenej o 50 mm.

1. Oblast na kablovom plasti ktori ma manzeta zakryt, dokladne
ocistite, odmastite a povrch plasta zdrsnite.

2.Z manzety na strane s lepidlom odstrante ochrannu féliu.

3. PoSkodené miesto obalte manzetou tak, aby lezalo v strede
manzety.

4. Nasurite ocelovu kolajnicku na drazku manzety. Ak je potrebné
pouzit viac ako jednu kolajnicku, upevnite spony na konce
kolajniCiek tam kde sa spajaju (pouzitie nasuvacieho pripravku
IT-1000-014 sa doporucuje pre kolajnicky dlhsie ako 500 mm).

5. Manzetu zacnite zmrastovat v strede oproti kovovej kolajnicke
a pohybom horaka okolo manzety ju zmraStujte rovhomerne k
obom koncom, kym sa farba manzety nezmeni v ¢iernu. (Na
oboch stranach manzety sa musi objavit lepidlo).

6. Opravni manzetu a kovovy rebrik nahrievajte, kym z koncov
manzety nevystupi tesniace lepidlo.

7.Montaz manzety je ukonéena. Pred akymkolvek mechanickym
namahanim musi byt manzeta vychladnuta.
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Splo$na navodila

Ce uporabljate propan (priporo¢eno) ali butan nastavite
gorilnik tako, da zagotovite mehko modro obliko plamena z
rumeno konico. Izogibajte se ostremu modremu plamenu.

Pri segrevanju drzite plamen v smeri kréenja, s Eimer
omogocate predhodno segrevanje mansete.

Nenehno premikajte gorilec, saj boste tako preprecili to¢kovno
pregrevanje materiala.

Pregled kabla (pred montazo):

Previdno odprite zunaniji plas¢ kabla na mestu poskodbe
kabla. Preverite konstrukcijske dele kabla pod zunanjim
plas¢em, ali niso morda poskodovani. Ce poskodb ni, vrnite
del plas€a na svoje prvotno mesto. Ce je priSlo do poskodb, je
treba kabel popraviti z vgradnjo ustrezne manS$ete.
Toplokréne mansete vgradite tako, da s svojima koncema
prekriva zunanji plas¢ na obeh straneh najmanj v dolzini
50 mm.

1. Ocistite, razmastie (uporabite topilo) in z brusnim papirjem
poskrbite, da bo povrsina, kjer bo zunaniji plas¢ prisel v stik z
mansSeto, raskava.

2. Odstranite zascitno folijo z lepljive strani manSete.

3.Manseto postavite simetricno glede na mesto poskodbe.

4.Kovinsko zapiralo namestite na robove mansete. Ce je
potrebnih ve¢ zapiral, uporabite kratko kovinsko spojko,
s katero boste med seboj povezali dve sosednji kovinski
zapirali (za vgradnjo zapiral dalj$ih od 500 mm uporabljajte
specialno orodje tip IT-1000-014).

5.ManS$eto najprej toplotno skrcite s kroznimi gibi iz sredine
proti koncema. Konca morata biti skréena enakomerno (na
obeh koncih se pojavi iztekajoCe lepilo).

6.Se enkrat segrejte obmocje zapiral.

7.Montaza je kon€ana. Preden manseto izpostavite
mehanskim obremenitvam, pustite, da se ohladi na
temperaturo okolice.
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