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1 Allgemeines 1. Czesé ogolna

1.1 Umgang mit der Betriebsanleitung 1.1 Korzystanie z instrukcji obstugi

Die Betriebsanleitung muss standig an der|Instrukcja obstugi musi stale znajdowac sie w

Maschine verfligbar sein.

Jeder, der mit Arbeiten an der Maschine beauftragt
ist, muss die Betriebsanleitung kennen und
beachten.

Die Firma TE Connectivity lehnt jede Haftung fur
Schaden ab, der durch Nichtbeachten von
Hinweisen auf der Maschine oder in der
Betriebsanleitung entsteht.

Die Betriebsanleitung ist vom Benutzer der
Maschine um Anweisungen aufgrund bestehender
nationaler Vorschriften zur Unfallverhiitung und
zum Umweltschutz zu erganzen.

1.2 Copyright

Diese Dokumentation einschlief3lich aller ihrer Teile
ist urheberrechtlich geschitzt. Jede Verwertung
bzw. Veranderung aufRerhalb der Grenzen des
Urheberrechtsgesetzes ist ohne Zustimmung der
Firma TE Connectivity unzuléssig und strafbar.

Das gqilt insbesondere fur Vervielféltigung,
Ubersetzung, Mikroverfilmung und die
Einspeicherung und Verarbeitung in elektronischen
Systemen.

1.3 Identifikation

1.3.1 Produktidentifikation

Produkt: Tischmaschine
Model: FFC
Maschinen-Nr.: PN 528008-7
Baujahr: 2010

1.3.2 Dokumentidentifikation

Titel: Betriebsanleitung
Dokumentart: Originalanleitung
Ausgabedatum: 07.2010

1.4 Zeichenerklarung

e Aufzahlung von Informationen

1. Aufforderung zum Handeln in angegebener Rei-
henfolge (1. Ebene)

a) Aufforderung zum Handeln in angegebener Rei-
henfolge (Unterebene)

=> Folge auf eine Handlung

[1] Positionsnummer aus Grafiken

poblizu urzgdzenia.

Kazda osoba, ktérej powierzono zadanie
korzystania z urzgdzenia jest zobowigzana
zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi i Scisle
przestrzegac¢ zawartych w niej polecen.

TE Connectivity nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za szkody poniesione ze

wzgledu na fakt, ze nie byly stosowane polecenia
znajdujgce sie na urzgdzeniu lub w instrukcji
obslugi.

W celu zapobiegania wypadkom i zapewnienia
ochrony Srodowiska, uzytkownik ponosi
odpowiedzialno$¢ za uzupetnienie w instrukcji
obstugi wszelkich informacji wynikajgcych z
aktualnych przepiséw krajowych.

1.2 Prawa autorskie

Zadna czes¢ niniejszego dokumentu nie moze byc
powielana w Zzadnej formie (poprzez drukowanie,
fotokopiowanie lub inny sposéb) ani przetwarzana,
zwielokrotniana lub rozpowszechniana w formie
elektronicznej bez uprzedniej pisemnej zgody firmy
TE Connectivity.

1.3 ldentyfikacja

1.3.1 Identyfikacja produktu

Produkt: Urzgdzenie stotowe
Model: FFC
Nr urzgdzenia: PN 528008-7

Rok produkcji: 2010

1.3.2 Identyfikacja dokumentu

Tytutk: Instrukcja obstugi
Typ dokumentu:  Ttumaczenie oryginatu
Data wydania: 07.2010

1.4 Wyjasnienie znakdéw i symboli

e Spis informaciji

1. Zadanie dziatania w okres$lony sposéb (pierwszy
poziom)

a) Zadanie dziatania w okreslony sposéb
(podpoziom)

= Konsekwencje dziatania

[1] Pozycja na rysunku
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2 Sicherheit

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

2. Bezpiecze Astwo

2.1 Podstawowe instrukcje

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
gebaut.

Beim Ausfiihren von Arbeiten, wie Aufstellen, in
Betrieb nehmen, Einrichten, Betreiben, Andern der
Einsatzbedingungen und Betriebsweisen, Warten
und Instandhalten der Maschine, sind die in der
Betriebsanleitung vorgeschriebenen Ausschaltpro-
zeduren zu beachten.

RoHS Information

Informationen Uber das Vorkommen und Standort
jeglicher Substanzen die den RoHS-Richtlinien
(Restriction on Hazardous Substances) unterliegen
sind auf der folgenden Website zu finden:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/ro
hssupportcenter/

Dort ,Find Compliance Status...“ anwahlen und die
entsprechenden Teile-Nummern eingegeben.

2.2 Aufbau der Hinweise

2.2.1 Signalworter

/A GEFAHR
Bezeichnet eine unmittelbar dro-
hende Gefahr. Wenn sie nicht ge-
mieden wird, sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

/\ WARNUNG
Bezeichnet eine madglicherweise
gefahrliche Situation. Wenn sie
nicht gemieden wird, kénnen Tod
oder schwerste Verletzungen die
Folge sein.

/\ VORSICHT
Bezeichnet eine madglicherweise
gefahrliche Situation. Wenn sie
nicht gemieden wird, kénnen leichte
oder geringfugige Verletzungen die
Folge sein.

HINWEIS
Bezeichnet eine mdglicherweise geféahrliche
Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kén-
nen Sachschaden die Folge sein.

bezpiecze Astwa

Urzadzenie zostalo zbudowane z zastosowaniem
najnowoczesniejszej  technologii i  uznanych
przepiséw  zwigzanych z  bezpieczenstwem
technicznym.

Podczas wykonywania zadan, takich jak instalacja,
uruchomienie, konfiguracja, korzystanie, zmiana
warunkéw  stosowania i trybu pracy lub
przeprowadzania konserwacji i serwisu, wazne jest
przestrzeganie procedur wylgczania urzadzenia
opisanych w instrukcji obstugi.

Informacje zwigzane z dyrektywg dotyczaca
ograniczenia uzycia substancji
niebezpiecznych (RoHS)

Informacje dotyczace obecno$ci i miejsca
wystepowania wszelkich substancji objetych RoHS
(Ograniczenie uzycia substancji niebezpiecznych)
mozna znalez¢ na stronie internetowej:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/ro
hssupportcenter/

Klikng¢ ,Find Compliance Status...” (Sprawdz stan
zgodnosci...) i wpisa¢ numer urzadzenia.

2.2 Struktura informaciji

2.2.1 Informacje sygnalizacyjne

/\ NIEBEZPIECZENSTWO
Oznacza sytuacje bezpos$rednio
niebezpieczna, ktéra doprowadzi
do S$mierci lub powaznych obrazen,
jesli nie uda sie jej uniknag¢.

/\ OSTRZEZENIE
Oznacza sytuacje potencjalnie
niebezpieczna, ktora moze
doprowadzi¢ do $mierci lub
powaznych obrazen, jesli nie uda
sie jej unikngg¢.

A\ UWAGA
Oznacza sytuacje potencjalnie
niebezpieczna, ktéra moze

doprowadzi¢ do mniejszych Ilub
srednich obrazen, jesli nie uda sie

jej uniknac.
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UWAGA

Oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczna,
ktéra moze doprowadzi¢ do uszkodzenia mienia,
jesli nie uda sie jej uniknaé.

L

INFORMATION

Gibt zusatzliche Information.

2.2.2 Verwendete Piktogramme

> B B D

Warnung vor einer allgemeinen
Gefahr

Dieses Warnzeichen steht vor Ta-
tigkeiten, bei denen mehrere Ge-
fahrdungen bestehen.

Warnung vor gefahrlicher elekt-
rischer Spannung

Dieses Warnzeichen steht vor Ta-
tigkeiten, bei denen Gefahrdungen
durch einen elektrischen Schlag
bestehen.

Warnung vor der Gefahr des Ab-
trennens von Fingern

Dieses Warnzeichen steht vor T&-
tigkeiten, bei denen Gefahrdungen
des Abtrennens fir Finger beste-
hen.

Warnung vor Quetschgefahr

Dieses Warnzeichen steht vor Ta-
tigkeiten, bei denen Gefahrdungen
durch Quetschungen bestehen.

Warnung vor schwebender Last
Dieses Warnzeichen steht vor Ta-
tigkeiten, bei denen Gefahrdungen
durch herabfallende Gegenstande
bestehen.

Verbot Sicherheitseinrichtungen
Zu entfernen

Dieses Verbotszeichen steht, wenn
es verboten ist Sicherheitseinrich-
tungen zu entfernen.

AL

INFORMACJA

Daje dodatkowe informacje.

2.2.2 Zastosowane piktogramy

> > B D

Ostrze zenie 0
zagro zeniu

Ten znak zostal umieszczony przed
opisem czynnosci, ktére z kilku
powoddéw wigzg sie z wystapieniem
ryzyka.

0golnym

Ostrze zenie
niebezpiecznym
elektrycznym
Ten znak zostat umieszczony przed
opisem czynnosci, ktére wigzg sie z
ryzykiem porazenia elektrycznego.

przed
napi eciem

Ostrze zenie przed zagro zeniem
dla palcéw

Ten znak zostal umieszczony przed
opisem czynnosci, ktére wigzg sie z
zagrozeniem dla palcow.

Ostrze zenie przed
niebezpiecze nstwem zgniecenia
Ten znak zostat umieszczony przed
opisem czynnosci, ktore wigza sie z
niebezpieczenstwem zgniecenia.

Ostrze zenie przed zawieszonym
tadunkiem

Ten znak zostat umieszczony przed
opisem czynnosci, ktére wigzg sie z
zagrozeniem spowodowanym przez
spadajgce przedmioty.

Zakaz usuwania srodkow
bezpiecze nAstwa

Ten znak jest stosowany, kiedy
usuwanie srodkéw bezpieczenstwa

jest zabronione.
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2.3 Personalqualifikation

Die Maschine darf nur von ausgebildetem und auto-
risiertem Personal betrieben werden. Die Zustan-
digkeit des Personals fur Bedienen, Risten, Warten
und Instandhalten ist vom Betreiber der Maschine
klar festzulegen und einzuhalten. Insbesondere ist
die Zustandigkeit fir Arbeiten an der elektrischen
und pneumatischen Ausristung festzulegen. Sol-
che Arbeiten bleiben nur ausgebildeten Fachleuten
vorbehalten.

Autorisiertes Personal muss:

e in Erster Hilfe geschult sein und diese leisten
koénnen.

e die Unfallverhitungsvorschriften und Sicherheits-
anweisungen der Maschine kennen und anwen-
den kénnen.

e entsprechend der Verhaltensmalregeln im
Storungsfall geschult und unterwiesen sein.

e (iber die kdrperlichen und geistigen Fahigkeiten
zum Ausflihren seiner Zustandigkeiten, Aufgaben
und Tatigkeiten an der Maschine verfiigen.

e entsprechend seiner Zustandigkeiten, Aufgaben
und Tatigkeiten an der Maschine geschult und
unterwiesen sein.

e die technische Dokumentation beziglich seiner
Zustandigkeiten, Aufgaben und Téatigkeiten an der
Maschine verstanden haben und praktisch
umsetzen kénnen.

2.3.1 Betreiber

Der Betreiber ist verantwortlich, dass

e die Maschine nur bestimmungsgemaf verwendet
wird

e die Maschine nur voll funktionsfahig und betriebs-
sicher betrieben wird

e Warnhinweise an der Maschine in einem gut les-
baren Zustand sind

e die Maschine vor unbefugter Benutzung ge-
schutzt wird

e die erforderliche personliche Schutzausriistung
zur Verfligung steht

e die erforderliche personliche Schutzausriistung
getragen wird

e nur autorisiertes Personal Zugang zur Maschine
hat

e das autorisierte Personal ausreichend qualifiziert
ist

e das autorisierte Personal in allen zutreffenden
Fragen der Arbeitssicherheit unterwiesen ist

e Reparaturen nur vom Servicepersonal und nach
vorheriger Ricksprache mit dem Hersteller aus-
gefiihrt werden

e festgestellte Mangel bzw. abnormale Betriebszu-
stéande / Stérungen umgehend behoben werden

e wahrend der Fehlersuche der Betrieb der Ma-
schine eingestellt ist.

2.3 Kwalifikacje personelu

Urzadzenie moze byé obstugiwane wytgcznie przez
odpowiednio wyszkolony i upowazniony personel.
Uzytkownik jest zobowigzany do wyraznego
okreslenia i przestrzegania obowigzkéw personelu
zwigzanych z korzystaniem, instalacja, konserwacjg
i serwisem.

Szczegoblnie wazne jest okreslenie, kto jest
odpowiedzialny za prace zwigzane z elementami
elektrycznymi i pneumatycznymi. Takie prace
powinny by¢ wykonywane tylko przez specjalnie
wyszkolony personel.

Upowa zniony personel musi:

e by¢ przeszkolony w zakresie pierwszej pomocy i
musi by¢ w stanie jej udzieli¢

e znac i by¢ w stanie stosowac przepisy w zakresie
zapobiegania wypadkom oraz instrukcje
bezpieczenstwa umieszczone na urzadzeniu

e by¢ odpowiednio przeszkolony w kwestii
reagowania na wypadek awarii

e miec¢ fizyczne i psychiczne mozliwosci
wykonywania swoich obowigzkéw, zadan oraz
czynnosci z wykorzystaniem urzadzenia

e by¢ odpowiednio przeszkolony i poinstruowany
na temat obowigzkéw, zadan i czynnosci z
wykorzystaniem urzadzenia

e zrozumiec¢ i by¢ w stanie praktycznie wykorzystac
dokumentacje techniczng zwigzang ze swoimi
obowigzkami, zadaniami i czynnosciami z
wykorzystaniem urzadzenia

2.3.1 Uzytkownik

Uzytkownik ma obowi azek zapewnienia, ze

e urzgdzenie jest wykorzystywane zgodnie z
przeznaczeniem

e urzgdzenie jest wykorzystywane tylko, kiedy jest
w peni funkcjonalne i niezawodne

e informacje ostrzegawcze na urzgadzeniu sg w
dobrym stanie umozliwiajacym ich odczyt

e urzadzenie jest chronione przed
nieupowaznionym uzyciem

e dostepne sg wymagane srodki ochrony osobistej
e wymagane srodki ochrony osobistej sg
stosowane

e tylko upowazniony personel ma dostep do
urzadzenia

e upowazniony personel posiada odpowiednie
kwalifikacje

e upowazniony personel jest przeszkolony we
wszystkich kwestiach zwigzanych z
bezpieczenstwem

e naprawy sg przeprowadzane jedynie przez
personel serwisowy i po konsultacji z producentem
e stwierdzone wady lub nieprawidtowosci dziatania
oraz usterki sg naprawiane bezzwiocznie

e praca urzadzenia jest zatrzymywana podczas
poszukiwania nieprawidtowosci .
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2.3.2 Bediener

Das Bedienpersonal muss

e im Bedienen und Reinigen der Maschine geschult
und eingewiesen sein

e die Maschine bestimmungsgemaf verwenden

e die erforderliche persoénliche Schutzausristung
tragen

e bei Mangeln bzw. abnormalen Betriebszu-
standen / Stdrungen die Maschine sofort aulRer
Betrieb nehmen

o festgestellte Mangel bzw. abnormale Betriebszu-
stéande / Stérungen unverziglich melden

Das Bedienpersonal ist verantwortlich, dass

e die Maschine vor unbefugter Benutzung ge-
schutzt ist

e die Maschine nur voll funktionsfahig und betriebs-
sicher betrieben wird

e die Maschine, wie unter "Wartung" be-
schrieben, gewartet wird

2.3.3 Servicepersonal

Das Servicepersonal muss

e im Aufstellen, in Betrieb nehmen und Instandhal-
ten der Maschine geschult und eingewiesen sein

e die Maschine bestimmungsgemaf verwenden

e die erforderliche persénliche Schutzausristung
tragen

Das Servicepersonal ist verantwortlich, dass:

e die Sicherheits- und Hinweiszeichen an der Ma-
schine in einem gut lesbaren Zustand sind

e die Maschine vor unbefugter Benutzung ge-
schutzt ist

e die Reparaturen mit dem Hersteller abgespro-
chen sind

e die Maschine nur vollfunktionsféhig und betriebs-
sicher betrieben wird

e die Maschine, wie unter "Wartung" be-
schrieben, gewartet wird

e Arbeiten nur bei abgeschalteter und gegen Wie-
dereinschalten gesicherter Maschine durchgefiihrt
werden

2.4 Restgefahren

Auf folgende Gefahren, die nichtbeseitigt werden

konnten, missen sie wahrend des Betriebs achten:

e Gefahr durch elektrischen Strom bei Strom fiuih-
renden Teilen

e Gefahr durch elektrischen Strom bei Restspan-
nung

2.3.2 Operator

Operator musi:

e by¢ wykwalifikowany i przeszkolony w zakresie
korzystania z urzadzenia i jego czyszczenia

e wykorzystywac urzgdzenie wytacznie zgodnie z
przeznaczeniem

e stosowac $rodki ochrony osobistej

e eliminowac urzadzenie z uzycia, kiedy zostang
stwierdzone wady lub nieprawidtowosci w dziataniu
oraz usterki

e bezzwlocznie zgltaszac stwierdzone wady lub
nieprawidtowosci dziatania oraz usterki

Operatorzy maj g obowi gzek zagwarantowania,
ze:

e urzadzenie jest chronione przed
nieupowaznionym uzyciem

e urzgdzenie jest wykorzystywane tylko, kiedy jest
w pei funkcjonalne i niezawodne

e urzadzenie bedzie przechodzi¢ konserwacje w
spos6b opisany w punkcie ,Konserwacja”

2.3.3 Personel serwisowy

Personel serwisowy musi:

e by¢ wykwalifikowany i przeszkolony w kwestii
instalacji, wprowadzania do eksploatacji i
konserwacji urzadzenia

e wykorzystywa¢ urzgdzenie wytgcznie zgodnie z
przeznaczeniem

e stosowac srodki ochrony osobistej

Personel serwisowy obowi
zagwarantowania, ze:

e Znaki i instrukcje bezpieczenstwa na urzgdzeniu
sg w stanie umozliwiajgcym ich odczytanie
e Urzadzenie jest zabezpieczone
nieuprawnionym uzyciem

e Naprawy sg omawiane z producentem

e Urzadzenie jest stosowane, kiedy jest w peini
funkcjonalne i znajduje sie we wlasciwym stanie

e urzadzenie bedzie przechodzi¢ konserwacje w
sposéb opisany w punkcie ,Konserwacja”

e prace zwigzane z urzadzeniem sg wykonywane
tylko, kiedy urzadzenie jest odlgczone i
zabezpieczone przed ponownym uruchomieniem

ma azek

przed

2.4 Ryzyka szcz atkowe

Nalezy zwrécié uwage na nastepujace ryzyka
wystepujace podczas korzystania z urzadzenia, a
ktérych wyeliminowanie nie jest mozliwe:

e Zagrozenie elektryczne ze strony elementow
bedacych pod napieciem

e Zagrozenie elektryczne ze strony napie¢
szczatkowych
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2.5 Gefahrenbereiche

e Crimpeinheit (Miniapplicator-Klingen)

e sich bewegende und rotierende mechanische
Teile

e Druckluftklemmen

e elektrische Teile

2.6 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist ausgeristet mit:

e einer beweglichen Frontschutzhaube

e einer festen Ruckabdeckung

e einem Sicherheitsmikroschalter auf der
Frontschutzhaube aufgesetzt

e einem Not-Aus

e einer festen Abdeckung der elektrischen Teile

e einem Sicherheitsdruckluftventil

2.7 Hinweise zum Einrichten und
Betreiben der Maschine

Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem
Zustand sowie sicherheits- und gefahrenbewusst
eingerichtet und betrieben werden.

Vor jeder Inbetriebnahme ist zu prifen, ob alle Si-
cherheitsvorrichtungen, insbesondere Schutzabde-
ckungen, angebracht sind und einwandfrei funktio-
nieren.

Schutzabdeckungen dirfen nur bei Stillstand und
elektrisch ausgeschalteter Maschine entfernt wer-
den. Insbesondere Gehéduse und Abdeckungen
dirfen nur von fachkundigem Personal entfernt
werden.

2.5 Obszary niebezpieczne

e jednostka zaciskajgca (ostrza manipulatora)
e ruchome i wirujgce czesci mechaniczne

e zaciski pneumatyczne

e czesci elektryczne

2.6 Srodki bezpiecze nstwa

Urzadzenie jest wyposa zone w:

e przednig ostone ruchomag

e tylng ostone stalg

e mikroprzetgcznik bezpieczenstwa zamontowany
na przedniej ostonie ruchomej

e przycisk zatrzymania awaryjnego

e ostone stalg czesci elektrycznych

e pneumatyczny zawér bezpieczenstwa

2.7 Informacje dotycz ace konfiguracji i

korzystania z urz adzenia

Urzadzenie moze by¢ konfigurowane i
wykorzystywane, kiedy znajduje sie w doskonatym
stanie technicznym i przy zastosowaniu wszystkich
przepiséw bezpieczenstwa oraz uwzglednieniu
wszelkich mozliwych zagrozen.

Przed uruchomieniem urzadzenia, nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy wszystkie elementy bezpieczehstwa
sq zainstalowane i dziatajg poprawnie, w
szczegOlnosci dotyczy to oston bezpieczenstwa.
Ostony bezpieczenstwa mogg byé zdejmowane
tylko, kiedy urzadzenie nie pracuje i zostalo
odtagczone od zrodta zasilania elektrycznego. W
szczegolnosci obudowa i ostony moga byc
zdejmowane tylko przez specjalnie przeszkolony
personel.

A\ GEFAHR /\ NIEBEZPIECZENSTWO
Lebensgefahr durch elektrischen NiebezpieczeAstwo  $miertelnego
Strom! porazenia pragdem elektrycznym!
Bertihren Sie keine Strom fiihren- Nie dotyka¢ elementéw pod
den Teile. napieciem.

Wenn anzunehmen ist, dass sich die Maschine
nicht mehr gefahrlos betreiben lasst, ist sie aul3er
Betrieb zu setzen und gegen unbeabsichtigtes Ein-
schalten zu sichern.

Die Maschine ist ausschlie3lich nur fir den in der
Betriebsanleitung beschriebenen Zweck zu ver-
wenden.

Fur Schaden, die aus nicht bestimmungsgemaler
Verwendung entstehen, haftet der Hersteller bzw.
Lieferer nicht: das Risiko hierfur tragt allein der
Benutzer.

W przypadku podejrzenia, ze urzadzenie moze nie
dziata¢ w bezpieczny sposob, nalezy je wytaczy¢ i
zabezpieczy¢ przed przypadkowym wigczeniem.

Urzadzenie moze by¢é wykorzystywane tylko do
celéw okreslonych w instrukcji obstugi.

Producent [ dostawca nie ponoszg
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody, ktére
wynikng z powodu stosowania urzadzenia w innym
celu niz ten, do ktérego zostato ono przeznaczone.
Odbywa sie to wylacznie na ryzyko uzytkownika.
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2.8 Hinweise zum Warten und
Instandhalten der Maschine

Maschinen- und Anlagenteile, an denen Wartungs-
und Instandsetzungsarbeiten durchgefuhrt werden,
missen, falls in der Betriebsanleitung nichts Ge-
genteiliges erwahnt ist, unbedingt von der Span-
nungszufuhr getrennt werden.

Die frei geschalteten Teile missen zuerst auf
Spannungsfreiheit geprift, dann geerdet und kurz-
geschlossen, sowie benachbarte, unter Spannung
stehende Teile isoliert werden.

Die elektrische Ausristung der Maschine ist regel-
maRig zu prufen. Mangel, wie z.B. lose Verbindun-
gen oder angeschmorte Kabel, sind unverziglich zu
beseitigen.

Sind Arbeiten an Spannung fiihrenden Teilen not-
wendig, ist eine zweite Person hinzuzuziehen, die
im Notfall je nach Notwendigkeit den Not Aus- bzw.
den Hauptschalter betétig oder die Spannungszu-
fuhr zur Maschine unterbricht. Es ist ausschlief3lich
spannungsisoliertes Werkzeug zu benutzen!

3 Transport / Lagerung / Auf3erbe-
triebnahme

Transport und Handhabung

Die FFC Tisch-Crimpmaschine wird in einer Holz-

kiste oder fest gesichert auf einer Palette geliefert.

Angesichts des begrenzten Gewichts (ca. 120 kg),

gibt es keine besonderen Probleme bei der Hand-

habung der Maschine. Um Sicherheit zu gewahr-
leisten, halten Sie sich an die folgenden Schutz-
maflinahmen:

e Personen, die an der Maschine arbeiten missen
Schutzhandschuhe und Sicherheitsschuhe
tragen.

e Maschine nur mit geeigneten Hilfsmitteln
(Hubwagen, Palettenwagen, Gabelstapler)
anheben

e Kiste oder Palette nur so wenig wie nétig vom
Boden abheben um eine problemlose
Handhabung zu gewéhrleisten

e Um die Maschine auf die Arbeitsbank zu heben,
passend bereitgestellte Aufhdngedse
verwenden. Die Aufhdngedse befindet sich tber
dem elektrischen Bedienpult der Maschine. Der
Trageriemen muss an der Aufhdngeose fest
gesichert sein und die korrekte Groflze haben um
einem Gewicht von mehr als 500 kg
standzuhalten

e Es durfen sich keine Personen im Gefahren-
bereich befinden.

e Halten Sie sich an die beschriebenen sowie die
ortlichen Sicherheitsbestimmungen.

Lagerung

2.8 Informacje dotycz ace serwisu i
konserwacii

Jesli w instrukcji obstugi nie stwierdzono inaczej,
jest absolutnie konieczne, aby czesci urzadzenia i
jego wyposazenia, na ktérych przeprowadzane sg
prace konserwacyjne lub serwisowe byty odtgczone
od zasilania.

Odtaczone czesci nalezy najpierw sprawdzi¢, aby
upewni¢ sie, ze nie sg pod napieciem, a nastepnie
nalezy je uziemi¢ i zewrze¢. Sasiednie elementy
pod napieciem nalezy zaizolowac.

Elementy elektryczne urzadzenia nalezy regularnie
sprawdzaé, a nieprawidtowosci, takie jak luzne
zlagcza lub nadpalone kable nalezy natychmiast
usuwac.

W razie koniecznosci wykonywania pracy na
elementach, ktére sga pod napieciem, nalezy
zaangazowa¢ do pomocy drugg osobe, ktéra w
nagtych przypadkach, moze uruchomi¢ wytgcznik
zatrzymania awaryjnego, przetgcznik sieciowy lub
odcig¢ doptyw energii elektrycznej do urzadzenia.
Nalezy stosowaé wytgczne izolowane narzedzia!

3 Transport, skladowanie, wycofanie
Z uzytkowania

Transport i post epowanie z urz gdzeniem

Stotowe urzadzenie zaciskajgce do tasmy FFC jest
dostarczane w drewnianej skrzyni lub mocno
przytwierdzone na palecie. Biorgc pod uwage
niewielkg wage (okoto 120 kg) nie istniejg zadne
szczegOllne problemy zwigzane z postepowaniem z
urzadzeniem. W celu zapewnienia bezpieczenstwa,
nalezy przestrzega¢ nastepujacych  Srodkow
ostroznosci:

e Pracownicy zajmujacy sie urzadzeniem sg
zobowigzani do ubierania rekawic ochronnych i
obuwia ochronnego.

e Nie nalezy podnosi¢ urzadzenia recznie, ale
korzysta¢ w tym celu z narzedzi (wézka, wdzka
paletowego, wozka widtowego) odpowiednich ze
wzgledu na jego wage.

e Skrzynie lub palete nalezy podnosi¢ na mozliwie
najmniejsza wysokos¢ od podtoza, ktéra
zapewnienia bezproblemowg obstuge.

e Aby podnie$¢ urzadzenie do wysokosci stotu
roboczego, nalezy skorzysta¢ z mocowania (Sruba
oczkowa 1) znajdujacegdo sie tuz powyzej panelu
sterowania elektrycznego urzadzenia. Pas nosny
musi by¢ solidnie przymocowany do sruby
oczkowej, a jego rozmiar musi by¢ odpowiedni, aby
wytrzymat obcigzenie wieksze niz waga urzadzenia
(nosnos¢ nie mniejsza niz 500 kQ).

e \W czasie roztadunku, podnoszenia i
przemieszczania nie dopuszczac¢ innych oséb w
poblize tadunku.

e Zawsze stosowac sie do okreslonych przepisow i
norm bezpieczenstwa.

© 2010 TE Connectivity

Seite / Str. 9/ 33

ECOC: EGCO; LOC: Al




FFC Tischmaschine

Stotowe urzgdzenie do tasmy FFC

TE

412-94143/1-744015-5 Rev. G 412-94143/ 1-744015-5  wer. G
Wenn die Maschine nicht benutzt wird, muss sie | Sktadowanie
wie folgt gelagert werden: Jesli urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je
« Maschine im Innenraum lagern; przechowywac¢ stosujac  nastepujace  Srodki
« unlackierte Teile fetten; ostroznosci:
« Maschine vor StéRen und Spannungen schiitzen; | ® Przechowywa¢ urzadzenie w pomieszczeniach
+ Maschine vor hoher Luftfeuchtigkeit und zamknietych; o

starken Temperaturschwankungen schiitzen. * Smarowac czesci niemalowane; o
« Kontakt der Maschine mit atzenden Stoffen e Chroni¢ urzadzenie przed uderzeniami i

vermeiden

AuRerbetriebnahme

In Ubereinstimmung mit den értlichen Vorschriften
des Landes, in dem die Maschine betrieben wird,
muss der Betreiber sicher stellen, dass Abfall, der
wahrend der Produktion entsteht, korrekt entsorgt
wird.

Die Entsorgung der Schmierstoffe und der entfern-
ten Teile muss in Ubereinstimmungen mit den gel-
tenden ortlichen Vorschriften des Landes, in dem
die Maschine betrieben wird, erfolgen.

4 Verwendungszweck

Die Termination Maschine ist eine elektrisch ange-
triebene, halbautomatische Crimpmaschine, welche
mittels verschiedener Werkzeugséatze, die von einer
Rolle zugefiihrten FFC-Kontakte mit manuell zuge-
fuhrtem FFC-Kabel verbindet.

Sie verbindet eine vordefinierte Anzahl von Kontak-
ten mit dem Ende des zugefiihrten Kabels.

Individuell kénnen einzelne Leitungspositionen in-
nerhalb der Verarbeitungssequenz ubersprungen
werden.

Eigenméachtige Veranderungen an der Maschine
schlieBen eine Haftung des Herstellers bzw. Liefe-
rers fur daraus resultierende Schéaden aus.

Verarbeitbare TE Connectivity Produkte:

Produkt Applicator Spezifikation
FEC-Junior Timer PN 3-528441-7 114-18409-1
FFC-MODU.050 PN 3-528441-9 114-16008
FFC-CARD EDGE PN 4-528441-9 114-16015
FFC-MQS PN 5-528441-3 114-18287-1
FFC-MODU.100 PN 5-528441-5 114-16015
FFC-ACTION PIN PN 5-528441-6 114-18210-0
114-16015
FFC-Lotstift PN 5-528441-7 114-16015
FFC-Socket PN 528508-3 114-16015

HINWEIS

Die Maschine ist ausschlieRlich fiir den be-
schriebenen Zweck zu verwenden.

obcigzeniami mechanicznymi;

e Chroni¢ urzadzenie przed wysokim poziomem
wilgoci i przed znacznymi zmianami temperatury;

e Chroni¢ urzadzenie przed kontaktem z
substancjami wywotujgcymi korozje

Wycofanie z u zytkowania

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w kraju, w
ktérym urzadzenie jest uzytkowane, uzytkownik jest
zobowigzany zapewni¢, aby odpady powstate
podczas pracy urzadzenia byly odpowiednio
usuwane.

Usuwanie smaréw i usunietych czesci musi byé
przeprowadzane zgodnie z normami
obowigzujacymi w kraju, w ktérym urzadzenie jest
uzytkowane.

4  Przeznaczenie
Maszyna do wykonywania potaczen jest to
elektryczne, pétautomatyczne urzadzenie

zaciskajgce stuzace do taczenia podawanych z rolki
stykOw z recznie podawang tasmg FFC. W tym celu
wykorzystywane sg rézne zestawy narzedzi.

taczy ono okreslong ilos¢ stykéw z koncéwkg
tasmy.

Poszczegoblne pozycje mozna wyréznic¢ lub pomingé
w trakcie przebiegu procesu technologicznego.
Jezeli uzytkownik wprowadzi jakiekolwiek zmiany w
urzadzeniu bez konsultacji z producentem lub
dostawcag, ten drugi nie ponosi odpowiedzialnosci
za jakiekolwiek powstate w ten sposéb szkody.

Produkty firmy TE Connectivity, ktbre mog g byé
stosowane:
Produkt Aplikator Specyfikacja
FFC-Junior Timer PN 3-528441-7 114-18409-1
FFC-MODU.050 PN 3-528441-9 114-16008
FFC-CARD EDGE PN 4-528441-9 114-16015
FFC-MQS PN 5-528441-3 114-18287-1
FFC-MODU.100 PN 5-528441-5 114-16015
FFC-ACTION PIN PN 5-528441-6 114-18210-0
114-16015
FFC-Solder PIN PN 5-528441-7 114-16015
FFC-Socket PN 528508-3 114-16015
UWAGA
Urzadzenie powinno by¢ wykorzystywane

wylgcznie do opisanych celow
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5 Technische Daten 5 Dane techniczne
Abmessungen: Lange: 500mm Wymiary: Dlugo$¢: 500mm
Breite:  1500mm Szerokosé: 1 500mm
Hohe:  910mm Wysokos¢: 910mm
Gewicht: ca.89 kg Waga: okoto 89 kg
Pneumatischer Przytacze pneumatyczne: 6 baréw (1,5 I/min.)
Anschluss: 6 bar (1,5l/min.) Przytacze elektryczne: 230 VAC+10%, 50/60 Hz

Elektrischer Anschluss: 230Vac+10%, 50/60Hz

Nennleistung: 600VA
Stromaufnahme: 3A

Crimp-Kraft: 15kN

Krafthub: 40mm (1.56")
Rollendurchmesser: 610mm
Anschlaggeschwin.: ca. 3 Anschlage/Sek.
Schalldruckpegel: <85dB
Umgebungstemperatur: +5C - +40C
Luftfeuchtigkeit: 30% - 95%

Aufstellhohe: < 1500 m uber NN

Die Maschine darf nicht in Umgebungen verwendet
werden, die eine der folgenden Eigenschaften be-
sitzen:

« staubig

* korrosiv

« feuergefahrlich

« explosiv

6 Installation

HINWEIS
Die Installation darf nur vom Servicepersonal
durchgefuhrt werden.

HINWEIS
Arbeiten an der Elektrik dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.

6.1 Positionierung

Stellen Sie die Maschine auf eine ausreichend sta-
bile Unterlage (Werkstatttisch 0.4.).

Ein zusatzliches Sichern der Maschine am Unter-
grund ist nicht notwendig.

N\ WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch herabfal-
lende Gegenstande.

Halten Sie sich nicht unter schwe-
benden Lasten auf.

Moc znamionowa: 600 VA

Prad zasilania: 3A

Sita zaciskania: 15 kN

Skok roboczy: 40 mm

Srednica rolki: 610 mm

Predko $¢ aplikacii: okoto 3 aplikacje/sekunde
Poziom hatasu: <85 dB

Temperatura otoczenia: od +5T do +40TC

Wilgotno $¢: 30% - 95%

Wysoko $¢€ geograficzna instalacji:
<1500 m n.p.m.

Urzadzenie nie powinno by¢ stosowane w
srodowisku, ktore:

e jest zapylone

e sprzyja powstawaniu korozji

e jest zagrozone powstaniem pozaru

e jest zagrozone wybuchem

6
UWAGA

Urzadzenie moze by¢ instalowane wytgczenie
przez personel serwisowy.

Instalacja

UWAGA
Prace zwigzane z uktadem elektrycznym moga
przeprowadzaé¢  wylacznie  wykwalifikowani
elektrycy.

6.1 Ustawianie urz adzenia

/\ OSTRZEZENIE!
Ryzyko obrazen spowodowanych
przez spadajace przedmioty.
Nie nalezy przebywac
zawieszonymi tadunkami.

pod

Umiesci¢ urzadzenie na odpowiednim i stabilnym
podiozu (stot warsztatowy itp.).

Dodatkowe mocowanie urzadzenia do podioza nie
jest konieczne.
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6.2 Kontrollen

HINWEIS

Die Checks durfen vom Bediener durchgefuhrt
werden.

6.2 Kontrola

UWAGA

Kontrola moze by¢ przeprowadzana przez
operatora.

Bevor Sie die Maschine starten, missen folgen-
de Arbeiten durchgefihrt werden:

« alle Sicherheitssysteme Uberprifen

« Sicherheitsabdeckungen Uberprifen

« Beschilderung tberprifen

Bevor Sie die Maschine starten, mussen folgen-

de Inspektionen und Kontrollen durchgefiihrt

werden, um Stdérungen und Unfélle beim starten

Zu vermeiden:

 Uberprifen Sie, ob sich alle elektrischen Kompo-
nenten, Bedienfelder, elektrischen Kabel und
Leitungen in einwandfreiem Zustand befinden

» Uberprifen Sie die korrekte Verbindung zu allen
externen Leistungsquellen

« Uberprifen Sie, ob alle sich bewegenden Teile
sich frei bewegen und, wenn erforderlich, frei
rotieren kénnen

 Uberprifen Sie, ob alle Druckluftanschlisse fest
verschlossen sind, um keine gefahrliche Leckstel-
len zu verursachen

7 Einrichten (beinhaltet Riisten)

/\ WARNUNG!
Quetsch- oder Abtrenngefahr fir
Finger. Schalten Sie die Maschine
aus Sicherheitsgriinden am Haupt-
schalter aus und unterbrechen Sie
die Druckluftversorgung!

HINWEIS
Das Einrichten darf vom Bediener durchgefihrt
werden.

7.1 Einlegen des Produktbandes

1. Stecken Sie die Produktbandrolle [2] auf den
Rollenhalter [3], fixieren Sie die Rolle mit dem
Klemmdeckel [1] und fiihren Sie anschlieend das
Produktband um die Produktbandfiihrung [4] herum
(siehe Bild 1).

Przed uruchomieniem urz adzenia,
przeprowadzi € nastepujgce czynno $ci:
e kontrola wszystkich systeméw bezpieczenstwa
e kontrola oston

e kontrola sygnalizaciji.

nale zy

Przed uruchomieniem urz adzenia, nale zy
przeprowadzi ¢ nastepujace czynno sci kontrolne

i sprawdzaj gce w celu unikni ecia btedow lub
wypadkéw podczas uruchamiania urz  gdzenia:

e sprawdzi¢, czy wszystkie podzespoty elektryczne,
panele sterowania, przewody elektryczne i rury sg
w idealnym stanie

e sprawdzi¢ poprawnos$é podigczenia z wszystkimi
zewnetrznymi zrodtami zasilania

e sprawdzi¢, czy wszystkie czesci ruchome
poruszajg sie swobodnie, a w razie potrzeby,
umozliwi¢ ich swobodny ruch

° sprawdzic¢, czy  wszystkie potaczenia
pneumatyczne sg dobrze zamocowane, aby nie
doprowadzi¢ do niebezpiecznych wyciekow

7 Konfiguracja (wraz z
wyposa zaniem)

/\ OSTRZEZENIE!
NiebezpieczehAstwo  zmiazdzenia
lub skaleczenia palcéw. Prosze sie
upewnié¢, ze w urzadzeniu sg
zamontowane wszystkie ostony
zabezpieczajace.

UWAGA
Operator ma prawo
konfiguracji urzadzenia.

przeprowadzania

7.1 Instalacja ta smy

1. Zamocowac¢ rolke z tasmg zawierajacg produkt
[2] na uchwycie rolki [3], zabezpieczy¢ rolke za
pomocg ostony zacisku [1], a nastepnie
przeprowadzi¢c tasme z  produktem  wokot
prowadnicy tasmy [4] (patrz zdjecie 1).
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Bild 1

2. Fuhren Sie nun das Produktband durch die Zent-
rierung der Produktbandfiihrung [1] (siehe Bild 2).

Bild 2

Zdjecie 1

2. Teraz przeprowadzi¢ tasme z produktem przez
urzadzenie centrujgce [1] (patrz zdjecie 2).

Zdjecie 2
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3. Drehen Sie den Hebel der Produktbandbremse
[1] nach unten, um sie zu l6sen, und fadeln Sie das
Produktband in die Zuftihrschiene [2] ein (siehe Bild
3).

3. Przekreci¢ drazek hamulca tasmy [1] w d6t, aby
zwolni¢ hamulec i wlozy¢ pasek z produktem w
szyne podajaca [2] (patrz zdjecie 3).

4. Heben Sie den Vorschubfinger [1] manuell an,
um das Produktband weiter vorschieben zu kénnen
(siehe Bild 4).

recznie palec podajacy [1], aby
taSmy z

4. Podnies¢
mozliwe bylo dalsze wprowadzenie
produktem (patrz zdjecie 4).

Zdjecie 4
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5. Schieben Sie das Produktband so weit nach
vorne, bis der erste Kontakt Gber dem Amboss [2]
positioniert ist und der Vorschubfinger in eine der
Transportbohrungen [1] einrastet (siehe Bild 5).

5. Przesunaé¢ do przodu tasme z produktem, az
pierwszy styk znajdzie sie nad kowadiem [2], a
palec podajacy zatrzasnie sie na jednym z otworéw
transportowych [1] (patrz zdjecie 5).

7.2 Einstellen des Kontaktvorschubs

7.2 Ustawianie podajnika stykéw

1. Um den ersten Kontakt exakt unter dem Crimper
Zu positionieren, I6sen Sie als erstes den Siche-
rungs-Gewindestift [1] am Applicator (siehe Bild 6).

-

1. Aby ustawi¢ pierwszy styk dokiadnie pod
zaciskarka, najpierw nalezy poluzowa¢ $rube
ustalajaca [1] aplikatora (patrz zdjecie 6).

-

Zdjecie 6
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2. Positionieren Sie nun den ersten Kontakt, indem
Sie das Produktband durch Drehen der Positionier-
schraube im Uhrzeigersinn nach rechts bewegen
oder durch Drehen der Positionierschraube [1] ge-
gen den Uhrzeigersinn nach links bewegen (siehe
Bild 6a).

Bild 6a

3. Nachdem Sie die richtige Position eingestellt
haben ziehen Sie den Sicherungs-Gewindestift [1]
wieder fest (siehe Bild 6).

7.3 Einstellen der Crimphdhe am
Applicator

1. Die Crimphdhe am Applicator wird durch Drehen
an der Drahtscheibe [1] eingestellt. Die Stufung
betrdgt 0,05mm wobei unter Position ,A“ das
Groftmal der Crimphohe eingestellt wird. Wird die
Position ,D* ausgewahlt, so ist das Kleinstmalf3 der
Crimphoéhe eingestellt. Beachten Sie dabei auch die
entsprechende Spezifikation (siehe 4 ,Verwen-
dungszweck") der Fa. TE Connectivity. (siehe Bild
7).

2. Teraz ustawi¢ pierwszy styk, obracajac srube
pozycjonujacg [1] w prawo, a tym samym
przesuwajac tasme z produktem w prawo lub
obracajac $rube w lewo, a tym samym przesuwajac
tasme w lewo (patrz zdjecie 6a).

Zdjecie 6a

3. Po ustawieniu prawidtowej pozycji, dokreci¢
ponownie Srube ustalajgca [1] (patrz zdjecie 6).

7.3 Ustawianie wysoko $ci zaciskania

na aplikatorze

1. Wysokos¢ zaciskania na aplikatorze jest
ustawiana  poprzez  obracanie tarczy [1].
Stopniowanie wynosi 0,05 mm przy czym pozycja
A" okresla maksymalng wysoko$¢ zaciskania. Jesli
zostanie wybrana pozycja ,D”, ustawiona jest
minimalna wysoko$¢ zaciskania. Prosze réwniez
zwréci¢ uwage na odpowiednig specyfikacje TE
Connectivity, o ktérej mowa w rozdziale 4
.Przeznaczenie” (patrz zdjecie 7).
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Zdjecie 7

7.4 Einstellen der Crimphdhe an der 7.4 Ustawianie wysoko $ci zaciskania
Maschine na urz adzeniu
HINWEIS UWAGA
Die Crimphthe an der Maschine ist voreinge- Wysokos¢ zaciskania na urzadzeniu jest

stellt! Dennoch kann es vorkommen, dass die fabrycznie ustawiona! Niemniej jednak moze
Crimphéhe aufgrund der Varianz der Kontakte zachodzi¢ konieczno$¢ zmiany wysokosci

(unterschiedliche Crimphdhen)nachjustiert wer- zaciskania, ze wzgledu na réznorodnos¢ stykow

den muss. Versuchen sie immer zuerst an der (r6zne wysokosci zaciskania). Zanim zostanie

Drahtschiene nachzustellen, bevor sie den Sto- wykonana regulacja popychacza, przede

el verstellen. wszystkim nalezy sprobowaé przeprowadzi¢

Gehen Sie dazu wie nachfolgend beschrieben regulacje przy szynie z drutu.

vor. W tym celu nalezy wykona¢ nastepujace
czynnosci.

1. Lésen Sie als erstes die Sicherungsmutter an der
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Hubeinheit (siehe Bild 8).

Bild 8

2. Drehen Sie nun den Gewindeschaft am Sechs-
kantprofil, um den Hub einzustellen (siehe Bild 9).

3. Nachdem Sie den richtigen Hub eingestellt ha-
ben, ziehen Sie die Sicherungsmutter wieder fest.

7.5 Wechseln der Folienfiihrung

Um die im Auflagetisch eingelassene Folienfiihrung
fir eine andere Anwendung zu wechseln, gehen
Sie wie folgt vor.

1. Loésen und entfernen Sie die vier Innensechs-
kantschrauben der Standard-Fuhrung (siehe Bild
9a).

Przede wszystkim poluzowaé nakretke
zabezpieczajgca podnosnika (patrz zdjecie 8).

Zdjecie 8

2. Teraz przekreci¢ gwintowany trzpien elementu
szesciokatnego w celu ustalenia skoku (patrz
zdjecie 9).

Zdjecie 9

mozna

3. Po ustawieniu prawidtowego skoku,
dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

7.5 Zmiana prowadnicy folii

W celu zmiany zamontowanej prowadnicy folii do
innych zastosowan, nalezy wykona¢ nastepujace
czynnosci.

1. Poluzowa¢ i odkreci¢ cztery $ruby imbusowe
standardowej prowadnicy (patrz zdjecie 9a).
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Bild 9a

2. Die Folienfuhrung wird komplett entnommen und
durch die fur die Anwendung passende ausge-
tauscht.

Bild 9b

3. Zum Schluss werden die vier Befestigungs-
schrauben wieder eingesetzt und angezogen.

8 Inbetriebnahme

1. Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass
die Vorrichtung frei von verklemmten Produkten im
Fuhrungs- und Werkzeugbereich ist.

2. Stellen Sie sicher, dass alle Schutzabdeckungen
und die vordere Schutzhaube angebracht sind.
Diese wird Uber einen Sicherheitsschalter abge-
fragt.

3. Stellen Sie die Stromversorgung von 230V,
50/60Hz sicher und schalten Sie die Maschine am
Hauptschalter [1] ein. Die Beleuchtung der Anzeige
.Main“ [2] und des Bedienfeldes [3] zeigt an, dass

die Maschine eingeschaltet ist (siehe Bild 10).

Zdjecie 9a

2. Prowadnica foli moze by¢ catkowicie zdjeta i
zastgpiona prowadnicg przeznaczong do danego
zastosowania.

Zdjecie 9b

3. W kohAcu mozna ponownie dokreci¢ cztery sruby
mocujace.

8 Uruchomienie

1. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy w
elementach prowadzacych Iub narzedziowych
urzadzenia nie znajdujg sie zakleszczone produkty.

2. Prosze sprawdzi¢, czy wszystkie ostony
bezpieczenstwa oraz przedni panel bezpieczernstwa
sg zamontowane. Jest on polgczony z
wytacznikiem bezpieczenstwa.

3. Zapewni¢ zasilanie 230V, 50/60 Hz i wigczyc¢
urzadzenie wytacznikiem gtébwnym [1].
Podswietlenie przycisku ,Main” (Zasilanie) [2] i
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9 Uzytkowanie

9 Bedienen 9.1 Opis 0gdiny

9.1 Allgemeine Beschreibung
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Hauptschalter [10]: Maschine ,An“/,Aus"

.Main“ leuchtet, wenn die
Maschine eingeschaltet ist.
Driicken Sie die ,Reset“-Taste,
um die Maschine in Ausgangs-
stellung zu bringen.

Starten Sie die Maschine durch
Dricken der Taste ,Start".

~Single Stroke" ermdglicht es einen
einzigen Anschlag durchzufuhren.
~Stop” halt die Maschine an.
Betétigen Sie die ,Sensor Switch*
Taste, um den Sensor fir die
richtige Ausrichtung des Kabels
Uber dem Kontakt ein- oder
auszuschalten.

Anzeige 1 [2]:

Taste 2 [3]:

Taste 3 [1]:
Taste 4 [4]:

Taste 5 [9]:
Taste 6 [8]:

Regler [5]: Stellen Sie mit dem ,Regler” die

Anschlaggeschwindigkeit ein.

Not-Aus-Knopf [7]: Betatigen Sie den ,Notaus-
Knopf*, um die Maschine im
Notfall schnellstmdglich anzu-

Wyswietlacz 1 [2]: Przycisk  ,Main”  (Zasilanie)
zasdwieci sie, kiedy urzadzenie zostanie wigczone.
Przycisk 2 [3]: Nacisng¢  przycisk  ,Reset’
(Kasowanie), aby urzadzenie powr6cito do pozycji
wyjsciowe;j.

Przycisk 3 [1]: Uruchomi¢ urzadzenie poprzez
nacisniecie przycisku ,Start”.

Przycisk 4 [4]: .oingle  Stroke” (Pojedynczy
skok) pozwala na wykonanie jednej aplikacji.
Przycisk 5 [9]: -Stop"  powoduje zatrzymanie
urzadzenia.

Przycisk 6 [8]: Uruchamia "wytacznik czujnika"
poprawnego utozenia przewodu nad stykiem.

Pokretto sterowania [5]: Za  pomoca
mozna ustawi¢ predkos¢ aplikacji.

pokretta

Pokretto wytagczania awaryjnego [7]: Skorzystaé¢ z
pokretta wylaczenia awaryjnego w celu mozliwie
najszybszego zatrzymania urzadzenia w sytuacjach
awaryjnych.

halten. Monitor komunikatow [6]: Za pomocg  monitora
komunikatbw mozna ustawia¢ i odczytywaé
parametry pracy urzgdzenia.
Dialogmonitor [6]: Uber den ,Dialogmonitor” lassen
sich die Verarbeitungs-
Parameter fir die Maschine
einstellen und ablesen.
9.2 Der Dialogmonitor 9.2 _Monitor komunikatow
INFORMATION INFORMACJA
Bei dem Dialogmonitor handelt es Monitor komunikatéw jest
® sich um ein ,Touch Screen“, d.h. ® urzadzeniem  dotykowym,  tzn.
1 die einzelnen Meniis und Einstel- 1 poszczegblne pozycie menu i
lungen lassen sich durch Berihren ustawienia mozna zmieniac
des Monitors verandern! dotykajgc monitor!
1. Stellen Sie sicher, dass die Maschine einge-
schaltet ist und driicken Sie die grine ,Start-Taste" |1. Prosze sie upewni¢, Zze urzgdzenie jest
(Taste 3). wlgczone, a nastepnie nacisng¢ zielony przycisk
HRUFPTHEML Start 3.
PRODUK TION
: - hAAIM MERLI
Fetrml KL LU PRODUCTION
TISCH KONTROLLE BT
DLERST TABLE ADJUSTHMENT
Bild 11a IR SERVICE

2. Drucken Sie nun ,Produktion”, um in das Meni
fur die verarbeitungsrelevanten Einstellungen zu
gelangen.

Zdjecie 11a

2. Teraz nacisna¢ przycisk ,Production” (Produkcja)
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PRODUKTIONSMERNL w celu uzyskania dostepu do menu, w ktérym
znajdujg sie ustawienia istotne dla przebiegu
ANSCHLUSSRASTER rocesu.
LEITERBAHHEH PRODUCTION MENLU
ZAHLER * PITCH
BAHHEH I i WAYS
UBERsPRINGEN ||  SETTE | < | -
Bild 11b COUNTER 1 i
SKIP WAYS ' -_
3. Waéhlen Sie ,Anschlussraster’, um das ge- - FraE -
wiinschte Raster einzustellen. Driicken Sie z.B. ,2"| zZdjecie 11b

w wD" 4% um ein Kabel mit dem Raster 2.54 zu
verarbeiten und bestatigen Sie Ihre Auswahl, indem
Sie die Taste Enter (<) driicken. Der Einstellbe-
reich liegt zwischen 1,27 bis 5,08mm.

4. Um die Anzahl der Kontaktierungen an der Folie
einzustellen, driicken Sie ,Leiterbahnen®. Wahlen
Sie z.B. ,6“, um eine Folie mit zehn Kontakten zu
bestlicken.

5. Die Anzahl der zu verarbeitenden Kabel stellen
Sie ein, indem Sie ,Z&hler* auswahlen und an-
schlieRend die entsprechende Anzahl eingeben.

6. Mit der Funktion ,Bahnen Uberspringen“ kénnen
einzelne Leitungen des Kabels ausgelassen wer-
den. Sollen alle Leitungen eines Kabels verarbeitet
werden, so wahlen Sie ,AulRer Betrieb“. Wéahlen Sie
.Im Betrieb* und anschlieBend die Nummern der
Leitungen die ausgelassen werden sollen (siehe
Bild 11c und 11d).

LEMEREARHERN
It BETRIEB
SEITE

Bild 11c

LEITEREAHN UBERSPRINGEN Seite 1

JEIEI A E] E] S

3. Wybra¢ ,PITCH” (PODZIALKA), aby ustawi¢
odpowiednig podziatke. Nacisng¢ np. ,2", ,.”, ,5",
,4", aby zastosowa¢ przewdd z podziatkg 2,54 i
potwierdzié wybor, naciskajac Enter (<d). Mozliwy
jest zakres regulacji od 1,27 do 5,08 mm.

4. Nacisnaé przycisk ,WAYS” (SCIEZKI), aby

ustawic ilos¢ stykow na folii. Wybra¢, np. 77, jesli
stosowana jest folia z dziesiecioma stykami.

5. Ustawi¢ ilos¢ przewoddéw, wybierajac opcje

~COUNTER” (LICZNIK) i wprowadzajgc
odpowiednig liczbe.
6. Uzy¢é funkcji ,SKIP WAYS”, aby pomingé¢

pojedyncze druty. Jes$li zaden drut ma nie by¢
pominiety, wybraé opcje ,DISABLED”
(WYLACZONY). Wybra¢ opcje ,ENABLED”
(Wtaczony), a nastepnie liczbe drutéw, ktére majg
zostaé pominiete (patrz zdjecie 11c i 11d).

EHAELE SR TR

EMABLED

FAGE

Zdjecie 11c

=] =] =] 1] =] =]

15 |16I|1?I|18I|19I 3= 21
< SEITE ¥
Bild 11d

7. Im Meni ,Einstellungen” lassen sich die Parame-
ter des Tisches und des Trégerstreifenzerhackers
einstellen.

Dieses Menu ist passwortgeschiitzt, da die Para-
meter von Werk aus voreingestellt sind.

SKIPYWAYS Page 1
=] =1 L5 L= 5] [
[ =1 =] [E=] [E1] [E=] [E3] [E2]

15 |1E~I|1?I|18I|19I 3= =21
£ FARAGE #
Zdjecie 11d

7. W menu ,Setting” (Ustawienia) mozna ustawi¢
parametry stotu i nozycy tasmy.
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Anderungen sind den Servicetechnikern der Fa. TE
Connectivity vorbehalten.

8. Hinweise zur Bedienung des Menis ,Tischpara-
meter” finden Sie in Kapitel 9.3.

9. Im Menu ,Kundendienst* befinden sich ein Le-
bensdauer bzw. Kontaktierungszahler, diese Zahler
lassen sich nicht zuriicksetzen.

Auch dieses Menu ist passwortgeschitzt, Zugang
dazu haben ausschliel3lich Servicetechniker der Fa.
TE Connectivity.

INFORMATION
Die Maschine ist nun vollstandig
eingerichtet und startbereit. Die
eingegebenen Daten werden ge-
speichert, sodass fir weitere Kabel
nur noch die Variablen geandert
werden missen.

L

9.3 Bedienung

To menu jest chronione hastem, poniewaz
parametry te sg ustawione fabrycznie.
Ich zmiany moga by¢ przeprowadzane wytacznie

przez technikéw TE Connectivity.

8. Szczegoly dotyczace menu ,Table Adjustment”
(Regulacja stotu) opisano w rozdziale 9.3

9. W menu ,Service” (Serwis) znajduje sie licznik
cykli potaczen, ktérego nie mozna skasowac.
To menu jest rowniez chronione hastem. Dostep do

niego majg wylgcznie technicy serwisu TE

Connectivity.
INFORMACJA

Urzadzenie jest catkowicie

® skonfigurowane i gotowe do pracy.

Wprowadzone dane s

I przechowywane, dzieki temu

zachodzi  konieczno$¢  zmiany

parametréw innych przewodow.

9.3 Dziatanie

/\ WARNUNG!
Quetsch- oder Abtrenngefahr fir
Finger. Stellen Sie sicher, dass alle
Schutzabdeckungen an der Ma-
schine angebracht sind.

HINWEIS
Uberpriifen Sie, ob die Maschine an den elektri-
schen Strom angeschlossen ist, mit Druckluft
versorgt wird und das Produktband richtig einge-
legt ist.

1. Schalten Sie die Maschine am Hauptschalter ein.
Die Maschine ist eingeschaltet, wenn die Taste 1
.Main“ leuchtet und der Dialogmonitor beleuchtet
ist.

2. Dricken Sie die Taste 3 ,Start” und programmie-
ren Sie die Maschine wie in Punkt 9.2 ,Der Dialog-
monitor" beschrieben.

3. Legen Sie das Kabel, wie in Bild 12 gezeigt, in
die Maschine ein.

/\ OSTRZEZENIE!
NiebezpieczehAstwo  zmiazdzenia
lub skaleczenia palcéw. Prosze sie
upewnié¢, ze w urzadzeniu sg
zamontowane wszystkie ostony
zabezpieczajace.

UWAGA
Sprawdzi¢, czy urzadzenie jest podiaczone do
sieci  elektrycznej, instalacji  sprezonego
powietrza i czy tasma z produktem jest wiozona
prawidtowo.

1. Wiaczy¢ urzadzenie wigcznikiem gtéwnym.
Urzadzenie jest wigczone, kiedy swieci sie przycisk
.Main” (Zasilanie) i monitor komunikatéw.

2. Nacisng¢ przycisk 3 ,Start” i zaprogramowaé
urzadzenie, jak opisano w punkcie 9.2 ,Monitor
komunikatéw”.
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Bild 12

4. Prufen Sie, ob die erste Einzelleitung exakt tber
dem ersten Kontakt positioniert ist, als Orientierung
dienen die blauen Markierungen. Sollte dies nicht
der Fall sein, so wahlen Sie im Hauptment Punkt 3
»Tischverstellung®, um den Tisch entsprechend zu
verschieben (siehe Bild 12a).

TISCH JUSTIEREM
RECHTS

LINKS ~ +

Bild 12a

5. Dricken Sie nun auf den eingestellten Wert in
der Mitte des Monitors, um ihn Uber das erschei-
nende Zahlenfeld zu verandern. Der Tisch (Kabel-
fuhrung) lasst sich in einem Bereich von + 5mm
verschieben. Eine Erhdéhung des Minus-Bereichs
bewirkt eine Verschiebung des Tisches nach links,
eine Erhdhung des Plus-Bereichs nach rechts (sie-
he Bild 13).

o e || Es JSTIEREHN
4 = & [+ + = RECHTS
« HE
=3 (S (P
Bild 13

6. Betétigen Sie die Taste Enter (<), um den ein-
gestellten Wert zu Gbernehmen.

7. Dricken Sie die Taste 4 ,Single Stroke", um ei-
nen einzigen Anschlag durchzufiihren. Kontrollieren
Sie den Anschlag und verstellen Sie, wenn nétig,

3. Wprowadzi¢ do urzadzenia przewdd,
pokazano na zdjeciu 12.

jak

Zdjecie 12

4. Sprawdzi¢, czy pierwszy drut znajduje sie
dokfadnie nad pierwszym stykiem. Jezeli tak nie
jest, nalezy wybra¢ punkt 3 ,Table Adjustment”
(Regulacja stotu) w gtéwnym menu, aby ponownie
ustawi¢ stét (patrz zdjecie 12a).

TRAELE ADJUSTEMENT
RIGHT

LEFT ~ +

Zdjecie 12a

5. Teraz nacisng¢ ustawiony parametr w $rodku
monitora, aby zmieni¢ jego wartos¢ za pomoca
wyswietlanych przyciskéw. Stét mozna regulowaé w
zakresie £ 5 mm. Zwiekszanie wartosci ujemnych
powoduje, ze stét przesuwa sie w lewo,
zwiekszenie wartosci dodatnich powoduje, ze stét
przesuwa sie w prawo (patrz zdjecie 13).

= | 2| 9|l [TYSTEMENT
2= s e + = RIGHT
= .48
1|23
@ (% |5 ||«
Zdjecie 13

6. Nacisna¢ przycisk Enter (<), aby zapisa¢
ustawienia parametrow.
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die Kabelftihrung erneut.

8. Um die eingestellte Positionierung des Kontaktes
Uber dem Kabel zu Gberwachen, kann eine einstell-
bare Fotozelle benutzt werden.

Das automatische Nachregeln der Folie von Mitte
FFC-Kontakt zur Mitte Folienleiter mit Hilfe der Fo-
tozelle ist nur moglich:

e Wenn die Folie zwischen den Leiterbahnen licht-
durchlassig ist.

e Wenn die Leiterbahn zwischen Kontaktzone und
Fotozelle (ca. 25 mm) parallel zur Folienanlage
auf dem Maschinentisch ist.

e Wenn die Leiterbahnbreite sich zwischen Kon-
taktzone und Fotozelle nicht verandert.

e Wenn nach Reset- Stellung und eingeschaltetem
Sensorbetrieb die Fotozellenfunktion durch Bau-
teile auf der Folie oder veranderte Folienaufnah-
me nicht gestort oder unterbrochen wird

9. Sensor einrichten:

Sensorausrichtung zur Mitte Crimper / Amboss,
z. B. nach Werkzeugwechsel.

Taste 6 ,Sensor Switch" ausgeschaltet.

a) Kontakt an Folie crimpen und auf Mittigkeit tiber-
prufen.

b) Zur Korrektur fir Mittigkeit Vorgehensweise nach
»9.3 Bedienung, Absatz 4“.

¢) Nach korrekter Kontaktierung neue Folie in Ma-
schine einlegen.

d) Taste 2 ,Reset" driicken.

e) Gabellichtschranke [2] mit Hilfe der Randel-
schraube [1] (Bild 14) so einstellen, dass sie liber
dem ersten Leiter der Folie positioniert ist (Bild
15).

Die Gabellichtschranke [2] ist richtig positioniert,
wenn der Zahlenwert am Steuergeréat [6] der Licht-
schranke [2] (Bild 16) am niedrigsten ist, z. B. 18.
Rote LED [5] leuchtet. Die Einstellung ist korrekt.

10. Rote LED [5] leuchtet nicht, Empfindlichkeit am
Steuergerat [6] manuell einstellen:

7. Nacisng¢ przycisk 4 ,Single Stroke” (Pojedynczy
skok), aby wykona¢ jedng aplikacje. Sprawdzic¢
aplikacje 1 w razie potrzeby wyregulowac
prowadnice przewodu.

8. Mozna zastosowa¢ regulowang fotokomorke,
ktéra bedzie monitorowa¢ ustawiong pozycje styku
nad przewodem.

Automatyczna korekta pozyciji folii od srodka styku
do $rodka przewodu jest mozliwa tylko wtedy, kiedy
spelnione sg nastepujgce wymagania:

e Jesli folia pomiedzy przewodami jest
potprzezroczysta.

e Jesli przewdd miedzy stykiem i fotokomérkg (ok.
25 mm) jest rdwnolegty do folii na stole.

e Jesli szerokos¢ przewodu miedzy stykiem i
fotokomoérka jest stata.

e Jesli funkcja fotokomorki po zresetowaniu nie
zostanie wytgczona przez elementy elektryczne na
folii lub specjalng kasete folii.

9. Regulacja fotoczujnika:

Regulacja czujnika do srodka zaciskarki / kowadta,
na przyktad po zmianie narzedzia:

Przycisk 6 ,Switch Sensor” (Wylgcznik czujnika)
jest wytgczony.

a) Przytaczyc styki do folii i sprawdzié, czy znajdujg
sie one na $rodku.

b) Jesli styki nie znajdujg sie na srodku, nalezy
postepowac zgodnie z opisem w rozdziale 9.3,
punkt 4 (instrukcji obstugi)

c) Jezeli potaczenie jest wykonane prawidiowo,
zaladowac¢ nowg folie do urzadzenia.

d) Nacisna¢ przycisk 2 ,Reset” (Kasowanie).

e) Ustawi¢ fotoczujnik [2], przekrecajac
radetkowang $rube [1] (rysunek 14), aby
fotokomérka byta umieszczona nad pierwszym
przewodem folii (rysunek 15).

Fotoczujnik [2] jest ustawiony prawidtowo, jesli na
wys$wietlaczu sterowania czujnika [6] widoczna jest
najnizsza wartos¢ numeryczna (zdjecie 16), na
przyktad 18. Czerwona dioda LED [5] jest
wlgczona. Regulacja zostata wykonana prawidtowo.
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a) Manualtaste (Wippe) [4] drlicken.

= Aktueller Wert der Lichtintensitat wird blinkend
angezeigt.

b) Wippe [4] wéhrend dessen mehrfach betatigen
um den Einstellwert zu korrigieren.

Empfehlung: ca. 20% tUber dem ermitteltem Wert,
z. B. 18+4 = 22.

c) Folie erneut einlegen.
= Rote LED [5] leuchtet, die Einstellung ist korrekt.

Bild 14

Bild 15

10. Czerwona dioda LED [5] jest wylaczona.
Recznie wyregulowac¢ czutosé za pomoca
sterowania czujnika [6]:

a) Nacisna¢ przycisk [4] w celu wykonania recznej
regulacji.

= Rzeczywista warto$¢ oswietlenia jest pokazana
w postaci migajacych cyfr.

b) Nacisng¢ przycisk [4] kilka razy w celu
skorygowania wartosci.

Zalecenie: okoto 20% powyzej okreslonej wartosci,
np. 18 + 4 =22

c) Zatadowac folie kolejny raz.
=>» Czerwona dioda LED [5] jest wiaczona.
Regulacja zostata wykonana prawidtowo.

Zdjecie 14

Zdjecie 15
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Bild 16

11. Die Fotozelle ist nun kalibriert und erkennt die
von lhnen eingestellte Position des Kabels.

Sensorbetrieb:

a) Taste 6 ,Sensor Switch" einschalten.

b) Taste 2 ,Reset" driicken.

c) Folie einlegen.

d) Mit Ful3schalter einen Maschinenzyklus auslésen
(siehe Bild 17)

=> Kabel wird geklemmt und erst nach Beendigung
des kompletten Kontaktiervorgangs wieder frei
gegeben (siehe Bild 18)

Zdjecie 16

11. Fotokomoérka jest teraz skalibrowana i
rozpoznaje ustawiong pozycje przewodu.

Tryb czujnika:

a) Przycisk 6 ,Sensor Switch” (Wytacznik czujnika)
jest wigczony.

b) Nacisng¢ przycisk 2 ,Reset” (Kasowanie).

c) Zatadowac folie.

d) Uruchomi¢ cykl urzadzenie naciskajac
przetgcznik nozny (patrz zdjecie 17)

= Przewdd jest zacisniety i zostaje zwolniony po
zakonczeniu procesu (patrz zdjecie 18)
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Bild 17

Bild 18

10 Wechseln des Applicators

Zdjecie 18

10 Wymiana aplikatora

/\ WARNUNG!
Quetsch- oder Abtrenngefahr fir
Finger. Schalten Sie die Maschine
aus Sicherheitsgrinden am Haupt-
schalter aus und unterbrechen Sie
die Druckluftversorgung!

/\ OSTRZEZENIE!
NiebezpieczehAstwo  zmiazdzenia
lub skaleczenia palcow. Wylgczy¢
urzadzenie wytgcznikiem gtéwnym i
odcigé doptyw sprezonego
powietrza!

1. Loésen Sie den Applicator [2], indem Sie das Be-
festigungsrad [1] gegen den Uhrzeigersinn drehen
(siehe Bild 19).

1. Odkreci¢ aplikator [2] obracajgc w lewo koto
zabezpieczajace [1] (patrz zdjecie 19).
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2. Danach kann der Applicator [2] seitlich aus der
oberen Halterung heraus genommen und nach vorn
aus der Maschine entfernt werden (siehe Bild 20).

Zdjecie 19

2. Nastepnie zdja¢ w bok aplikator [2] z gbérnego
mocowania w kierunku przodu urzadzenia (patrz
zdjecie 20).

Bild 20

3. Bevor Sie den Applicator [2] wieder in die Ma-
schine einsetzen, reinigen Sie dessen Auflagefla-
chen und achten Sie darauf, dass er ordnungsge-
malf in die obere Halterung eingehangt ist.

4. Um den Applicator [2] wieder zu fixieren, ziehen
Sie das Befestigungsrad [1] im Uhrzeigersinn fest.

11  Wartung

Zdjecie 20

3. Przed ponownym zatozeniem aplikatora [2] w
urzadzeniu, wyczysci¢ powierzchnie, na ktérych sie
on wspiera oraz upewni¢ sie, ze jest on poprawnie
zamocowany do gornego uchwytu.

4. Aby zamocowa¢ aplikator [2] ponownie dokreci¢
w prawo koto zabezpieczajace [1].

11 Konserwacija

/\ WARNUNG!
Quetsch- oder Abtrenngefahr fir
Finger. Schalten Sie die Maschine
aus Sicherheitsgriinden am Haupt-
schalter aus, sichern sie gegen
unbeabsichtigtes Wiedereinschal-
ten und unterbrechen Sie die
Druckluftversorgung!

/\ OSTRZEZENIE!
NiebezpieczehAstwo  zmiazdzenia
lub skaleczenia palcow. Wylgczyc
urzadzenie wytgcznikiem gtéwnym,
zabezpieczyé przed ponownym
wlgczeniem i odcigé doptyw
sprezonego powietrza!
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11.1 Bediener

Zur Reinigung der Maschine keine fasernden Mate-
rialien wie Putzwolle 0.&. verwenden!

Die Maschine oder Maschinenteile durfen nicht mit
einem Hochdruckreiniger behandelt werden!
Lackierte und eloxierte Maschinenteile nicht mit
harten Gegenstanden wie Spachtel, Stahlwolle o0.4.
reinigen!

Grobe Verschmutzungen und Abrieb mit Pressluft
absaugen!

Wartungsplan

11.1 Operator

Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywaé
materiatow wtoknistych, takich jak wetna itp.!
Zabrania sie czysci¢ urzgdzenie i jego czesci
myjkami wysokocisnieniowymi!

Czesci malowanych i anodowanych nie nalezy
czyscié twardymi przedmiotami, takimi jak szpatutki,
welna stalowa itp.!

Odkurzyé  wieksze  zabrudzenia i  $cierne
pozostatosci za pomoca sprezonego powietrzal

Plan konserwacji

Tatigkeit Intervall Maschi- Czynno §¢ CZQSt,O,tI'W Stan .
nenzustand 0s¢ urzadzenia
Maschine reinigen | taglich Maschine czyszczenie codziennie | urzgdzenie
abgeschal- urzadzenia odtaczone i
tet und ge- zabezpieczo
sichert ne
Gleitflachen am taglich Maschine smarowanie codziennie | urzgdzenie
Applicator mit abgeschal- powierzchni odtaczone i
Schmierfett K2C10 tet und ge- slizgowych zabezpieczo
auf Mineralélbasis sichert aplikatora smarem ne
nach DIN 51825 K2C10 na bazie
schmieren (siehe oleju mineralnego
Bild 21) zgodnie z
Hubeinheit mit wdchentlich | Maschine DIN51825 (patrz
Schmierfett K2C10 abgeschal- zdjecie 21)
auf Mineral6lbasis tet und ge- smarowanie co tydzien | urzgdzenie
nach DIN 51825 sichert elementow odtaczone i
schmieren (siehe podnoszonych zabezpieczo
Bild 22) smarem K2C10 na ne
bazie oleju
mineralnego
zgodnie z
DIN51825 (patrz
zdjecie 22)
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Bild 21 Zdjecie 21

Zdjecie 22
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11.2 Servicepersonal 11.2 Personel serwisowy
Wartungsplan Plan konserwacji
Tatigkeit Intervall Maschi- Czynno §¢ CZQSt,O,tI'W Stan .
nenzustand 0$¢ urzadzenia
Sicherheitseinrich- | taglich Maschine in sprawdzanie codziennie | funkcjonujac
tungen kontrollieren Betrieb elementow e
Funktion Not-Aus wochentlich | Maschine bezpieczenstwa urzadzenie
und Sicherheitsmik- abgeschal- sprawdzanie co tydzien urzadzenie
roschalter kontrol- tet und ge- wytacznika odigczone i
lieren sichert awaryjnego i zabezpieczo
Applicator-Klingen | halbjahrlich | Maschine mikroprzelacznika ne
Uberprufen abgeschal- bezpieczenstwa
tet und ge- sprawdzenie ostrzy | co 6 urzadzenie
sichert aplikatora miesiecy odigczone i
Erdungsverbindung | alle 2 Jahre | Maschine zabezpieczo
in Ubereinstim- abgeschal- ne
mung mit den Vor- tet und ge- sprawdzanie co 2 lata urzadzenie
schriften festgelegt sichert obwodu uziemienia odigczone i
im Standard CEl pod katem zabezpieczo
44-5 11l Abschnitt zgodno$ci z ne
19 uberprifen przepisami
okreslonymi w
normie CEI 44-5 |
rozdziat 19

12 Stdrungsanalyse

,PRODUKTIONSENDE*"
Die Maschine hat die voreingestellte Anzahl der zu
fertigenden Kabel erreicht!

Stellen Sie die Anzahl der zu fertigenden Kabel, wie
in ,9.2 Der Dialogmonitor” beschrieben, neu ein.

"WARNUNG! (SENSORFUNKTION PRUFEN)*
Der Maschinentisch hat seine Endposition tber-
schritten!

Schalten Sie die Maschine aus und schieben Sie
den Maschinentisch per Hand einige Zentimeter
nach links.

.STORUNG*
Fehlfunktion der Kabelklemmung!

Uberpriifen Sie den Luftdruck und die Luftdruckan-
schlisse.

12 Analiza bt eddw dziatania

-END PRODUCTION” (ZAKO NCZENIE
PRODUKCJI)

W urzadzeniu nalezy umiesci¢ zaprogramowang
liczbe przewodéw, ktére majg by¢ poddane

obrébce!

Zresetowa¢ liczbe przewodoéw, ktére majg byc
poddane obrébce w sposob opisany w punkcie 9.2
»Monitor komunikatow”.

~WARNING! (OVER STROKE)"
(PRZEKROCZENIE SKOKU))
Sto6t urzadzenia przekroczyt pozycje koncowa!

(UWAGA!

Wylaczy¢ urzadzenie i recznie przesungé stét w
lewo o kilka centymetréw.

,CLOSURE FAIL” (B AD ZAMKNIECIA)
Nieprawidtowe zacisniecie przewodu!

Prosze sprawdzi¢ cisnienie powietrza i potgczenia
instalacji sprezonego powietrza.
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13 TE Connectivity Kundendienst

Bei Problemen steht Ihnen der TE Connectivity
Kundendienst zur Verfigung.

Service-Adresse:

Tyco Electronics AMP GmbH

a TE Connectivity Ltd. company
Field Service

Ampeérestralle 12-14

64625 Bensheim, Germany

Telefon
+49 (0) 6251-133-1376

13Terenowy serwis TE Connectivity

W przypadku probleméw prosimy o kontakt z
serwisem terenowym TE Connectivity.

Adres serwisu:

Tyco Electronics AMP GmbH

a TE Connectivity Ltd. company
Field Service

Ampeérestralle 12-14

64625 Bensheim,Niemcy

Telefon
+49 (0) 6251-133-1376
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