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M SURIăDEăPRECAU IEăPENTRUăSIGURAN ă— EVITAREA ACCIDENTELOR 

Ap r torileăsuntăconceputeăpentruăaăprotejaăoperatoriiă iăpersonalulădeăîntre inereăîmpotrivaămajorit iiă
pericolelorăpeădurataăoper riiăechipamentului.ăCuătoateăacestea,ăoperatorulă iăpersonalulădeăîntre inereătrebuieă
s ăiaăanumiteăm suriădeăprecau ieăpentruăsiguran ,ăpentruăaăpreveniăv t mareaăcorporal ă iădeteriorareaă
echipamentului. Pentru rezultate optime, echipamentul de aplicare trebuie folosit într-un mediu uscat, lipsit de 
praf.ăNuăfolosi iăechipamentulăînămediiăgazoaseăsauăpericuloase. 

Respecta iăcuăaten ieăm surileădeăprecau ieăpentruăsiguran ădeămaiăjos, înainteă iăpeădurataăoper riiă
echipamentului:

Purta iăîntotdeaunaăprotec ieăpentruăochiăaprobat ăînă
timpăceăutiliza iăechipamentul. 

Purta iăîntotdeaunaăprotec ieăcorespunz toareăpentruă
urechiăînătimpăceăutiliza iăechipamentul. 

Pieseleămobileăpotăstriviă iăpotăprovocaăt ieturi.ăP stra iă
întotdeaunaăap r torileălaăloculălorăpeădurataăoper riiă
normale.  

Introduce iăîntotdeaunaă techerulăîntr-oăpriz ăcuălegareă
laăp mântăpentruăaăevitaă oculăelectric. 

Închide iăîntotdeaunaăîntrerup torulăgenerală iă
deconecta iăcablulăelectricădeălaăsursaădeăalimentareă
electric ăatunciăcândărealiza iălucr riădeărepara iiăsauă
între inereălaăechipament.ă 

Nu folosi iăechipamentulăf r ăcaăap r torileăs ăfieă
montate. 
 

Punct de ridicare a echipamentului.  
 
 

 

Nuăintroduce iămâinileăînăechipamentulăinstalat. 
Nuăpurta iăniciodat ăîmbr c minteălarg ăsauăbijuteriiă
care se pot prinde în piesele mobile ale 
echipamentului. 

Nuămodifica i,ăschimba iăsauăfolosi iăînămodăgre ită
echipamentul. 
 

Nuăinterveni iălaătabloulăelectricăimediatădup ăînchidereaă
întrerup toruluiăgenerală iădeconectareaăcabluluiă
electricădeălaăsursaădeăalimentareăelectric .ăÎnătabloulă
electric pot exista tensiuniărezidualeăridicate.ăCiti iă
eticheta de avertizare de pe capacul tabloului electric 
înainte de a interveni.  

Nuăprivi iăniciodat ădirectăînăluminaăputernic ,ăfolosit ă
pentruăiluminatulăma inii.ăLuminaăputernic ăpoateă
provoca leziuni oculare.  

Nu utiliza iăniciodat ăma inaăîntr-un scop diferit de cel 
pentruăcareăaăfostăproiectat ,ăadic ăsertizareaă
termina iilorăpeăcabluri.ăNuăutiliza iăma inaăpentruă
strivirea unor elemente. 

Proceda iăcuăaten ieăînătimpulălucruluiăcuăacestă
echipament. 
 

CENTRULăDEăASISTEN ăPENTRUăPRELUCRARE 

APEL GRATUIT 1-800-722-1111ă(NUMAIăÎNăPARTEAăCONTINENTAL ăAăSTATELORăUNITEă IăÎNăPUERTOăRICO) 
Centrul de asistență pentru prelucrare ofer ăasisten ătehnic ăatunciăcândăesteănevoie.ăÎnăplus,ăspeciali tiiădeă
serviceădinădomeniuăsuntădisponibiliăpentruăaăoferiăasisten ălaăreglareaăsauăreparareaăechipamentuluiădeă
aplicareăatunciăcândăaparăproblemeăpeăcareăpersonalulădvs.ădeăîntre inereănu le poate remedia. 

INFORMA IIĂNECESAREĂATUNCIĂCÂNDĂESTEĂCONTACTATĂCENTRULĂDEĂASISTEN ĂPENTRUĂPRELUCRARE 

Cândăsuna iălaăCentrulădeăasisten ăpentruăprelucrareăînăleg tur ăcuăreparareaăechipamentului,ăesteă
recomandatăcaăoăpersoan ăfamiliarizat ăcuădispozitivulăs ăfieăprezent ăpentruăaăprimiăinstruc iuniă iăs ăaib ă
asupraăeiăoăcopieăaămanualuluiă( iăaăschemelor). Astfel, se pot evita multe probleme.  
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Cândăsuna iălaăCentrulădeăasisten ăpentruăprelucrare,ătrebuieăs ăave iăpreg titeăurm toareleăinforma ii:

1. Numele clientului 

2. Adresa clientului 

3. Persoanaădeăcontactă(nume,ăfunc ie,ănum ră
de telefonă iăextensia) 

4. Persoanaăcareăsun  

5. Num rulăechipamentuluiă( iănum rulădeă
serie,ădac ăesteăcazul) 

6. Num rulăprodusuluiă( iănum rulădeăserie,ădac ă
este cazul) 

7. Urgen aăsolicit rii 

8. Natura problemei 

9. Descrierea componentei (componentelor) care nu 
func ioneaz  

10. Informa ii/comentariiăsuplimentareăcareăpotăfiăutile 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 1 

Num rĂpies Ăma in  DESCRIERE 

2217000-1 Ma in ădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRIC Model G II 
2217000-2 Ma in ădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRIC Model G II (cu CQM II) 
2217001-1 Ma in ădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRIC Model G II (cu modul de dezizolare) 
2217001-2 Ma in ădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRICăModelăGăIIă(cuămodulădeădezizolareă iăCQMăII) 
2217002-1 Ma in ădeăsertizatătermina iiăprinămatisareăAMP-O-LECTRIC Model G II 
2217002-2 Ma in ădeăsertizatătermina iiăprinămatisareăAMP-O-LECTRIC Model G II (cu CQM II) 
2844800-1 Ma in ădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRIC Model G II+ 
2844800-2 Ma in ădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRIC Model G II+ (cu CQM II) 
2844810-1 Ma in ădeăsertizatătermina iiăcuăpies ăliber ăAMP-O-LECTRIC Model G II+ 
2844810-2 Ma in ădeăsertizatătermina ii cuăpies ăliber ăAMP-O-LECTRIC Model G II+ (cu CQM II) 
2844820-1 Ma in ădeăsertizatătermina iiăprinămatisareăAMP-O-LECTRIC Model G II+ 
2844820-2 Ma in ădeăsertizatătermina iiăprinămatisareăAMP-O-LECTRIC Model G II+ (cu CQM II) 

CQM II  
Modulăgazd  

Mașină de sertizat terminații AMP-O-LECTRIC 
Model G II (Cu CQM II), PN 2217000-2 
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 INTRODUCERE  

 
Citi iă iăîn elege iăîntregulămanualăînainteădeăaăutilizaăacestăechipament. 

Laăcitireaăacestuiămanual,ăacorda iăoăaten ieăspecial ăindica iilorădinăsec iunileăPERICOL,ăATEN IEă iăNOT .ă 
PERICOL 
Indic ăunăpericolăiminent,ăcareăpoateăaveaăcaărezultat accidente moderate sau grave.  

ATEN IE 
Indic ăoăsitua ieăcareăpoateăaveaăcaărezultatădeteriorareaăprodusuluiăsauăaăechipamentului.ă 

NOT  
Eviden iaz ăinforma iiăspecialeăsauăimportante.ă 

 
Acestămanualăcon ineăinforma iiădespreăexploatarea,ăîntre inereaăpreventiv ă iăreglareaăma inilorădeăsertizată
termina iiăAMP-O-LECTRICăModelăGăIIă iăGăII+ă(spreăreferin ,ăFiguraă1). 

Descrierileădinăacestămanualăseărefer ădoarălaăcontroaleleă iăreglajeleăma inilorădeăsertizatătermina iiăAMP-O-
LECTRICăModelăGăIIă i G II+.  

Diver iiăaplicatoriăcareăpotăfiăutiliza iălaăma iniăsuntădescri iăînăfi eleădeăinstruc iuniăcareăînso escăfiecareă
aplicator.ăFi eleădeăinstruc iuniăofer ăinforma iiăprivindămontarea,ăîntre inereaă iăreglareaăaplicatorilor. 

Specifica iileă iăcerin eleăpentruăma inileădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRICăModelăGăIIă iăGăII+ăsuntă
enumerate mai jos: 

For Ă
maxim ĂdeĂ
sertizare 

Ma in ĂdeĂsertizatĂ
termina iiĂGĂII 22.250 N [5.000 lbs] 

Ma in ĂdeĂsertizatĂ
termina iiĂGĂII+ 

44.500 N [10.000 lbs] 

Devierea 
nominal ĂaĂ
cadrului 

Ma in ĂdeĂsertizatĂ
termina iiĂGĂII 0,04ămmălaă1.000ăNă[0,007ăin.ălaă1.000ălb]ăfor ădeăsertizare 

Ma in ĂdeĂsertizatĂ
termina iiĂGĂII+ 

0,025ămmălaă1.000ăNă[0,004ăin.ălaă1.000ălb]ăfor ădeăsertizare 

Zgomot < 82 dBa în mod normalălaăloculăoperatoruluiăcuăaplicatorăstandardăac ionatămecanic 

Greutate 

Ma in ĂdeĂsertizatĂ
termina iiĂGĂII 105 kg [230 lb] 

Ma in ĂdeĂsertizatĂ
termina iiĂGĂII+ 

116 kg [255 lb] 

În l ime 585ămmă[23ăin.]ăf r ăsupor iălaăbobin  

Partea 
electric  

Ma in  de sertizat 
termina iiĂGĂII Nominal:ăîntreă100ă iă240ăVăc.a.‡,ă50/60ăHz,ăcurentămonofazat.ăCurentulădeăregimăesteă3ăA 

Ma in ĂdeĂsertizatĂ
termina iiĂGĂII+ 

Nominal:ăîntreă208ă iă240ăVăc.a.◊,ă50/60ăHz,ăcurentămonofazat.ăCurentulădeăregimăesteă5ăA 

Aer 
620-760 kPa [90-100 psi], 2,83 l/s (6 scfm) când este necesar pentru utilizare cu 
aplicatoare pneumatice 

Mediul fizic 

Temperatur  de la 4° la 40° C [40° - 104° F] 
UmiditateĂrelativ  Subă95%ă(f r ăcondens) 
TransportulĂ iĂ
depozitarea 

A se depozita într-unălocăcurată iăuscat,ădup ăaplicareaăpeătoateăsuprafe eleăaăunuiăstrată
sub ireădeăunsoareăanticoroziv  

‡ăIntervalulăacceptabilăesteă90ă– 265 V c.a. 
◊ Intervalul acceptabil este 191 – 253 V c.a. 

Figura 2 
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 DESCRIERE 

2.1. Modele 

Ma inileădeăsertizatătermina ii AMP-O-LECTRICăModelăGăIIă iăGăII+ăauăfostăproiectateăpentruăaăfiăfolositeăcaă
unit iăcuăbancăautonomeăsemiautomate.ăAcesteaăsuntăasamblateăcuăhardwareămetric. 

NOT  
M sur torileăsuntăefectuateăînăsistemulămetrică[urmateădeăunit ileăspecificeăStatelorăUniteăîntreăparanteze],ădac ănuăseăindic ă
altfel.ăUneleăelementeăcomercialeăpotăcon ineăhardwareănon-metric. 

1. Ma in ădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRIC Model G II (PN 221700-[ ]) 

Ma inaădeăsertizatătermina iiăPNă221700-[ă]ăaccept ăoămareăvarietateădeăaplicatori miniaturali (mini) cu 
schimbareărapid ,ăcuăreglajeăminore,ăoferindăastfelăoăgam ăvast ădeătermina iiăpentruămulteăaplica ii.ăÎnă
Figuraă3ăsuntăprezentateăcameleădeăschimbănecesareăpentruăcurseădeă1ă1/8ăin.ă(laăma inileădeăsertizată
termina iiăAMP-O-LECTRICăModelă„K”). 

APLICATOR ORIGINAL 
TIP DE 
ALIMENTARE 

CAM ĂDEĂSCHIMBĂPNĂPENTRUĂMA INI 
(ma iniĂcuĂcursaĂdeĂ1Ă5/8Ăin.Ă[41,25Ămm]) 

  Aplicator cu cursa de 1 1/8 in. pentru 
ma inaădeăsertizatătermina iiăModelă„K” 

Alimentareăanterioar  690602-6 
Alimentare 
posterioar  

690501-4 

Aplicatorăindustrialădeărezisten ămareă
(HD-I) 

Alimentare 
anterioar /posterioar  

Pentruănumereleăpieselor,ăconsulta iădesenulăclientuluiăprivindă
aplicatorul HD-I 

Figura 3 

2. Ma in ădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRIC Model G II+ (PN 2844800-[ ]) 

Ma inileădeăsertizatătermina iiăModelăGăII+ă(PNă2844800-[ă])ăaccept ăoămareăvarietateădeăaplicatoriădeă
dimensiuneămedie,ăoferindăastfelăoăgam ăvast ădeătermina iiăpentruămulteăaplica iiălaăcabluriămaiămari.ă 

3. Ma in ădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRIC Model G II+ (PN 2844810-[ ]) 

Ma inaădeăsertizatătermina iiăcuăpies ăliber ăGăII+ă(PNă2844810-[ă])ă(Figuraă4)ăaăfostăproiectat ăcaă
ma in ăcuăbancăautonom ăsemiautomat .ăModific rileădescriseămaiăjosăpermităaplicareaătermina iiloră
cuăpies ăliber . 

Elementulădeăprotec ieăfrontală iăinser iaăelementuluiădeăprotec ieălaăma inaădeăsertizatătermina iiăGăII+ă
standardăauăfostămodificateăpentruăaăpermiteăaccesulălaăsuportulăglisantăalătermina iilorăpentruăaplica iiă
deătermina iiăcuăpies ăliber ă(veziăFiguraă4).ăAcesteăelementeădeăprotec ieăfunc ioneaz ăîmpreun ăcuă
elementeleădeăprotec ieăaleăaplicatoruluiăpentruăaăprotejaăoperatorul.ăAăfostăad ugatăunăîntrerup torădeă
siguran ăsuplimentarălaăcadrulăma iniiă iălaăsuportulăglisantăalătermina iilor.ăMa inaănuăva realiza un 
cicluăf r ăunăaplicatorămontată iăsuportulăglisantăalătermina iilorăînăpozi ieăînchis . 
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Elementulădeăprotec ieăfrontalăre ineădispozitivulădeăblocareăcuăcheieăpentruăaăac ionaăîntrerup torulădeă
siguran ăcândăesteăînchis. 

Elementele de protec ieămodificateădeăpeăma inaădeăsertizatătermina iiăcuăpies ăliber ăGăII+ă
func ioneaz  cuăaplicatoriădeădimensiuneămedieălaăpies ăliber . 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 4 
 

 

4. Ma in ădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRIC Model G II+ (PN 2844820-[ ]) 

Ma inaădeăsertizatătermina iiăprinămatisareăModelăGăII+ă(PNă2844820-[ă])ă(Figuraă5)ăaăfostăproiectat ăcaă
ma in ăcuăbancăautonom ăsemiautomat .ăModific rileădescriseămaiăjosăpermităaplicareaătermina iiloră
prinămatisareă iăaăaltorătermina iiăcareănecesit ăaccesălaăambeleăfe eăaleăpreseiădeăsertizatăcabluri. 

Elementeleădeăprotec ieălaăma inaădeăsertizatătermina iiăGăII+ăstandardăauăfostămodificateăpentru a 
permiteăaccesulălaăambeleăfe eăaleăpreseiădeăsertizat,ăpentruăaplica iiădeătipulăprinămatisareă(veziăFiguraă
6).ăAcesteăelementeădeăprotec ieăfunc ioneaz ăîmpreun ăcuăelementeleădeăprotec ieăaleăaplicatoruluiă
pentruăaăprotejaăoperatorul.ăU aădeăprotec ieădinădreaptaăincludeăunăelementădeăprotec ieăsuplimentară
dinămetalăpentruăaplicatoră iăunăîntrerup torădeăprotec ie.ăMa inaănuăvaărealizaăunăcicluăf r ăelementulă
deăprotec ieăpentruăaplicator. 

  

Întrerup torădeăprotec ieă
la aplicator 

Inser iaăelementuluiădeăprotec ie 

Elementădeăprotec ieăfrontal 
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Elementulădeăprotec ieăfrontalăaăfostămodificatăpentruăa eliminaăinser iaăacestuia.ăElementulădeă
protec ieăfrontalăfunc ioneaz ăîmpreun ăcuăelementeleădeăprotec ieăaleăaplicatoruluiăpentruăaăprotejaă
operatorul.ăElementulădeăprotec ieăfrontalăre ineădispozitivulădeăblocareăcuăcheieăpentruăaăac ionaă
întrerup torulădeăsiguran ăcândăesteăînchis.ă 

Elementeleădeăprotec ieămodificateădeăpeăma inaădeăsertizatătermina iiăprinămatisareăGăII+ă
func ioneaz  cuăaplicatoriăprinămatisareăcuăalimentareălateral ă iăposterioar . 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 5 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 6 
  

Elementădeăprotec ieăpentruăaplicator Element de protec ieăpentruăaplicator 
Întrerup torădeăprotec ie 

U ădeăprotec ieărabatat  
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2.2. DescriereĂfunc ional  

Acesteăma iniăasigur ăfor aănecesar ăpentruăsertizareaătermina iilorăînăaplicator.ăOătermina ieăesteăata at ălaă
cabluăprinăplasareaăcabluluiăînăzonaădeăsertizareă iăap sareaăîntrerup torului-pedal .ăMa inaăconst ădinăpatruă
zoneăfunc ionale: 

1. Grupul motor includeăunămotorădeăc.a.ăcareăac ioneaz ăunăarboreăcotit.ăAăseăvedeaăFiguraă7ă iăFiguraă
8.ăMotorulăesteăactivatălaăfiecareăciclu,ărotindăarboreleăcotităcuăoărota ieăcomplet .ăOăpiuli ădeăpeă
arboreleăcotităpermiteăcaămotorulă iăarboreleăcotităs ăefectuezeăcicluriăînămodămanual.ăAccesulălaă
aceast ăpiuli ăseăfaceăprintr-un panou blocat în capacul superior. 

Figura 7 

Figura 8   

Cutie de control 
electric 

Motor  

Ie ireăcabluăelectric 

Panou blocat 

Piuli ăpentruă
ciclu manual 
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2. Grupul arbore cotit-piston transform ămi careaădeărota ieăaămotoruluiăînămi careădus-intors a 
pistonului pentru antrenarea aplicatorului în timpul ciclului de sertizare. 

3. Placa de bază asigur ăsuprafa aădeămontajăpeăcareăseăinstaleaz ăaplicatorul.ăCaracteristicaădeă
înclichetareăcuăeliberareărapid ăpermiteămontareaă iădemontareaău oar ăaăaplicatorului. A se vedea 
Figura 9. 

4. Grupul de reglare pe înălțime a sertizării utilizeaz ăunăexcentricăaflatăînăarticula iaăpistonului,ă
împreun ăcuăopririleălimitatoareădeăcurs ăaleămecanismului,ăpentruăaăreglaăîn l imeaăsertiz rii.ă
Indexarea mecanismului în oricareădirec ieămodific ăîn l imeaădeăsertizareăînăincrementeădeă
aproximativă0,01ămmă[0,0004ăin.]ăpeăpas.ăPentruămecanismulădeăreglareăpeăîn l imeăaăprecizieiădeă
sertizare, a se vedea Figura 9. 

Figura 9 

2.3. ParteaĂelectric  

Componenteleăelectriceăaleăma iniiădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRICăModelăGăIIă iăGăII+ăconstauădină
panoulădeăcontrolăalăoperatorului,ămotor,ăcontrolerulămotor/CPUă iăcircuiteleădeăprotec ie.ăMa inileăGăIIă(PNă
2217000-[ ], 2217001-[ ], 2217002-[ ]) func ioneaz ălaăoătensiuneădeă100-240 V c.a., 50-60ăHz,ămonofazic ,ăcuă
împ mântare.ăMa inaădetecteaz ăautomatătensiuneaădeăalimentareă iăregleaz ăcorespunz torăcontrolerul.ă 

Ma inileăGăII+ă(PNă2844800-[ ], PN 2844810-[ă]ă iăPNă2844820-[ă])ăfunc ioneaz ălaăoătensiune de 208-240 V 
c.a., 50-60ăHz,ămonofazic ,ăcuăîmp mântare. 

Panoulădeăcontrolăalăoperatoruluiă(Figuraă10)ăesteămontatăpeăparteaăsuperioar ăaăcadruluiăma inii.ăPanoulădeă
controlăareăoătastatur ădeătipămembran ăcuănou ătasteă iăunăecranăpeădou ăliniiă i opt coloane. Tastatura de tip 
membran ăareăpictogrameăcareăreprezint ăfunc iaăfiec reiătaste. 

Peăparteaăfrontal ăaăpanouluiădeăcontrolăseăafl ăîntrerup torulăprincipală(veziăFiguraă10).ăAcestaăconecteaz ă
tensiuneaăelectric ăalternativ ălaăsistemulădeăcontrol.ăControlerulăCPU/motoră iăcircuitulădeăprotec ieăseăafl ăînă
cutia de control electric. 

2.4. Protec iaĂma inii 
Unăelementădeăprotec ieădinădou ăpieseăasigur ăprotec iaăoperatorului,ămen inândătotodat ăoăvizibilitateă
adecvat ăaăzoneiădeălucru.ăAcestaăseădeschideă iăpermiteăunăaccesăfacilăpentruămontareaă iăreglareaă
aplicatorului.ăUnăîntrerup torădeăprotec ieăîmpiedic ăpornireaăma iniiădac ău aădeăprotec ieăesteădeschis . 

Reglareaăpeăîn l imeăaă
preciziei de sertizare 

Orificiu de montaj 

Mânerădeăeliberareărapid  

Pozi ieădeămontareăalternativ ă
cuăoprireăposterioar  

Plac ădeăbaz  

Orificiu de montaj 
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Figura 10 

 CONTROLULĂLAĂRECEP IEĂ IĂINSTALAREA 

3.1. ControlulĂlaĂrecep ie 

Acesteăma iniăsuntăcontrolateăminu iosăînătimpulăasambl riiă iădup ăaceea.ăSeăefectueaz ăoăserieădeăcontroaleă
laăfinal,ăpentruăaăseăasiguraăfunc ionareaăadecvat ăaăma inii,ăînainteădeăambalareă iăexpediere. 

Pentruăaădepistaăeventualeleădeterior riăproduseăînătimpulătransportului,ăscoate iăma inaădinăcontaineră(punctulă
3.2.)ă iăverifica i-oăcuăaten ie.ăDac ăexist ădeterior riăvizibile,ăface iăoăplângereăîmpotrivaătransportatoruluiă iă
anun a iăimediatăTE. 

3.2. Instalare 

Demonta iătoateă uruburileăcareăfixeaz ăma inaăpeăpaletulădeătransport.ăPunctulădeăridicareăalăma iniiăesteă
accesibil dinăparteaăsuperioar ăaăcapaculuiăma inii.ăMonta iăinelulădeăridicareă(veziăFiguraă11)ălaăparteaă
superioar ăaăma inii. 

NOT  
Inelădeăridicareă( urubăcuăurecheăM12ăxă20);ăreferin :ăTEăPNă1428156-1. 
 
Punct de ridicare a echipamentului.  

ATEN IE 
Monta iăcuăgrij ăinelulădeăridicare.ăFiletulăineluluiădeăridicareătrebuieăs ăaib ăoălungimeădeăasamblareădeă19,05ămmă[0,75ăin.] 
pentru aăsus ineăma ina. 

Ata a iăinelulădeăridicareălaăunăscripeteăadecvat,ăridica iăma inaă iăa eza i-oăînăloculădeăfunc ionareăales. 

Introduce iăsuportulăbobineiăînăorificiulăcorespunz torădinăparteaăsuperioar ăaăma iniiăpân ăcândă tiftulăelasticăseă
cupleaz ăcuăunăcanalădinăcadrulăma inii. 

Fixa iăghidajulăbenziiădeătermina ii,ăfurnizatăîmpreun ăcuăma ina,ăcuăajutorulăcelorădou ă uruburiăcuăcapăstriat.ă
Monta iăghidajulăpeăelementulădeăprotec ieădinăstângaăpentruăaplicatoriăcuăalimentareălateral .ăMonta iăghidajul 
peăelementulădeăprotec ieădinădreaptaăpentruăaplicatoriăcuăalimentareăposterioar . 

Ma inileăGăIIă iăGăII+ăsuntălivrateăcuămaiămulteăcabluriăelectriceădeăalimentare,ăavândădiverseătipuriădeă techerădeă
c.a.ăDac ăniciunulădinăcablurileăfurnizateănuăesteăcompatibilăcuăprizaăc.a.ădisponibil ,ăseăpoateăfabricaăunăcabluă
electricăfolosindăună techerăadecvat,ădeăputereăcorespunz toare.ăCulorileăcabluluiăelectrică iăconexiunileă
techerului sunt indicate mai jos: 

 Maro  = L1 
 Albastru = L2 / N 
 Verde/Galben = PE (împ mântare) 

Conecta iăcablulădeăalimentareălaăoăsurs ăelectric ăadecvat . 

NOT  
Ma inaăGăIIă(PNă2217000-[ă])ădetecteaz ăautomatătensiuneaădeăalimentareă iăregleaz ăcorespunz torăcontrolerul.ă 

Taste pe 
tastatura tip 
membran ă(9) 

Afi aj 

Întrerup toră
principal 
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Figura 11 

3.3. FactoriĂcareĂafecteaz ĂamplasareaĂma inilorĂcuĂbancĂ(Figura 12) 

Loculăma iniiăînăraportăcuăpozi iaăoperatoruluiăesteăextremădeăimportant,ăatâtăpentruăsiguran ,ăcâtă iăpentruăună
randamentămaxim.ăStudiileăauăar tatăînămodărepetatăc ăobosealaăoperatoruluiăscadeă iărandamentulămunciiă
cre te,ădac : 

1. banculăareăoăîn l imeăadecvat ,ădeăpreferin ăcuăsupor iădinăcauciucăfonoabsorban i; 

2. ma inaăesteăa ezat ăcorectăpeăbanc,ăcuăzoneădeălucruăgeneroaseăpeăambeleălaturi,ăpentruăaăfacilitaă
fluxul de lucru; 

3. operatorul utilizeaz ăunăscaunăpivotantăcuă ezutăcapitonată iăsp tarăcareăseăregleaz ăînămodă
independent;ă i 

4. întrerup torul-pedal ,ălaăma inileăprev zuteăcuăacesta,ăesteăa ezatăpeăunăcovora ădinăcauciuc,ăcareăîiă
men ineămobilitateaăîmpiedicândătotodat ăalunecareaăaccidental . 

Figuraă12ăprezint ăloculăadecvatăalăma inii,ăpozi iaăcorect ăaăoperatoruluiă iăpozi iaărecomandat ăaă
întrerup torului-pedal . 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 12 

 Bancul 

Banculăutilizatătrebuieăs ăaib ăoăconstruc ieărobust ,ădeăpreferin ăcuăsupor iădinăcauciucăpentruăaăreduceă
laăminimumăzgomotul.ăOăîn l imeăîntreă762ă iă812,8ămmă[30ă- 32ăin.]ăesteăceaămaiăpotrivit ăpentruăcaă
operatorulăs ăaib ăoăpozi ieăcomod .ăAceastaăpermiteăoperatoruluiăs - iă in ăambeleăpicioareăpeăpodea,ă
asigurândăschimbareaăgreut iiă iăpozi ieiăpicioarelor. 

  

Locul inelului de ridicare 

Loculăma iniiă iăpozi iaăoperatorului 
Locul materialelor – vedere în plan 

Produsul aplicat 

Alimentare 
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 MontareaĂma iniiĂ iĂpozi iaĂpeĂbanc 

Ma inaătrebuieăamplasat ălâng ăparteaăfrontal ăaăbancului,ăcuă„zonaă int ”ă(zonaădeăprelucrare,ăînăcareă
esteăaplicatăprodusul)ălaăoădistan ădeăcelămultă152,4ă- 203,2 mm [6 - 8 in.] -- iăcelăpu ină50,8ămmă[2ăin.]ădeă
margineaăfrontal .ăAceast ăamplasareăvaăeliminaămi careaăinutil ăaăoperatoruluiă iăvaăcontribuiălaăevitareaă
încord riiă iăoboseliiăspatelui.ă 

Ma inaăvaăfiăorientat ăastfelăîncâtă„zonaă int ”ăs ăfieăcuăfa aăspreăparteaăfrontal ăaăbanculuiă iăparalel ăcuă
margineaăfrontal ă(TREBUIEăasigurată iăaccesulălaăparteaădinăspateăaăma inii). 

PERICOL 
Ma inaătrebuieăfixat ăbineăcuă uruburiădeăbanc,ăfolosindăorificiileădeămontareăaăma iniiăindicateăînăFiguraă9.ăEchipamentulăesteă
furnizatădeăclient.ăMa inaănuăvaădep iăsuprafa aăbanculuiăînăparteaăfrontal . 

 Scaunul operatorului 

Scaunulăoperatoruluiătrebuieăs ăfieăpivotant,ăcuăreglareaăînămodăindependentăaăîn l imiiă ezutuluiă iăaă
sp tarului.ă ezutulă iăsp tarulătrebuieăs ăfieăcapitonate,ăiarăsp tarulăvaăfiăsuficientădeămareăpentruăaă
asiguraăsprijinăatâtădeasupra,ăcâtă iădedesubtulătaliei. 

Înătimpulăutiliz riiăscaunulăvaăfiădeplasatăsubăbancăsuficientădeămultăpentruăcaăspateleăoperatoruluiăs ăfieă
dreptă iăsprijinitădeăsp tar. 

 Întrerup torul-pedal  

Cândăoperatorulăesteăa ezatăcorectăînăfa aăuneiăma iniădotateăcuăîntrerup tor-pedal ,ăpiciorulătrebuieăs ă
steaăcomodăpeăacesta.ăÎntrerup torul-pedal ătrebuieăs ăfieămobil,ăastfelăcaăloculăs uăs ăpoat ăfiăschimbată
u orăatunciăcândăoperatorulăî iămodific ăpozi iaăpentruăaăreduceălaăminimumăoboseala.ăA ezareaă
întrerup torului-pedal ăpeăunăcovora ădinăcauciucăîiămen ineămobilitatea,ăîmpiedicândătotodat ăalunecareaă
accidental . 

Locul preferat al întrerup torului-pedal ădifer ăcateodata întreăoperatori.ăUniiăprefer ăcaăîntrerup torul-
pedal ăs ăfieăamplasatăastfelăîncâtătalpaăs ăseăsprijineăpeăelăatunciăcândăpicioareleăsuntăînăpozi iaănatural ă
deă ezută(gambaăpicioruluiăesteăperpendicular ăpeătalp ).ăAl iiăprefer ăcaăpiciorulăs ăfieăpu inămaiăînăfa ă
decâtăpozi iaănatural .ăImportantădeăre inutăesteăc ătalpaătrebuieăs ăfieălaăaproximativă90°ă(unghiădrept)ăfa ă
deăgamb ăatunciăcândăst ăpeăîntrerup tor. Operatoriiăcareăprefer ăcaăîntrerup torul-pedal ăs ăfieăpu inămaiă
înăfa ădecâtăpozi iaănatural ăarăputeaăaveaănevoieădeăunăsuportăînăform ădeăpan ăsubăacesta. 

 Îndep rtareaĂresturilor 
Oămetod ăsugerat ăpentruăîndep rtareaăresturilor:ăa eza iăoătav ăpeăparteaădreapt ăaăma inii,ăsubăfantaă
dinăcadru,ăpentruăaăpreluaăa chiileădeăresturi. 

 OPERARE 

4.1. Instalarea aplicatorului 

Instala iăaplicatorulăadecvatăînăbazaădeămontareăcuăschimbareărapid ,ăastfel: 

ATEN IE 
Asigura i-v ăc ămanetaădeăreglareăaăpozitiei a fost readus ăînăpozi iaă„0”ăînainteădeăinstalareaăaplicatorului.ăAsigura i-v ăc ă
aplicatorulăareăcamaădeăalimentareăadecvat ăînainteădeăinstalare. 

NOT  
Aplicatoriiădeălaăma inileădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRICăModelă„K”ă iăModelă„T”ăpotăfiăutiliza iălaăacesteăma iniăcuă
ajutorul unei came de înlocuire speciale. A se vedea Figura 3. 

1. Sl bi iămânerulăTăcuăeliberareărapid ă(veziăFiguraă9)ă iăglisa iăînăjosăclemaăbazeiăaplicatorului. 

2. A eza iăaplicatorulăpeăplacaădeăbaz ăcuăschimbareărapid ,ăapoiăglisa i-l înapoi pân ăcândăceleădou ă
caneluriădinăbazaăaplicatoruluiăseăcupleaz ăcuăopritoareleădinăspateleăpl ciiădeăbaz ăcuăschimbareă
rapid .ăÎnăacela iătimp,ăghida iămontantulădeăpistonăînăadaptorulăs u. 
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3. Glisa iăÎNăSUSăclemaăbazeiăaplicatoruluiă iăstrânge iălaălocămânerulăTăcuăeliberareărapid ăpentruăaăfixaă
aplicatorul. 

NOT  
Cândăutiliza iăaplicatorulă567200-2ă(prev zutăini ialăpentruăutilizareăcuăma inaădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRIC Model 
„K”),ăsl bi iămânerulăTăcuăeliberareărapid ,ăglisa iăînăjosăclemaăbazeiăaplicatoruluiă iăscoate iăopritorulăposteriorăaflatăînăparteaă
stâng ăaăpl ciiădeăbaz .ăMonta iăopritorulăposterioră(PNă354561-1),ăfurnizatăcuăsetulădeăalimentareăpneumatic ,ăînăpozi iaădeă
montareăalternativ ădeăpeăplacaădeăbaz .ăAăseăvedeaăFiguraă9. 

4. Seta iăîn l imeaădeăsertizareă iădiscurileădeăsertizareăaăizola ieiăastfelăîncâtălitereleă iănumereleădeăpeă
pl cu aăaplicatoruluiăs ăfieăaliniateăcuăpl cu aăfrontal ădeăpeăadaptorulămontantuluiădeăpiston.ă 

5. Dac ăaplicatorulăesteăcuăalimentareăpneumatic ,ăaduce i supapa cu sertar pentru aer (vezi Figura 23) 
înăpozi iaă„AirăOFF”.ăConecta iăconductaădeăaerăaăaplicatoruluiălaăracordulăcorespunz torăalăsupapeiă
(veziăFiguraă23)ăaflatăsubăelementulădeăprotec ieădinădreapta. 

NOT  
La aplicatorii pneumatici este necesar unăcuplajăcuădeconectareărapid ăPNă23238-1. 

6. Regla iăsuportulăbobineiăpentruăprodusăcuăalimentareălateral ăsauăposterioar ,ăînăfunc ieădeăaplicatorulă
utilizat. 

7. Monta iăghidajulăpentruăbandaădeătermina iiăpeăelementulădeăprotec ieămetalicădinăstângaăpentruăprodus 
cuăalimentareălateral ,ăsauăpeăelementulădeăprotec ieămetalicădinădreaptaăpentruăprodusăcuăalimentareă
posterioar ,ăînăfunc ieădeăaplicatorulăutilizat. 

8. Monta iăbobinaădeătermina iiăpeăsuportulăbobinei.ăTrece iăbandaădeătermina iiăprinăelementulădeă
protec ieă iăînăaplicator,ăconformăfi eiădeăinstruc iuniiăaferenteăaplicatorului.ăDac ăesteănecesar,ăregla iă
recipientul cu lubrifiant. 

9. Alinia iăbobinaădeăprodusăcuăaplicatorul,ăprinăreglareaăflan elorăbobinei. 

10. Închide iăelementulădeăprotec ie. 

11. Dac ăaplicatorulăesteăcuăalimentareăpneumatic ,ăaduce iăsupapaăcuăsertarăpentruăaeră(veziăFiguraă23)ă
înăpozi iaă„AirăOn”. 

NOT  
Pentruăcaăma inaăs ăfunc ioneze,ău aădeăprotec ieătrebuieăs ăfieăînchis .ăVeziăpunctulă2.4. 

4.2. Panoul de control 

Operareaădeăbaz ăaăpanouluiădeăcontrolăesteădescris ăînăFiguraă13.ăPanoulădeăcontrolăvaăfiăutilizatăpentruă
setareaă iăexploatareaăma inii. 

4.3. Selectarea modului 

Celeătreiămoduriădeăbaz ăaleăfunc ion riiăacesteiăma iniăsunt:ăCicluăcomplet,ăcicluădivizată iăavansănormală
(vezi Figura 13). 

1. Modul ciclu complet 

Laăap sareaăîntrerup torului-pedal ă(cuăelementulădeăprotec ieăînchis)ăarboreleăcotităseărote teă(cuăoă
tura ieăstabilit ăprinăbutoaneleăpentruăcontrolulătura iei),ăefectuândăoărota ieăcomplet .ăSeărealizeaz ă
astfelăunăcicluăcompletăalăma inii. 

2. Modul ciclu divizat 

Ap sândăoădat ăîntrerup torul-pedal ă(cuăelementulădeăprotec ieăînchis)ăarboreleăcotităseărote teă(cuăoă
tura ieăstabilit ăprinăbutoaneleăpentruăcontrolulătura iei),ăpân ăînăpozi iaădeăcicluădivizat.ăAp sândăaă
douaăoar ăîntrerup torul-pedal , arboreleăcotităseărote teăpân ăînăpozi iaăinferioar ă iăînapoiăînăpozi iaă
superioar ,ăîncheindăciclulăma inii. 
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3. Modul avans normal, înainte/înapoi 

Laăap sareaăbutonuluiăAvansănormalăarboreleăcotităseărote teăcuăoătura ieăredus ăînainteăsauăînapoi,ă
pân ăcândăbutonulărespectivăesteăeliberatăsauăarboreleăcotităîncheieăciclul.ăDac ăbutonulăAvansănormală
esteăeliberatălaămijloculăcicluluiă iăap satădinănou,ăarboreleăcotităvaăcontinuaăs ăseăroteasc ăînainteăsauă
înapoiălaătura ieăredus .ăDac ăma inaănuăîncheieăciclul,ăfieăac iona iăbutoaneleăpentruăcontrolulătura ieiă
(înămodulădescrisămaiăsus),ăfieăîncheia iăciclulăfolosindăîntrerup torul-pedal ă(laăoătura ie stabilit ăprină
butoaneleăpentruăcontrolulătura iei)ădup ăceăbutonulăAvansănormalăaăfostăap sată iăeliberat.ă 

Dac ăbutonulăAvansănormalăesteă inutăap satămaiămultătimpăf r ăîncheiereaăcicluluiăvaăap reaăoă
eroare.ăPentruăaă tergeăeroarea,ăelibera iăzonaăcuăprobleme,ăapoiăap sa iăbutonulăResetareăeroare.ă
Dac ămotorulăs-aăblocat,ăarăputeaăfiănecesar ăaducereaămanual ăaăma iniiăînăpozi iaăini ial .ăConsulta iă
rubricileăATEN IEă iăPERICOLădeămaiăjosăpentruăaăaflaăproceduraăcorect ădeăîncheiereămanual ăaă
ciclului. 

ATEN IE 
ÎnămodulăAvansănormal,ăîncercareaădeăaăfinalizaăunăcicluădeăsertizareăcuătermina iiă iăcabluăînăaplicatorăpoateăprovocaăblocarea 
motorului.ăDe iăma inaăpoateăfinalizaăuneleătermina iiămaiămiciăpeăcablu,ăarăputeaăfiănecesar ădeconectareaăma iniiă i 
aducereaămanual ăînăpozi iaăini ial .ăAceastaăseăpoateăfaceădeschizândăcapaculăcuăblocareădinăparteaăsuperioar ,ăplasândăoă
cheieăfurnizat ădeăclientă(22ămm)ăpeăpiuli aăarboreluiăcotită iărotindămanualăarboreleăcotit.ăAve iăgrij ăs ăscoate iăcheiaă iăs ă
a eza iălaălocăcapaculăsuperiorăînainteădeăaăîncercaăpornireaăma iniiă(ma inaănuăvaăfunc ionaăcuăcapaculădemontat).ăAăseă
vedea Figura 8.  

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 13 (A Continuat) 
 
 
 
  

-ăEachă“>”ărepresentsăaăportionăofătheăfullăoperationăorăjogăspeedăsetting.ăMinimumăspeedăisădenotedă
withăaăsingleă“>.ăăMaximumăspeedăisădenotedăbyă“>>>>>>.”ăăă

ăDisplaysă“OK”ăifăthereăisănoăerrorăcodeăbeingădisplayedăoră“ERRxxx”ăwhenăană
errorăhasăoccurred.ăTheă“xxx”ărepresentsăaănumberăcorrespondingătoăanăerrorădescribedăinătheăerrorăcodeătableă(Figureă17).

ă--ăAăsolidă“n”ăindicatesăthatătheăguardăandătopăinterlocksăareăclosed.ăAnăopenăiconăinăthis ădisplayă

d

ycle

cle

se 

e Error Code Display Indication

ecrease Speed - Decrease the motor speed for normal cycle operation and for jogging.

Stareaăma inii/ Stareaăelementuluiădeăprotec ie 
Afi areăcodădeăeroare Indicareaătura iei Indica ie 

 Cre teătura ia 
 
 

 Scadeătura ia 
 

 Ciclu complet 
 
 

 Ciclu divizat 

 Alimentare 
pneumatic  

Resetare eroare 
 
Resetare contor 

 

Întrerup toră
principal 
 
Avans normal înapoi 

 
Avans normal 
înainte 
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Indicareaătura iei – Fiecareăsimbolă„>”ăreprezint ăoăparteădinăfunc ionareaăcomplet ăsauăsetareaătura ieiădeăavansănormal.ăTura iaă
minim ăesteăindicat ăprintr-unăsingurăsimbolă„>”.ăTura iaămaxim ăesteăindicat ăprină„>>>>>>”. 
 
Stareaăma inii/Afi areăcodădeăeroare – Afi eaz ă„OK”ădac ănuăesteăafi atăniciunăcodădeăeroareăsauă„ERRxxx”ădac ăs-a produs o 
eroare.ă„xxx”ăreprezint ăunănum răcorespunz torăuneiăeroriădescriseăînătabelulăcodurilorădeăeroareă(Figuraă17). 
 
Indicareăstareăelementădeăprotec ie – Simbolulă„■“ăplinăindic ăfaptulăc ăelementulădeăprotec ieă iădispozitiveleădeăblocareăsuperioareă
suntăînchise.ăOăpictogram ădeschis ăînăacestăafi ajăindic ăfaptulăc ăunulădinădispozitiveleădeăblocareăesteădeschis.ăMotorulănu va 
func ionaădac ădispozitiveleădeăblocareăaleăelementelorădeăprotec ieăsuntădeschise. 

Figura 13 (Sfârşit) 

4.4. Configurare 

Instalareaăunuiăaplicatorăminiaturală iăaătermina iilorăconformăpunctuluiă4.1. 

1. Conecta iăalimentareaăelectric ăfolosindăîntrerup torulăaflatăpeăpanoulădeăcontrol. 

2. Asigura i-v ăc ăelementulădeăprotec ieăesteăînchis. 

3. Comanda iăefectuareaădeăc treăma in ă(conformăpunctuluiă4.3.3.)ăaăunuiăcicluăcompletădeăsertizareă(laă
acest pas al procesului de configurare nu se va utiliza cablu). 

NOT  
Ma inileăGăIIă iăGăII+ătrebuieăs ăpoat ăsertizaătermina iiălaătura iaămaxim . 

  

Speed -ăEachă“>”ărepresentsăaăportionăofătheăfullăoperationăorăjogăspeedăsetting.ăMinimumăspeedăisădenotedă
withăaăsingleă“>.ăăMaximumăspeedăisădenotedăbyă“>>>>>>.”ăăă

ăDisplaysă“OK”ăifăthereăisănoăerrorăcodeăbeingădisplayedăoră“ERRxxx”ăwhenăană
errorăhasăoccurred.ăTheă“xxx”ărepresentsăaănumberăcorrespondingătoăanăerrorădescribedăinătheăerrorăcodeătableă(Figureă17).

ă--ăAăsolidă“n”ăindicatesăthatătheăguardăandătopăinterlocksăareăclosed.ăAnăopenăiconăinăthis ădisplayă

Scadeătura ia – Scadeătura iaămotoruluiăpentruăfunc ionareăînăcicluănormală iăavansănormal 

Cre teătura ia – Cre teătura iaămotoruluiăpentruăfunc ionareăînăcicluănormală iăavansănormal 

Resetare eroare – tergeăcodulădeăeroareăafi at 

Resetare contor  – Aduce la zero contorul de lot 

Alimentareăpneumatic  – Activeaz ă iădezactiveaz ăalimentareaăpneumatic .ăLED-ulăindic ăstareaăcurent  

Avans normal înainte – Comand ărotireaămotoruluiăînainte,ălaătura iaădeăavansănormalăsetat ăprinăbutoaneleă
Cre te/Scadeătura ia 

Avans normal înapoi – Comand ărotireaămotoruluiăînapoi,ălaătura iaădeăavansănormalăsetat ăprinăbutoaneleă
Cre te/Scadeătura ia 

Ciclu complet – Aduceăma inaăînămodulăcicluăcomplet,ăastfelăîncâtăs ăaib ălocăunăcicluăcompletălaăap sareaă
întrerup torului-pedal .ăLED-ulăindic ăfaptulăc ăesteăselectatăacestămodădeăfunc ionare. 

Ciclu divizat – Aduceăma inaăînămodulăcicluădivizat,ăastfelăîncâtăarboreleăcotităs ăajung ăînăpozi iaăinferioar ălaăprimaă
ap sareăaăîntrerup torului-pedal ,ăiarăapoiăs ăîncheieăciclulălaăaădouaăap sare.ăLED-ulăindic ăfaptulăc ăesteăselectată
acestămodădeăfunc ionare. 



409-32035-RO 

Versiunea D 16 din 27 

4. Controla iătermina iaăsertizat ăpentruăaăvedeaădac ăesteăpozi ionat ăcorectăînăaplicator. 

5. Corecta iăoriceăeroriădeăpozi ionareăconformăfi eiădeăinstruc iuniăaăaplicatoruluiă iărepeta iăpa iiă2ă iă3ă
pân ăcândăoătermina ieăesteăpozi ionat ăcorect. 

6. Plasa iăunăcabluăpreg tităînăzonaădeăsertizareă iăap sa iăîntrerup torul-pedal . 

7. Controla iăsertizareaăefectuat ă iăface iăreglajeădac ăesteăcazul. 

4.5. ReglareaĂtura ieiĂmotorului 
Tura iaămotoruluiăseăregleaz ăfolosindăbutoaneleăScadeătura iaă iăCre teătura ia,ădeăpeătastaturaătipămembran ă
(veziăFiguraă13).ăAcesteăbutoaneăseăutilizeaz ăpentruăaăreglaătura iaămotoruluiăînămodurileăcicluăcomplet,ăcicluă
divizată iăavansănormal.ăSetareaătura ieiăînămodurileăcicluăcompletă iăcicluădivizatăesteăindependent ădeăsetareaă
tura ieiăînămodulăavansănormal.ăAmbeleăset riăaleătura ieiăsuntămemorateădeăCPU/controlerulămotorului.ăÎnă
modurileăcicluăcompletă iăcicluădivizat,ăseăafi eaz ăultimaătura ieăsetat ăaămotorului.ăCândăesteăap satăbutonulă
Avans normal,ăafi ajulăseămodific ăpentruăaăindicaăultimaătura ieăsetat ăînămodulăavansănormal.ăTura iaăînămodulă
avansănormalăvaăcontinuaăs ăfieăafi at ăpân ăcândăîntrerup torul-pedal ăesteăap satăpentruăaătreceăînămodulă
ciclu complet sau ciclu divizat. 

În modurile cicluăcompletă iăcicluădivizat,ăunăsingurăsimbolă„>”ăindic ăfaptulăc ătura iaămotoruluiăesteăsetat ălaă
60șădinătura iaămaxim ădeăfunc ionare.ăFiecareăsimbolă„>”ăsuplimentarăcre teătura iaămotoruluiăcuă8ș. 

 Înămodulăavansănormal,ăunăsingurăsimbolă„>”ăindic  faptulăc ătura iaămotoruluiăesteăsetat ălaă10șădinătura iaă
maxim ădeăfunc ionare:ăfiecareăsimbolă„>”ăsuplimentarăcre teătura iaămotoruluiăcuă10ș. 

4.6. ReglareaĂpeĂîn l imeĂaĂsertiz rii 
Pentruăaăefectuaăacestăreglaj,ăconsulta iăinstruc iunileăfurnizateăîmpreun  cu aplicatorul. Pentru a regla 
în l imeaădeăsertizareăutilizândăcaracteristicaădeăreglareăaăprecizieiăma inii,ăaăseăvedeaăpunctulă6.2.A. 

4.7. ConversiaĂaplicatorĂalimentareĂposterioar /alimentareĂlateral  

La trecerea de la un aplicator cu alimentare posterioar ălaăunăaplicatorăcuăalimentareălateral ă(sauăinvers),ă
ansamblulăsuportuluiăbobineiătrebuieămutatăînăparteaăopus ăaăma inii.ăCuăbobinaădeătermina iiădemontat ,ă
ridica iă iăroti iăbaraăsuportuluiăbobineiăînăparteaăopus ăaăma inii.ăMonta iăbobinaădeătermina ii pe suportul 
bobineiă iăintroduce iăînăaplicatorăbandaădeătermina ii.ăDemonta iăintrareaămetalic ăpentruătermina iiă iă uruburileă
cuăcapăstriată iămuta iăînăparteaăopus ăaăma inii.ăMuta iărecipientulădeălubrifiantăalăma iniiăînăparteaăopus ădac ă
este necesar. 

NOT  
Ansamblul recipient de lubrifiant PN 354550-3ăesteăunăaccesoriuăop ional.ăCândăseăutilizeaz ăunăaplicatorăcuăalimentareă
lateral ăsauăcuăalimentareăposterioar ăOcean,ănumereleăpieselorăansambluluiăsuntă2119955-1, respectiv 2119955-2. 

 ÎNTRE INERE PREVENTIV  

Prinăîntre inereăpreventiv ăma inaăvaăr mâneăînăstareăbun ădeăfunc ionareă iătoateăcomponenteleăsaleăvorăaveaă
fiabilitateă iăcapacitateămaxim . 

PERICOL 
Pentruăaăevitaăv t m rileăcorporale,ăsursaădeăenergieăelectric ă iăceaădeăaerăcomprimatătrebuie DECONECTATE înainte de 
între inere. 

PERICOL 
AnsamblulăCPU/controlerămotorămen ineăoătensiuneăridicat ăoăperioad ădeătimpădup ădeconectare.ăDeconecta iăsursaăelectric ă
iăa tepta iăcâtevaăminuteăînainteădeăaădemontaă uruburileăpentruăaăaveaăaccesălaăansamblu. 
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5.1. Cur are 

Cur a iăzilnicăzonaăaplicatoruluiădeăoriceăresturi. 

PERICOL 
Presiuneaăaeruluiăcomprimatăutilizatălaăcur areătrebuieăredus ăsubă207ăkPaă[30ăpsi]ă iăseăvaăutilizaăechipamentădeăprotec ie 
personal ă(inclusivăpentruăochi)ă iăoăprotec ieăeficient ăcontraăa chiilor. 

Dac ăesteăinstalatăunăansambluădeăalimentareăpneumatic ,ăverifica iă iăînlocui iăfiltrulădeăaerăcândăesteănecesar. 

terge iăelementeleădeăprotec ieăcuăoăcârp ămoaleă iăcurat . 

ATEN IE 
NUăfolosi iăsolven iăpentruăaăcur aăelementeleădeăprotec ie.ăSolven iiăpotăprovocaădauneăireparabile. 

5.2. Lubrifierea 

P r ileămobileăaleăma iniiănecesit ăoălubrifiereăregulat ăpentruăaăleăasiguraăoăfunc ionareăfiabil ă iăoădurat ălung ă
deăvia .ăUnsoriărecomandate:ăChevronăUltra-Duty EP NLGI 2, Chevron Ulti-Plex EP NLGI 2, Caltex Ultra-Duty 
EP NLGI 2. 

NOT  
Pentruăalteăop iuni,ăcontacta iăTEăEngineering. 

NOT  
Pentruăexploatareălaătemperaturiăsubă10°ăCă[50°ăF],ăesteănecesarăs ăseăutilizezeăunsoareaănr.ă1. 

ATEN IE 
Esteăimportantăs ăseăutilizezeădoarăunsoriăpeăbaz ădeălitiuăcuăaditiviădeăpresiuneăextrem ă(EP). 

Laăfiecareă250.000ădeăcicluri,ăaplica iăunsoareă(folosindăoăpomp ădeăgresat)ăînăpuncteleăindicateăînăFiguraă14,ă
astfel: 

 parteaăstâng ăaăansambluluiăpiston,  parteaădreapt ăaăansambluluiăpiston,  parteaăstâng ăaăcadrului,ăchiarăîn spatele ansamblului piston 
NOT  
Pentruăoădistribu ieăoptim ăaăunsoriiălaărulment,ăpompa iăoădat ăatunciăcândăpistonulăesteăaproapeădeăpunctulăsuperioră iăcel 
inferior al cursei. 

 tiftulăpivotădeăreglareăaăîn l imiiădeăsertizare 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 14 
  

Puncte de 
lubrifiere 

Puncte de 
lubrifiere 

Chevronă iăUlti-Plexăsuntăm rciăcomercialeăcareăapar inăproprietarilorălorădeădrept. 
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5.3. VerificareaĂsistemuluiĂdeĂsiguran  

Pentru a verificaăintegritateaăsistemuluiătrebuieăs ăseăefectuezeăoăverificareăperiodic ăaăsistemuluiădeăsiguran .ă
Efectua iăurm toareaăverificareăcelăpu inăoădat ăpeălun . 

1. Porni iăsistemul. 

2. Plasa iăsistemulăînămodulădiagnostică(veziăpunctulă8.2ă„Diagnostic”ăînăsec iunea Depanare din acest 
manual). 

3. Închide iătoateăelementeleădeăprotec ieă- protec iaăma inii,ăelementulădeăprotec ieăsuperioră iăelementulă
deăprotec ieădeăinser ieă(dac ăexist )ăsauăelementulădeăprotec ieăalăpieseiălibereă(dac ăexist ). 

4. Pe ecranul panoului de control,ăverifica iădac ăidentificatoriiădeăintrareăElementădeăprotec ie,ăSuperioră
iăInser ieăsuntăactiviă iădac ăidentificatorulădeăintrareăSiguran +24ăesteăACTIV.ăAăseăvedeaăFiguraă15. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 15 
 

5. Deschide iăprotec iaăma inii.ăVerifica iădac ăidentificatoriiădeăintrareăElementădeăprotec ie,ăSuperioră iă
Inser ieăsuntăINACTIVI.ăVerifica iădac ăidentificatorulădeăintrareăSiguran +24ăesteăINACTIV. 

6. Închide i protec iaăma inii.ăVerifica iădac ăidentificatoriiădeăintrareăElementădeăprotec ie,ăSuperioră iă
Inser ieăsuntăACTIVIă iădac ăidentificatorulădeăintrareăSiguran +24ăesteăACTIV. 

7. Deschide iăelementulădeăprotec ieăsuperior.ăVerifica iădac ăidentificatorulădeăintrareăElement de 
protec ieăesteăACTIVă iădac ăidentificatoriiădeăintrareăSuperioră iăInser ieăsuntăambiiăINACTIVI.ă
Verifica iădac ăidentificatorulădeăintrareăSiguran +24ăesteăINACTIV. 

8. Închide iăelementulădeăprotec ieăsuperior.ăVerifica iădac ăidentificatoriiădeăintrareăElementădeăprotec ie,ă
Superioră iăInser ieăsuntăACTIVIă iădac ăidentificatorulădeăintrareăSiguran +24ăesteăACTIV. 

9. Deschide iăelementulădeăprotec ieădeăinser ieă(dac ăexist )ăsauăelementulădeăprotec ieăalăpieseiălibereă
(dac ăexist ).ăVerifica iădac ăidentificatoriiădeăintrareăElementădeăprotec ieă iăSuperiorăsuntăambiiă
ACTIVI.ăVerifica iădac ăidentificatorulădeăintrareăInser ieăesteăINACTIV.ăVerifica iădac ăidentificatorulădeă
intrareăSiguran +24ăesteăINACTIV. 

10. Închide iăelementulădeăprotec ieădeăinser ieă(dac ăexist )ăsauăelementulădeăprotec ieăalăpieseiălibereă
(dac ăexist ).ăVerifica iădac ăidentificatoriiădeăintrareăElementădeăprotec ie,ăSuperioră iăInser ieăsuntă
ACTIVIă iădac ăidentificatorulădeăintrareăSiguran +24ăesteăACTIV. 

PERICOL 
Dac ăverific rileădeămaiăsusănuăpotăfiăefectuate,ăNUăutiliza iăma ina.ăImposibilitateaădeăaăefectuaăacesteăverific riăaleăsistemuluiă
indic ăoăposibil ăproblem ălaăsistemulădeăsiguran .ăContacta iăpersonalulăTEăFieldăEngineeringăpentruăasisten . 

  

ElementĂdeĂprotec ie Superior Inser ie/pies Ăliber  Siguran +24 
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 REGLAJE 

Urm toarele reglajeăsuntănecesareăpentruăaămen ineăma inaăînăstareădeăfunc ionareă iăpentruăaăoăconfiguraă
dup ăînlocuireaăunorăpiese. 

PERICOL 
Pentruăaăevitaăv t m rileăcorporale,ădeconecta iăÎNTOTDEAUNAăalimentareaăelectric ă iăcuăaerăcomprimatăînainteădeă
efectuarea reglajelor. 

6.1. În l imeaĂdeĂînchidere 

 M surarea 

În l imeaădeăînchidereăesteădistan aădintreăsuprafa aăinferioar ăaăadaptoruluiămontantuluiădeăpistonă iăsuprafa aă
superioar ăaăpl ciiădeăbaz ăaăma inii,ădup ăcumăesteăindicatăînăFiguraă16. 

NOT  
Pentruăaăm sura în l imeaădeăînchidereăesteărecomandatăcalibrulăPNă679655-2 (vezi tabelul din Figura 16) (vezi 408-8535 
pentruăinstruc iuniăprivindăutilizareaăacestuiăcalibru). 

1. Aduce iăînăpozi iaă„0”ămanetaădeăreglareămanual ăaăpreciziei,ădac ăesteămontat . 

2. Îndep rta iăcapaculăsuperiorăcuăblocare,ătr gândădirectăînăsus. 

3. Plasa iăoăcheieăfurnizat ădeăclientă(22ămm)ăpeăpiuli aăarboreluiăcotit.ăFolosi iăcheiaăpentruăaărotiămanuală
arborele cotit. 

NOT  
Ave iăgrij ăs ăscoate iăcheia iăs ăa eza iălaălocăcapaculăsuperiorăcuăblocareăînainteădeăporniăma ina.ăMa inaănuăvaăfunc ionaă
înăcazulăînăcareăcapaculănuăesteălaăloculăs u. 

4. Urma iăproceduraădeăm surareăaăîn l imiiădeăînchidereădescris ăînă408-8535. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

CalibrulĂîn l imiiĂdeĂînchidere DimensiuneaĂîn l imiiĂdeĂînchidere Tipul aplicatorului 

679655-2 135,79 ± 0,025 [5,346 ± 0,0010] Tip TE 

Figura 16 

  

Dimensiunea în l imiiădeă
închidere (vezi tabelul de mai jos) 

https://dmtec.tycoelectronics.com/dmtec/servlet/DocumentLookup?type=Specification+Or+Standard&name=408-8535&language=ENG&format=pdf
https://dmtec.tycoelectronics.com/dmtec/servlet/DocumentLookup?type=Specification+Or+Standard&name=408-8535&language=ENG&format=pdf
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 Reglarea 

În l imeaădeăînchidereăesteăprestabilit ăînăuzin ă iănuăarătrebuiăs ănecesiteăalteăreglajeădecâtădac ăesteănecesară
laăînlocuireaăunorăpiese.ăÎnainteădeăaăefectuaăoriceămodific riălaăma in ăcontacta iăreprezentantulădeăserviceă
localăsauăapela iăCentrulădeăasisten ăpentruăprelucrareălaănum rulă1-800-722-1111. 

ATEN IE 
NUăîncerca iăs ăregla iăîn l imeaădeăînchidereăf r ăaăîncercaăMAIăÎNTÂIăunăaplicatorădespreăcareăseă tieăc ărealizeaz ătermina iiă
laăîn l imeaădeăsertizareăcorect .ăDac ăacestăaplicatorărealizeaz ătermina iiăcorecte,ăproblemaăesteăaplicatorulăini ial,ăiar 
în l imeaădeăînchidereăNUăTREBUIEăMODIFICAT .ă 

Dac ăs-aăstabilităc ăîn l imeaădeăînchidereătrebuieăreglat ,ăutiliza iăurm toareaăprocedur : 

PERICOL 
Pentruăaăevitaăv t m rileăcorporale,ăopri iăÎNTOTDEAUNAăma inaă iădeconecta iăalimentareaăelectric ăînainte de a efectua 
reglaje.ăDac ăaplicatorulăesteăcuăalimentareăpneumatic ,ăDECONECTA Iăconducteleădeăaerăc treăsupapaăaflat ăînăparteaă
dreapt ăaăma inii. 

1. Verifica iăîn l imeaădeăînchidereăa aăcumăesteădescrisălaăpunctulă6.1. 

2. Dac ăîn l imeaădeăînchidereăesteăincorect ,ăproceda iăastfel: 

a. Demonta iăceleădou ă uruburiăcuăcapăcilindricăaleăcapaculuiăcareăprotejeaz ăadaptorulămontantuluiă
deăpiston.ăDemonta iăadaptorulămontantuluiădeăpistonă iăinser iile.ăModifica iăgrosimeaăinser iilorăatâtă
cât este necesar pentru a reglaăîn l imeaădeăînchidere.ăInser iileăcon inălameleădeă0,051ămmă[0,002ă
in.]. 

NOT  
Dac ăsuntănecesareăinser iiăsuplimentare,ăcomanda iăTEăPNă1338618-1. 

b. Monta iălaălocăadaptorulămontantuluiădeăpiston.ăIntroduce iăambeleă uruburiăînăadaptorulămontantuluiă
deăpistonă iăa eza iăinser iileăpesteă uruburiă iăpeămontant. 

c. Monta iălaălocă uruburileăcuăcapăcilindricăaleăcapaculuiăînăansamblulăpistonuluiăpentruăaăprotejaă
adaptorulămontantuluiădeăpiston.ăStrânge iălaălocă uruburile. 

3. Repeta iăpa iiă1ă iă2ădac ăesteănecesarăpân ăcândăseăob ineăîn l imeaădeăînchidereăcorect . 

NOT  
Aplicatorulăminiaturalăesteăunăansambluăintegratăconstândădinăinstrumentulăsuperior,ăinstrumentulăinferioră iămecanismeleădeă
reglare.ăAplicatorulănecesit ăoăîn l imeădeăînchidereăfixat ;ăadic  distan aădintreăparteaăinferioar ăaăpistonuluiă iăplacaădeăbaz ă
cândăpistonulăesteăcoborâtăCOMPLET.ăReglajeleănecesareăaleăîn l imiiădeăsertizareăseăfacăutilizândăcablulă iădiscurileădeă
izola ieădinăaplicator.ăPentruăprocedurileădeăreglare,ăconsulta iăfi aădeăinstruc iuniăcareăînso e teăaplicatorul. 

6.2. În l imeaĂdeĂsertizare 

 Reglarea utilizând mecanismul de reglare a preciziei 

ATEN IE 
Pentruăaăevitaădeteriorareaăaplicatorului,ăaduce iăÎNTOTDEAUNAăînăpozi iaă„0”ămanetaădeăreglareăaăprecizieiăatunciăcândănuă
maiăfolosi iăaplicatorul. 

1. Aduce iăînăpozi iaă„0”ămanetaădeăreglareămanual ăaăpreciziei,ădac ăesteămontat ,ătr gândămanetaădină
tiftulăpivot.ăBloca iămanetaăînăpozi ieăeliberând-o. 

2. Monta iăaplicatorulăpeăma in ăa aăcumăesteădescrisălaăpunctulă4.2. 

3. Porni iăma inaăpentruăaărealizaătreiătermina iiădeăprob .ăVerifica iăîn l imeaădeăsertizareăaăprobelor.ă
Dac ăîn l imileădeăsertizareănuăsuntăcorecte,ăregla iăconformăpasuluiă4. 

4. Regla iăîn l imeaădeăsertizareădeplasândămanetaădeăreglareăaăpreciziei: 

Spre dreapta pentruăaăcre te în l imeaădeăsertizare;ăspre stânga pentru a reduce în l imeaădeă
sertizare (vezi Figura 17) 
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NOT  
Deplasareaămaneteiădeăreglareăaăprecizieiăînăoricareădirec ieămodific ăîn l imeaădeăsertizareăcuăaproximativă0,01ămmă[0,0004ă
in.] pe pas. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 17  

5. Repeta iăpa iiă3ă iă4ăpân ăcândăseăob ineăîn l imeaădeăsertizareăcorect . 

ATEN IE 
Pentruăaăevitaădeteriorareaăaplicatorului,ăaduce iăÎNTOTDEAUNAăînăpozi iaă„0”ămanetaădeăreglareămanual ăaăpreciziei atunci 
cândănuămaiăfolosi iăaplicatorul. 

6.3. Inser iaĂelementuluiĂdeĂprotec ie 

Ma inaăesteăprev zut ăcuăoăinser ieăaăelementuluiădeăprotec ie.ăUneleăaplica iiăpotănecesitaăoăinser ieăspecial .ă
Pentruăinser iileădisponibileăaleăelementuluiădeăprotec ie,ăvezi figurileă18,ă19ă iă20. 

Elementulădeăprotec ieăareădou ăfanteăînăcareăseăpotăintroduceăinser iile:ăfantaăposterioar ăplaseaz ăinser iaă
aproapeădeăaplicator;ăfantaăfrontal ăplaseaz ăinser iaămaiădeparteădeăaplicator.ăTipulăinser ieiădetermin ăfantaă
care trebuieăfolosit .ăOăinser ieăplasat ăînăfantaăgre it ănuăpoateăfiăfixat . 

NOT  
Uneleăinser iiăspecialeăsuntăproiectateăpentruămontareăînăfantaădeăinser ieăstandard.ăAcesteăinser iiăauăorificiiăfiletateăînăcol urileă
superioareă iătrebuieămontateăconformăinstruc iunilorăpentruăinser iaăstandard. 

Figura 18 
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 Inser iiăaleăelementuluiădeăprotec ieălaăma inaădeăsertizatătermina iiăModelăGăIIă(PNă2217000-[ ]) 

Num rĂpies  Descriere 
Dimensiune 

A B 

354529-2 Standard (mai departe de aplicator) 7,80 [0,307] 6,35 [0,250] 
1-679532-0 Standard (aproape de aplicator) - furnizat ăcuăma ina 6,22 [0,245] 5,08 [0,200] 
679994-2 Lâng ăband  6,35 [0,250] 6,35 [0,250] 
679995-2 Laădistan ădeăband  8,74 [0,344] 6,35 [0,250] 

Figura 19 

1. Inser ieăstandardăaăelementuluiădeăprotec ieăPNă1-679532-0ă iăinser ieăaăelementuluiădeăprotec ieăPNă
679994-2 

a. Glisa iăinser iaăînăfantaăposterioar ăaău iiădeăprotec ie.ăFixa iăinser iaădeău ăcuădou ă uruburiă
introduseăprinăorificiileăp trateămariădinău aădeăprotec ieăstângaă iăînăorificiileăfiletateădinăparteaă
superioar ăaăinser iei.ăNuăstrânge iă uruburile. 

b. Deplasa iăinser iaăorizontală iăvertical,ădup ănecesitate,ăpentruăaăaliniaăfantaăcuăzonaădeăsertizareăaă
aplicatorului. 

c. Strânge iă uruburile. 

2. Inser ieăaăelementuluiădeăprotec ieăPNă354529-2ă iăinser ieăaăelementuluiădeăprotec ieăPNă679995-2 

a. Glisa iăinser iaăînăfantaăfrontal ăaău iiădeăprotec ie.ăFixa iăinser iaădeău ăcuădou ă uruburiăintroduseă
prinăorificiileăp trateămariădinăinser ieă iăînăorificiileăfiletateădinăparteaăinferioar ăaău iiădeăprotec ieă
stânga.ăNuăstrânge iă uruburile. 

b. Deplasa iăinser iaăorizontală iăvertical,ădup ănecesitate, pentru a alinia fanta cu zona de sertizare a 
aplicatorului. 

c. Strânge iă uruburile. 

 Inser iiăaleăelementuluiădeăprotec ieălaăma inileădeăsertizatătermina iiăModelăGăII+ă(PNă2844800-[ă]ă iăPNă
2844810-[ ]) 

Num rĂpies  Descriere 

2844807-1 Standard (aplicatoriăcuăalimentareăposterioar ă iălateral )ă- furnizateăcuăma ina 
2844808-1 Standardă(aplicatoriăcuăalimentareălateral ăcuăetan riăaleăcablului) 
2844817-1 Standard (aplicatori de tip Ocean) 
2844818-1 Standardă(aplicatoriăcuăalimentareălateral ăAMPLIVAR) 
2844814-1 Standardă(aplicatoriădeădimensiuneăminiălaăpies ăliber ) 

Figura 20 
 

1. Inser ieăaăelementuluiădeăprotec ieăPNă2844807-1, 2844808-1, 2844817-1, 2844818-1ă iă2844814-1 

a. Glisa iăinser iaăînăfantaăposterioar ăaău iiădeăprotec ie.ăFixa iăinser iaădeău ăcuădou ă uruburiă
introduseăprinăorificiileămariădinău aădeăprotec ieăstângaă iăînăorificiileăfiletateădinăparteaăsuperioar ăaă
inser iei.ăNuăstrânge iă uruburile. 

b. Deplasa iăinser iaăorizontală iăvertical,ădup ănecesitate,ăpentruăaăoăaliniaăcuăzona de sertizare a 
aplicatorului. 

c. Strânge iă uruburile. 
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 OP IUNIĂALEĂMA INIIĂ I MONTAREA ANSAMBLULUIĂSUPAP ĂDEĂALIMENTAREĂPNEUMATIC  [Figurileă21,ă22ă iă
23] 

7.1. Urm toareleăop iuniăsuntădisponibileăpentruăma inileădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRIC Model G II iăGăII+: 
Num rĂpies  Descriere Scop 

2217339-1# Setăsupap ădeăalimentareăpneumatic  Necesarăpentruăfunc ionareaăanumitorăaplicatoriăcuăalimentareăpneumatic  

354550-3 Ansamblu recipient de lubrifiant Lubrifiereaăprealabil ăaăbenzii 
1428156-1 urub cu urecheă iăum r Asigur ăunăpunctădeăridicareălaăinstalareaăma inii 
# Setulăsupap ădeăalimentareăpneumatic ăesteăstandardăpeăma inileădeăsertizatătermina iiăGăII+ăPNă2844800-[ă]ă iă2844820-[ ]. 

Figura 21 

 Pentruăaămontaăsetulădeăalimentareăpneumatic ăPNă2217339-1,ăproceda iăastfel: 
PERICOL 
Pentruăaăevitaăv t m rileăcorporale,ăopri iăma inaă iădeconecta iăalimentareaăelectric . 

NOT  
Pentruăproceduraăurm toare,ăconsulta iăFiguraă2ăPNă2217339ă„Proceduraădeămontareăpentruăutilizareălaăclient”ăinclus ăînăsetul 
deăalimentareăpneumatic ăPNă2217339-1. 

1. Deconecta iăsursaăelectric . 

2. Demonta iăbobinaă iăsuportulăbobinei. 

3. Sl bi iă uruburileăcuăcapăstriată iădemonta iăintrareaădeătermina ii. 

4. Demonta iă uruburileăprotec ieiămotoruluiă iăprotec iaămotorului. 

5. Demonta iăextractoareleăelementuluiădeăprotec ieăaleăsetuluiădeăalimentareăpneumatic ă- exceptând 
piesa cu orificii. 

6. Îndep rta iăcapaculăpanouluiăsuperiorădeăacces. 

7. Demonta iăceleăpatruă uruburiăîngropateădeăpeăcapaculăsuperior. 

8. Ridica iăcuăgrij ăcapaculăsuperior,ăîntoarce i-lă iăa eza i-lăpeăelementulădeăprotec ieădinădreapta.ă 

9. Demonta iăceleăpatruă uruburiădeăpeăcapaculăcutieiăelectriceă iăcapacul. 

10. Monta iăelementulă100ă(setulăalimentareăpneumatic )ăspreăinteriorulăelementuluiădeăprotec ieădină
dreapta,ăcuăfiltrulătrecândăprinăextractorăspreăexteriorulăelementuluiădeăprotec ie. 

11. Monta iăpiesaăextractorăspreăparteaăinferioar ăaăelementuluiădeăprotec ieădinădreapta,ăfolosindă
elementeleă103ă( urub)ă iă102ă(piuli ). 

12. T ia iăsârmaăcareăre ineăcablulădeăblocareăaău iiă i,ăfolosindăelementulă104ă(sârm ),ălega iăcablulădeă
blocareăaău iiă iăelementulă101ă(cabluădeăalimentareăpneumatic )ădeăelementulădeăprotec ieădină
dreapta. 

13. Trece iăelementulă101ă(cabluădeăalimentareăpneumatic )ăprinăorificiuăînăelementulădeăprotec ieădină
dreaptaăcuăcablulădeăblocareăaău ii. 

14. De uruba iăgarnituraăindicat ădeăetan areăaăcabluluiăcuăgrij ăpentruăaănuădeterioraăfirulăexistentăcareă
trece prin ea. 

15. Trece iăelementulă101ă(cabluădeăalimentareăpneumatic )ăprinăgarnituraădeăetan areăaăcabluluiăînăcutiaă
electric . 

16. Introduce iăelementulă101ă(cabluădeăalimentareăpneumatic )ăînăconectorulăJ17ădeăpeăplac . 

17. Strânge iălaălocăgarnituraădeăetan areăaăcabluluiăcareăfixeaz ăcablulădeăalimentareăpneumatic ,ăavândă
grij ăs ănuădeteriora iăfirul. 

18. Dac ăesteăcazul,ăata a iăelementeleă200ă(opritorăposterior)ă iă210ă( urub)ălaăplacaădeăbaz ,ăa aăcumă
este indicat - demonta iăclemaăposterioar ăstângaăaăpl ciiădeăbaz . 
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19. Monta iălaălocăcapaculă iăelementeleădeăprotec ie. 

20. Monta iăaplicatorulăcu alimentareăpneumatic ăpeăplacaădeăbaz ă iăconecta i-l la porturile 
corespunz toare. 

21. Verifica iădac ăsupapaăcuăsertarăesteădeconectat ă- tras ăafar ădinăfiltru. 

22. Pentruăarm turiădeăconducteăpneumaticeăînăsistemulămetric,ădemonta iăelementulă13ă(adaptor). 

23. Ata a iăfurtunulădeăalimentareăcuăaerălaăansamblulăsupapei. 

24. Pentruăaădeschideăalimentarea,ăglisa iăelementulă12ă(supapaăcuăsertar)ăspreăelementulă10ă(filtru).ă
Pentruăaăînchideăalimentarea,ăglisa iăelementulă12ă(supapaăcuăsertar)ădinspreăelementulă10ă(filtru). 
Asigura i-v ăc ăelementulă15ă(blocare)ănuăesteăconectatălaăsupapaăcuăsertar. 

25. Pentruăaăblocaăînăpozi iaăînchis,ăopri iăalimentareaăcuăaeră iăfixa iăelementulă15ă(blocare)ăînăloculă
indicat.ăAsigura iăblocareaăcuăunălac tă(furnizatădeăclient). 

NOT  
Alimentareaăcuăaerăpoateăfiăînchis ăglisândăsupapaăcuăsertarăînădirec iaăopus ăfiltrului. 

Figura 22   
KNO CKO UT PI ECE WI TH HO LES

WI RE FRO M  DO O R I NTERLO CKFirulădeălaăblocareaău ii 

Pies ăextractorăcuăorificii 
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Figura 23 
NOT  
Cursaădeărevenireălaăalimentareăpentruăceleămaiărapideădou ătura iiăaleăma iniiăareălocălaă220ădeămilisecundeădup ăînceputulă
cicluluiădeăsertizare,ăiarăpentruăceleămaiălenteăpatruătura iiăaleăma iniiăareălocălaă440ădeămilisecundeădup ăînceputulăcicluluiădeă
sertizare. 

 DEPANARE 

Contacta iăCentrulădeăasisten ăpentruăprelucrare,ălaănum rulă1-800-722-1111. 

8.1. Coduri de eroare 

Pentruăoălist ăaăcodurilorădeăeroareăaăseăvedeaăFiguraă24. 

COD DE EROARE DESCRIEREA ERORII 

E001 Gazdaăafecteaz ăfunc ionarea. 
E002 Dispozitivulădeăblocareăaăelementuluiădeăprotec ieăesteădeschis. 
E003 Dispozitivulădeăblocareăaăinser ieiăesteădeschis. 
E004 Circuitulădeăsiguran ănuăfunc ioneaz . 
E005 Panoul de control nu comunic ăcuăplacaăCPU. 
E007 Defec iuneăintern ,ăintrareaăSiguran +24ădetectat ălaămomentulănepotrivit. 
E020 Nuăaăfostădetectat ădeplasareaăîntrerup toruluiăTDC. 
E021 Întrerup torulăTDCănuăaăfostăac ionat. 
E050 Nuăexist ăcomunica ieăModbusăcuămotorul. 
E051 Dispozitivul de blocare superior este deschis. 

E052 Ac ionareaămotoruluiăindic ăfaptulăc ăcircuitulădeăsiguran ăesteădeschis. 
E053 Ac ionareaămotoruluiăindic ăfaptulăc ăs-aădetectatăoădefec iuneădeăsiguran ăintern . 

Ennn54 Ac ionareaămotoruluiăindic ăfaptulăc ăs-aădetectatăoădefec iune.ănnnăreprezint ănum rulădefec iunii.ăPentruă
detalii,ăcontacta iăTEăEngineering. 

E055 Întrerup torădeăpozi ieădefect 
E056 Întrerup torădeăfrânareădefect 
E099 Modululăgazd ănuăaăfostădetectat 
E100 Buton de pe tastatur ăblocat 
E101 Intrareaăîntrerup torului-pedal ăesteăblocat  

Figura 24  
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8.2. Diagnosticarea 

Panoulădeăcontrolăpoateăfiăplasatăînămodulădiagnosticareăpentruăaăverificaăfunc ionareaăintr rilorăma inii.ăPentruă
a plasa panoul de control în modul diagnosticare: 

1. Ap sa iă iăelibera iăResetareăeroareăpentruăaă tergeătoateăerorile.ă 

2. Ap sa iă iă ine iăap satăResetareăeroareătimpădeăcinciăsecunde,ăpân ăcândăesteăafi at ăversiuneaă
software a panoului de control. 

3. Elibera iăbutonulăResetareăeroare. 

Vaăap reaăunăecranăsimilarăceluiădinăFiguraă25.ăFiecareăintrareăesteăindicat ăîmpreun ăcuăunăidentificator,ăurmată
deăunăsimbolăalăst riiăintr rii.ăIdentificatoriiăintr riiăsuntăenumera iăînăFiguraă25,ăîmpreun ăcuădescriereaăaferent .ă
Unăpunctăplinăindic ăfaptulăc  intrareaăesteăactiv .ăUnăpunctăgolăindic ăfaptulăc ăintrareaăesteăinactiv . 

Uniiăidentificatoriăauămaiămulteăintr riăasociate,ădeciăauămaiămulteăsimboluriăprivindăstareaăintr rii. 

Ap sa iăResetareăeroareăpentruăaăie iădinămodulădiagnosticare. 

Figura 25 

 IDENTIFICAREA VERSIUNII SOFTWARE 

1. Asigura i-v ăc ăma inaăesteăoprit . 

2. Conecta iăalimentareaăelectric ăaăma inii. 

Laăapari iaăafi ajuluiăpeăpanoulădeăcontrol,ăseăvaăafi aăscurtăversiuneaădeăsoftware,ăurmat ădeă
versiunea de software G II / G II+. 

Pentruăambeleăformatulăeste:ă“X.XX.XX.” 

 ELIMINARE 

Pentruăeliminare,ăcontacta iăTE. 

 ÎNLOCUIREĂ IĂREPARA II 

Aăseăvedeaăpachetulădeădeseneă iădocumenteăpentruăidentificareaăp r ilor.ăPentruăaăcomandaăpieseădeăschimbă
contacta iăreprezentantulălocalăTEăsauăapela iă1-800-526-5142ăsauătrimite iăcomandaăprinăfaxălaănum rulă717-
986-7605ăsauăscrie i-ne la: 

SERVICIULăCLIEN Iă(038-035) 
TE CONNECTIVITY CORPORATION 
PO BOX 3608 
HARRISBURG, PA 17105-3608 

Pentruăserviciulădeărepara iiălaăclient,ăapela iă1-800-526-5136.  

Input 

Error 

Input 
IDENTIFICATOR 

INTRARE 
DESCRIERE INTRARE 

G Dispozitiveădeăblocare:ăElementădeăprotec ie,ă
Superior,ăInser ie 
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motorului,ădefec iune la motor, motor nesigur 
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 RESTRIC IIĂPRIVINDĂSUBSTAN ELEĂPERICULOASE (RoHS)ĂINFORMA II 
Informa iileăprivitoareălaăexisten aă iălocalizareaăsubstan elorăcareăfacăobiectulăghiduluiăRoHSăpotăfi consultate 
pe site-ul web: 

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/ 

Face iăclicăpeă„FindăComplianceăStatus”ă iăintroduce iănum rulăpiesei. 

 REZUMATUL REVIZUIRII 

Aceastaăaăfostăoărevizuireămajor .ăAuăfostăad ugateăurm toareleăma iniădeăsertizatătermina iiăAMP-O-LECTRIC: 
Model G II PN 2217001-[ă]ă iăPNă2217002-[ă],ă iăModelăGăII+ăPNă2844800-[ ], PN 2844810-[ă],ă iăPNă2844820-[ ]. 
Aceastaăaădusălaămodific riăîn majoritateaăsec iuniloră iăîn toate figurile. 
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	5. Corectați orice erori de poziționare conform fișei de instrucțiuni a aplicatorului și repetați pașii 2 și 3 până când o terminație este poziționată corect.
	6. Plasați un cablu pregătit în zona de sertizare și apăsați întrerupătorul-pedală.
	7. Controlați sertizarea efectuată și faceți reglaje dacă este cazul.

	4.5. Reglarea turației motorului
	4.6. Reglarea pe înălțime a sertizării
	4.7. Conversia aplicator alimentare posterioară/alimentare laterală

	5. ÎNTREȚINERE PREVENTIVĂ
	5.1. Curățare
	5.2. Lubrifierea
	5.3. Verificarea sistemului de siguranță
	1. Porniți sistemul.
	2. Plasați sistemul în modul diagnostic (vezi punctul 8.2 „Diagnostic” în secțiunea Depanare din acest manual).
	3. Închideți toate elementele de protecție - protecția mașinii, elementul de protecție superior și elementul de protecție de inserție (dacă există) sau elementul de protecție al piesei libere (dacă există).
	4. Pe ecranul panoului de control, verificați dacă identificatorii de intrare Element de protecție, Superior și Inserție sunt activi și dacă identificatorul de intrare Siguranță+24 este ACTIV. A se vedea Figura 15.
	5. Deschideți protecția mașinii. Verificați dacă identificatorii de intrare Element de protecție, Superior și Inserție sunt INACTIVI. Verificați dacă identificatorul de intrare Siguranță+24 este INACTIV.
	6. Închideți protecția mașinii. Verificați dacă identificatorii de intrare Element de protecție, Superior și Inserție sunt ACTIVI și dacă identificatorul de intrare Siguranță+24 este ACTIV.
	7. Deschideți elementul de protecție superior. Verificați dacă identificatorul de intrare Element de protecție este ACTIV și dacă identificatorii de intrare Superior și Inserție sunt ambii INACTIVI. Verificați dacă identificatorul de intrare Siguranță...
	8. Închideți elementul de protecție superior. Verificați dacă identificatorii de intrare Element de protecție, Superior și Inserție sunt ACTIVI și dacă identificatorul de intrare Siguranță+24 este ACTIV.
	9. Deschideți elementul de protecție de inserție (dacă există) sau elementul de protecție al piesei libere (dacă există). Verificați dacă identificatorii de intrare Element de protecție și Superior sunt ambii ACTIVI. Verificați dacă identificatorul de...
	10. Închideți elementul de protecție de inserție (dacă există) sau elementul de protecție al piesei libere (dacă există). Verificați dacă identificatorii de intrare Element de protecție, Superior și Inserție sunt ACTIVI și dacă identificatorul de intr...


	6. REGLAJE
	6.1. Înălțimea de închidere
	A. Măsurarea
	1. Aduceți în poziția „0” maneta de reglare manuală a preciziei, dacă este montată.
	2. Îndepărtați capacul superior cu blocare, trăgând direct în sus.
	3. Plasați o cheie furnizată de client (22 mm) pe piulița arborelui cotit. Folosiți cheia pentru a roti manual arborele cotit.
	4. Urmați procedura de măsurare a înălțimii de închidere descrisă în 408-8535.

	B. Reglarea
	1. Verificați înălțimea de închidere așa cum este descris la punctul 6.1.
	2. Dacă înălțimea de închidere este incorectă, procedați astfel:
	a. Demontați cele două șuruburi cu cap cilindric ale capacului care protejează adaptorul montantului de piston. Demontați adaptorul montantului de piston și inserțiile. Modificați grosimea inserțiilor atât cât este necesar pentru a regla înălțimea de ...
	b. Montați la loc adaptorul montantului de piston. Introduceți ambele șuruburi în adaptorul montantului de piston și așezați inserțiile peste șuruburi și pe montant.
	c. Montați la loc șuruburile cu cap cilindric ale capacului în ansamblul pistonului pentru a proteja adaptorul montantului de piston. Strângeți la loc șuruburile.

	3. Repetați pașii 1 și 2 dacă este necesar până când se obține înălțimea de închidere corectă.


	6.2. Înălțimea de sertizare
	A. Reglarea utilizând mecanismul de reglare a preciziei
	1. Aduceți în poziția „0” maneta de reglare manuală a preciziei, dacă este montată, trăgând maneta din știftul pivot. Blocați maneta în poziție eliberând-o.
	2. Montați aplicatorul pe mașină așa cum este descris la punctul 4.2.
	3. Porniți mașina pentru a realiza trei terminații de probă. Verificați înălțimea de sertizare a probelor. Dacă înălțimile de sertizare nu sunt corecte, reglați conform pasului 4.
	4. Reglați înălțimea de sertizare deplasând maneta de reglare a preciziei:
	5. Repetați pașii 3 și 4 până când se obține înălțimea de sertizare corectă.


	6.3. Inserția elementului de protecție
	A. Inserții ale elementului de protecție la mașina de sertizat terminații Model G II (PN 2217000-[ ])
	1. Inserție standard a elementului de protecție PN 1-679532-0 și inserție a elementului de protecție PN 679994-2
	a. Glisați inserția în fanta posterioară a ușii de protecție. Fixați inserția de ușă cu două șuruburi introduse prin orificiile pătrate mari din ușa de protecție stânga și în orificiile filetate din partea superioară a inserției. Nu strângeți șuruburile.
	b. Deplasați inserția orizontal și vertical, după necesitate, pentru a alinia fanta cu zona de sertizare a aplicatorului.
	c. Strângeți șuruburile.

	2. Inserție a elementului de protecție PN 354529-2 și inserție a elementului de protecție PN 679995-2
	a. Glisați inserția în fanta frontală a ușii de protecție. Fixați inserția de ușă cu două șuruburi introduse prin orificiile pătrate mari din inserție și în orificiile filetate din partea inferioară a ușii de protecție stânga. Nu strângeți șuruburile.
	b. Deplasați inserția orizontal și vertical, după necesitate, pentru a alinia fanta cu zona de sertizare a aplicatorului.
	c. Strângeți șuruburile.


	B. Inserții ale elementului de protecție la mașinile de sertizat terminații Model G II+ (PN 2844800-[ ] și PN 2844810-[ ])
	1. Inserție a elementului de protecție PN 2844807-1, 2844808-1, 2844817-1, 2844818-1 și 2844814-1
	a. Glisați inserția în fanta posterioară a ușii de protecție. Fixați inserția de ușă cu două șuruburi introduse prin orificiile mari din ușa de protecție stânga și în orificiile filetate din partea superioară a inserției. Nu strângeți șuruburile.
	b. Deplasați inserția orizontal și vertical, după necesitate, pentru a o alinia cu zona de sertizare a aplicatorului.
	c. Strângeți șuruburile.




	7. OPȚIUNI ALE MAȘINII ȘI MONTAREA ANSAMBLULUI SUPAPĂ DE ALIMENTARE PNEUMATICĂ [Figurile 21, 22 și 23]
	7.1. Următoarele opțiuni sunt disponibile pentru mașinile de sertizat terminații AMP-O-LECTRIC Model G II și G II+:
	A. Pentru a monta setul de alimentare pneumatică PN 2217339-1, procedați astfel:
	1. Deconectați sursa electrică.
	2. Demontați bobina și suportul bobinei.
	3. Slăbiți șuruburile cu cap striat și demontați intrarea de terminații.
	4. Demontați șuruburile protecției motorului și protecția motorului.
	5. Demontați extractoarele elementului de protecție ale setului de alimentare pneumatică - exceptând piesa cu orificii.
	6. Îndepărtați capacul panoului superior de acces.
	7. Demontați cele patru șuruburi îngropate de pe capacul superior.
	8. Ridicați cu grijă capacul superior, întoarceți-l și așezați-l pe elementul de protecție din dreapta.
	9. Demontați cele patru șuruburi de pe capacul cutiei electrice și capacul.
	10. Montați elementul 100 (setul alimentare pneumatică) spre interiorul elementului de protecție din dreapta, cu filtrul trecând prin extractor spre exteriorul elementului de protecție.
	11. Montați piesa extractor spre partea inferioară a elementului de protecție din dreapta, folosind elementele 103 (șurub) și 102 (piuliță).
	12. Tăiați sârma care reține cablul de blocare a ușii și, folosind elementul 104 (sârmă), legați cablul de blocare a ușii și elementul 101 (cablu de alimentare pneumatică) de elementul de protecție din dreapta.
	13. Treceți elementul 101 (cablu de alimentare pneumatică) prin orificiu în elementul de protecție din dreapta cu cablul de blocare a ușii.
	14. Deșurubați garnitura indicată de etanșare a cablului cu grijă pentru a nu deteriora firul existent care trece prin ea.
	15. Treceți elementul 101 (cablu de alimentare pneumatică) prin garnitura de etanșare a cablului în cutia electrică.
	16. Introduceți elementul 101 (cablu de alimentare pneumatică) în conectorul J17 de pe placă.
	17. Strângeți la loc garnitura de etanșare a cablului care fixează cablul de alimentare pneumatică, având grijă să nu deteriorați firul.
	18. Dacă este cazul, atașați elementele 200 (opritor posterior) și 210 (șurub) la placa de bază, așa cum este indicat - demontați clema posterioară stânga a plăcii de bază.
	19. Montați la loc capacul și elementele de protecție.
	20. Montați aplicatorul cu alimentare pneumatică pe placa de bază și conectați-l la porturile corespunzătoare.
	21. Verificați dacă supapa cu sertar este deconectată - trasă afară din filtru.
	22. Pentru armături de conducte pneumatice în sistemul metric, demontați elementul 13 (adaptor).
	23. Atașați furtunul de alimentare cu aer la ansamblul supapei.
	24. Pentru a deschide alimentarea, glisați elementul 12 (supapa cu sertar) spre elementul 10 (filtru). Pentru a închide alimentarea, glisați elementul 12 (supapa cu sertar) dinspre elementul 10 (filtru). Asigurați-vă că elementul 15 (blocare) nu este ...
	25. Pentru a bloca în poziția închis, opriți alimentarea cu aer și fixați elementul 15 (blocare) în locul indicat. Asigurați blocarea cu un lacăt (furnizat de client).



	8. DEPANARE
	8.1. Coduri de eroare
	8.2. Diagnosticarea
	1. Apăsați și eliberați Resetare eroare pentru a șterge toate erorile.
	2. Apăsați și țineți apăsat Resetare eroare timp de cinci secunde, până când este afișată versiunea software a panoului de control.
	3. Eliberați butonul Resetare eroare.


	9. IDENTIFICAREa VERSIUNii SOFTWARE
	1. Asigurați-vă că mașina este oprită.
	2. Conectați alimentarea electrică a mașinii.

	10. ELIMINARE
	11. ÎNLOCUIRE ȘI REPARAȚII
	12. Restricții privind substanțele periculoase (RoHS) INFORMAȚII
	13. REZUMATUL REVIZUIRII

