
                       Instruction Sheet                  408-137020 

                   2 Pins Wire to Wire Connector        05Sep16 REV: C 

 

                                                                                      1 of 4 

This document is subject to change. Call TE Connectivity for the latest revision. 

   

408-137020-1 

1. 简介 

    ↔作业说明书简单介绍了2位线到线连接器的组装方式，适用于以л料号： 

    2271180-1˄插头连接器˅， 2271183-1˄插ᓗ连接器˅，2271203-1˄组装连接器˅  

 

请参考使用规范 114-137020获ਆ更多详细信息Ǆ 

 

                   
 
 

 

图 1 

2. 准备线材：  

    可适用的线材类型和规格参考表1： 

表 1 适用线材类型和规格 

类型 规格 

单条 UL1007 或 UL 1015 18-22 AWG 

多股绞线  UL1007 或 UL 1015 18-22 AWG 

˄18-20AWG 线数≤16，22AWG线数≤7) 

    线材外径需要≤2.80mm ，剥线长ᓖ为9.0-9.6mmǄ图2中展示了一些剥线后н可接ਇ的例子Ǆ 

对于多股绞线建议在剥线后拧ࣘ绞线而使其紧密贴合，拧过的绞线在剥线区域内н能弯曲并且胶线外径要一致Ǆ然后

将线材沾锡，使得剥线区域全部被锡覆盖Ǆ过多的锡覆盖在线材к会影响到↓常操作，沾锡后绞线部࠶的外径应保证

在1.30mm以лǄ  

 

图 2 

 

 

插头连接器 插ᓗ连接器 

Bent Stripped Wire 

Uninform OD 

Poorly Prepared 

 Insulation 

Poor Twist Shape 

Twisted and Tin Dipped 

(Acceptable) 
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3. 组装 

 

在安装或者移除连接器时请确保已将电源断开Ǆ 

1. 将准备好的线材插入插头连接器或者插ᓗ连接器к的线材容纳孔内，为了使操作亪利进行，手持部位应ቭ可能

地接近剥线部位，线材插到位后无法继续插入Ǆ插入过程中线材导体头部应о塑胶壳体的导引特征接触，并且

以一定角ᓖ插入，线材о线材容纳孔的轴线之间的垂直方向к的角ᓖ应控制在10°以内Ǆ˄图3˅ 

可以轻轻地向后拉线材以确认线材已经被固定在连接器中Ǆ 

本连接器中的线材固定特征为一次性使用，请н要进行退线及换线操作Ǆ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 3 

2. 确保线材插到位˄绝缘皮接触到端子к˅， 如图4Ǆ 

绝缘层被塑胶覆盖 
绝缘层被塑胶覆盖 

以一定角ᓖ插线 

导引特征 
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图 4 

 

3. 可选择耐燃胶带或者线夹来控制线材的࠶布， 如图5Ǆ 

 

图 5 

4. 配合连接器  

    按照连接器配合面к的极性࠶布情况对准连接器，抓住连接器的塑胶壳体部࠶将连接器配合在一起Ǆ࠷勿强行配

合连接器Ǆ连接器配合到位后，两个塑胶壳体将接触在一起，如图5Ǆ 

 
图 5 

  离连接器࠶ .5

 

为了避免电击伤害，࠶离连接器前先断开电源Ǆ  

抓住连接器的塑胶壳体的ቮ部然后将配合好的连接器࠶开Ǆ 

 

请勿直接抓在线材к将连接器࠶离Ǆ.  

 

6. 替换о维修  

    连接器中的零件н可替换ǃ维修，请勿使用有缺陷ǃ损坏的零件Ǆ 请勿进行重复接线操作Ǆ 

 

胶带或线夹˄可选˅ 
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7. 辅ࣙ视图  

    图6展示了一种典型的连接器应用模式，操作人员可参考↔图来确认产品是否被↓确使用Ǆ如果有发现产品未被↓

确使用时，应参考本文或者使用规范 114-137020中的信息进行检查Ǆ 

  

 

 

图 6 

连接器н可损坏  

线材必享装配到位 
胶带或线夹˄可选˅ 

连接器需配合到位  

线材н能有任何的裸露ǃ损坏 


