APPL ICATION SPECIFICATION
(specifica di applicazionel

1. SCOPE
(Obkbiettivo)
_THIS SPECIFICATION COVERS THE REQUIREMENT FOR APPLICATION OF CONTACT
(Questo specifica copre Le caratteristiche per L aopplicazione dei contatti

P.N. 829337-3 JUNIOR POWER TIMER (J.P.T.) FOR SINGLE RUBBER SEAL ON TUBE
p.N. 929937-3 JUNIQR POWER TIMER (J.P.T.} per gommino singolo su tubo

—THESE REQUIREMENTS ARE APPLICABLE TO AMP CONTACTS WHEN CRIMPED WITH
(Questi requisiti sonmo opplicabili ai contatti AMP quondo aggraffati con

AMP CRIMPING TOOLS AND MACHINES.
macchine ed attrezzi di aggraffatura AMR)

— THESE J.P.T. CONT. ARE SUITABLE FOR EXTERNAL DIA 2.5 mm AND INTERNAL
(Questi cont. J.P.T. sono adatti per tubo di Rilsan @ est 2.5 mm
DIA 1.5 mm SINGLE TUBE ONLY, WITH SINGLE RUBBER SEAL.
e # int 1.5 mm singolo, con gommine singolol.

— FOR RUBBER SEAL REQUIREMENTS RELATIVE TO THE INSERTION AND PRODUCTS COVERED
(Per i requisiti delL goemmino e il suc montaggic trattati in questa

IN THIS SPECIFICATION SEE FIG.4 AND 10
specifica vedere fig.4 e 10

2. NOMENCLATURE
(Terminotogia)
WIRE CRIMP BARREL TRANSITION BETWEEN WIRE AND INS.BARREL

(atette aggraff. tubo) (Transizione tra alette di aggraffatural
WIRE BARREL SEAM :
(Linea di giunzionel RUBBER SEAL
(gomminod

—

. TUBE
WIRE CRIMP WIDTH T (tubc)
(Larghezza oggchF. ramel
TUBE PROTRUSION LENGTH
(sporgenza tubo) hl
porg INSUL. CRIMP WIDTH

INSULATION CRIMP BARREL {Larghezza aggroff. isol.)

(alette aggraffatura gomminoel

REAR BELLMOUTH
(Scampanaturg poster.)

FRONT BELLMQUTH

(Scampanatura onter.3.1| l{'
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FURTHER DISCLOSURE IS MA~
MP ITALIA S.p.A.

AMP PERSONNEL WITHOUT

THIS INFORMATION 1S5 CONFIDENTIAL AND 1S DISCLOSED TQ
WRITTEN AUTHORIZATION FROM A

YOU ON CONDITION THAT NO
DE BY YOU TO DTHER THAN

3. CRIMPING CONDITIONS AND REQUIREMENTS
(Condizioni di oggroFFctura = hequfsiti)

REFER TO NCOMENCLATURE PARA. 2
(Riferirsi allo nomenclatura del parag. 2)

3.1 TUBE PREPARATION
(Preparczione tubol

A. EACH TUBE IS INSERTED INTO A DISCRETE RUBBER SEAL BEFORE BEING
(Ciascun tubo &' inserito nel gommino prima di

CRIMPED INTO THE J.P.T. CONTACTS.
essere aggraffato nel contatto J.P.T.D

6. THE INSULATION BARRELS ARE CRIMPED S0 THAT THE RUBBER SEAL IS
(Le alette di aggroffaturo gommino sono aggraffote affinche’ |l

GRIPPED IN ORDER TO AVQID ANY MOVEMENT OF THE SEAL.
gomminc rimanga bloccato per evitare qualsiasi movimented.

3.2 CUT OFF TAB SHALL NOT EXCEED INCH. .012
(Il testimone di taglio non deve essere superiore @ mm 0.3 max.)

A. BURR
(Bavatural

BURR ON CUT OFF SHALL NOT EXCEED INCH. .00B
(La bovotura sul taglio non deve essere superiore a mm 0.168 MAX )

3.3 WIRE CRIMP BARREL
(Aletta di aggroffatura sul caveo rame)

A. CRIMP DIMENSIONS AND TYPE
(Dimensioni e tipo)l

CRIMP HEIGHT, WIDTH AND TYPE SHALL BE AS SHOWN [N FIG.10
(Altezzao, Larghezza e tipe di aggraffatura sono indicate in Fig.102

B. WIRE DARREL FLASH
(Bavatura su aletta aggraf.cavo)d

WIRE BARREL FLASH SHALL NOT EXCEED INCH. .0086
(La bavatura sull aletta aggraf.cavo non deve superare mm 0.16 MAX )

C. WIRE BARREL SEAM
(Limea di glunzione alette del <cavo)

WIRE BARREL SEAM MUST BE NEATLY CLOSED
(La Linea di giunzione deve apparire completamente chiusa.)

D. BELLMOUTH
(Scampangtural

(1) REAR BELLMOUTH LENGHT SHALL BE INCH .015 X BO°® MAX.
(La scampanotura posteriore deve essere mm 0.38 X 60° MAX.)

(2) FRONT BELLMOUTH LENGTH SHALL BE INCH —--= X -=° MAX.
(La scampanatura anteriore deve essere mm —-- X --° MAX.J

E. TUBE LOCATION AFTER CRIMPING
(Posizione del tubo dopo L aggraffatural

TUBE END PROTRUSION LENGTH SHALL BE INCHES .047 TO . 058

(Le sporgenza del tubo deve essere da 1.2 @ 1.5 mm)
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CARE SHALL BE TAKEN NOT TO ALLOW RUBBER SEAL TO BE CRIMPED IN THE
(E'richiesta uno particolare attenzione per evitare di aggraffare

WIRE BARREL
il gommino nelle alette di aggraffatura del raome)

3.4 INSULATION CRIMP BARREL
(aletta di aggraffatura sul gommine)

A. CRIMP DIMENSIONS AND TYPE
(Dimensioni e tipol

CRIMP HEIGHT,WIDTH AND TYPE SHALL BE AS SHOWN IN FIG.J10
(Altezza, Lorghezzo e tipo dl aggraffatura sono Indicate in Fig. 10l

B. WORKMANSHIP
(Abilita’” nell’ 'esecuzione dell operazione)

REASONABLE CARE SHALL BE TAKEN NOT TO CUT OR BREAK THE RUBBER SEAL
(E'richiesta una ragionevole accuratezza durante L aggraffatura sul

DURING THE CRIMPING OPERATION
cavo per evitare tagli o rotture del gomminc )

3.5 ALIGNMENT
(ALLimeamentol

A. STRAIGHTNESS
(Linearita’>

(1) THE CONTACT, INCLUDING THE CUT OFF TAB AND BURR, AFTER CRIMPING
(Il terminole, inclaso il testimone di toglio,ad oggrcFFcturc avvenuta

SHALL NOT BE BENT ABOVE OR BELOW THE DATUM LINE MORE THAN THE AMOUNT
ron dovra® risultare piegato,verse [l basso o verso L'alto oltre

BEND UP

SHOWN [N FIG.2
i Limiti riportati in fig.2ad

WITHOUT

DATUM LINE EEN;‘;;;;:k-_A

(Linea teorica di riferimentol FIG. 2

(2> THE SIDE TO SIDE BENDING OF THE CONTACT,AFTER CRIMPING, SHALL NOT
(IL terminale,ad aggraffatura avvenuta,non deve risultare piegato

EXCEED THE LIMITS SPECIFIED IN FIG.3
Lateralmente,oltre i Limiti ripertati in fig.3)

BEND RIGHT

p—
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YOU ON CONDITION THAT NO FURTHER DISCLOSURE IS MA-
DE BY YOU TO OTHER THAN AMP PERSONNEL WITHOUT

WRITTEN AUTHORIZATION FROM AMP [TALIA S.p.A.

INSERTION OF RUBBER SEAL ON TUBE
(Inserzione del gommino sul tubol

WHEN THE RUBBER SEAL IS INSTALLED ON TUBE, THE END OF THE TUBE
(Quando il gommino e inseritc sul cave questo deve sporgere

SHALL BE POSITIONED FROM THE EDGE OF THE RUBEER SEAL
come

AS SHOWN IN FIG. 4.
indicate in fig. 4.0

SEALS ARE SUPPLIED [LLUBRICATED .
(i gommini sono forniti lubrificati per focilitarme L inserzione.

THIS LUBRICATION MUST NOT 8E REMOVED
£ da evitare pertanto gqualsiasi trattumento di sgrassaggio.?

TUBE RUBBER SEAL

(tupol 1 ,////’F (gommina)
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FIG.4

5.5 MAX

CORRECTION OR REPLACEMENT OF PARTS
(Requisiti per La corretta inserzione del gomminod

WHEN DEFECTS AND/OR IMPROPER APPLICATIONS ARE FOUND ON PARTS TO BE
(Le figure S e 6 illustrano | pliu comunl difett] da evitare

INSTALLED, AS SHOWN IN FIG.S E 6§, REWORK TO SET UP PROPERLY, OR
per un corretto e precnso pos:znonomento del gomm:no

REPLACE WITH NEW PART.
rnell ingserziome del caveol.

THE END OF THE CUT TUBE SHALL APPEAR NEAT WITHOUT
(Lo sporgenza del tubc non deve essere

ANY BEND
piegata e deve avere L taglio netto)

THE TUBE MUST HAVE SMOOTH SURFACE IN A
(Il tubo deve essere Liscio, senza scorticature

ROUND FORM WITHOUT DAMAGE, GROOVE OR
intagli o difetti di rotondital.

RECESSED SURFACE.

FIG.S
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THE FLANGES OF THE RUBBER SEAL SHALL BE FREE
(Le flange delL gommino dovranno essere Integre,

FROM CUT AND DAMAGE.
Senza tagl! o rotture.

ANY SEAL HAVING SUCH DEFECTS SHALL 8E DISCARDED
Tutti i gommini difettosi dovranno essere

AND REPLACED WITH NEW PART.
sostituiti con dei nuovi).

INSERTION OF RUBBER SEAL SHALL BE DONE STRAIGHTLY
(IL gemmino dovro presentarsi com Le alette

AND EVENLY. . .
perpendicolari all asse del cave.

LF FLANGES ARE IN TILT CONDITION, THE PLUG
Se Le alette fossero inelinate, 7L gommino dovrg
MUST BE CORR?CTED 50 _THAT FLANGES ARE
essere posizionato correttomenté con Le Flange
PERPENDICULAR TO CONTACT CENTER L INE.
perpendicolari atl’asse del cavo).
Flc.8
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YOU ON CONDITION THAT NO FURTHER DISCLOSURE 1S MA-
DE By YoU TO OTHER THAN AMP PFRSONNEL WITHCOUT

WRITTEN AUTHORIZATION FROM AMP ITALIA S.p.A.

INSERTION OF RUBBER SEAL ON TUBE
(Inserzione del gommino sul tubol

AFTER CRIMPING, THE PART OF THE CABLE INSULATION THAT 15
(Dopo L oggraffatura, it canduttore con IL gommino Inser|to

INSIDE THE SEAL SHALL BE IN GOOO CONDITION AND WITHIN THE
dovra essere nelle condizioni indicate

REQUIREMENTS SHOWN IN FIGURE 7
come mostrato dalla Figura 77,

CHECK BY VISUAL INSPECTION IN THE TRANSITION AREA (BETWEEN WIRE
(Controllare e rispettare le condizioni elencate

AND INSULATION BARREL),AS INDICATED IN PARAGRAPH 3.
come indicato nel paragrafo 3]

AFTER CRIMPING, THE RUBBER SEAL MUST PROTUDE FROM
THE INSULATION CRIMP WITHOQUT ANY DAMAGE

(IL gommine deve sporgere dall aggraffatura
senza presentore danneggiamentil.

BRUSH LENGTH - 947 —.033 .008° REF.
— f———————
(sporgenza tubo? 0.2 mmd
€1.2-1.5 mm) -~

— — F FIG.7

— N

PART OF RUBBER SEAL MUST STICK OUT
FROM TRANSITION HOLE.

(Parte della gommino deve sporgere Leggermente
dal Foro presente nella traomsizionel,

AFTER CRIMPING NO PARTS OF RUBBER SEAL
IN THE WIRE CRIMP IS5 ALLOWED

(Nella zoma di aggroffatura del tubo non devono
essere preéesenti fraommenti di gomminal.

TILT SHAPE OF RUBBER WIRE IS NQT ALLOWED AS INDICATED IN FIG. B
(Non e permessa La pendenza del gommine ceme indicote in Figura 8.

Flg.8
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B. TWIST OR ROLL
{(Twistatural

TWIST OR ROLL OF THE CRIMPED CONTACT SHALL NOT EXCEED THE
(Lo twistatura dell’aggraffotura rispetto al corpo terminale

LIMITS SPECIFIED IN FIG.S

non deve eccedere oltre i Limiti specificoti in fig, 9

CONTACT CONTACT

(Corpoe contottoJ\\\‘__
4 @) ;

FiGg.9

? DATUM L INE
(Linea teorico di

THIS INFORMATION IS CONFIDENTIAL AND 1S5 DISCLOSED TO
YOU ON CONDITION THAT NO FURTHER DISCLGSURE IS MA-
DE BY YOU TO OTHER THAN AMP PERSONNEL W!THGUT

WRITTEN AUTHORIZATION FROM AMP ITALIA S.p.A.

535,19 2 MR 1985

WIRE BARREL CRIMP JINSUL. BARREL CRIMP
TUBE {aggraff. tubol (aggraff. gommino)
QUT.DIA.
CONT RUBBER SEAL | wIpTH | HEIGHT |TYPE| WIDTH | HEIGHT |TYPE
PART r\;o (gommino) 2§:0047| £0.001" 3-9957 1+ oa-
T (diam. est.) CLargh.)|Coltez . d|eeipa|Clargh. ) (altez, y[tire?
Ctubod PART.NO. :8_,0 mm |20.03 mm 18.15 LT e S,
- - . - .1687
_oo8” 115 . 109 172
9289937-3 B283905-1 F° "o~
2.5 mmd
(2.92 mmX{{2.77 mm) (4.37 mm2|{(4.27 mm)
DIMENTIONS ARE IN INCHES
(Le dimensioni sono in mm
AUTOMATIC MACHINE WIRE CRIMP DIMENSIONS
(Dimensione aggraffatura ottenuta con macchine automatiche)
FIG.10
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