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1 SCOPE
1.1 Content

This specification covers the performance,
tests and quaiity requirements for the

Pin headers Micro Quadiok System
Stiftwannen Micro Quadlok System

1.2 Qualification

When tests are performed the following
specified specifications and standards shall be
used. All inspections shall be performed using
the applicable inspection plan and product
drawing.

2  APPLICABLE DOCUMENTS

The following documents form a part of this
specification to the extent specified herein. [n
the events of conflict between the requirements
of this specification and the product drawing or
of conflict between the requirements of this
specification and the referenced documents,
this specification shall take precedence.

1 ANWENDUNGSBEREICH
1.1 Inhalt

Diese Spezifikation beschreibt die Eigen-
schaften, Tests und Qualitatsanforderungen fiir

1.2 Qualifikation

Bei der Priifung der genannten Produkte sind
die nachfolgend genannten Richtlinien und
Normen zu verwenden. Alle Priifungen miissen
nach den zugehdrigen Prifplénen  und
Produkizeichnungen durchgefiihrt werden.

2 ANWENDBARE UNTERLAGEN

Die nachfolgend genannten Unterlagen, sofern
darauf verwiesen wird, sind Teil dieser Spezifi-
kation. Im Falle des Widerspruches zwischen
dieser Spezifikation und der Produktzeichnung
oder des Widerspruches zwischen dieser
Spezifikation und den aufgefiihrten Unterlagen
hat diese Spezifikation Vorrang.
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2.1 AMP Documents

A 100-1; General Reguirements for Test Specifications

B Customer Drawings and Name

C Product Specifications
108-18030-0

D Application Specification

114-18063-001.MB

2.2 Other Documents

A  DINIEC 512
Prifverfahren

Micro Quadlok System

Micro Quadlok System

2.1 AMP Unterlagen
B  Kundenzeichnungen und
Benennung

C Produktspezifikationen

D Verarbeitungsspezifikationen

2.2 Allgemeine Unterlagen

Elektrisch-mechanische Bauelemente fiir elektronische Einrichtungen, Me8- und

Electromechanical components for electronic equipment, basic testing procedures

and measuring methods

Ausgabe / edition  Mai 1994

B DINIECSS

Elektrolechnik, Grundlegende Umweitpriifverfahren

Electrical engineering, basic environmental testing procedures

Ausgabe / edition  April 1991

3 REQUIREMENTS 3  ANFORDERUNGENM
3.1 Design and Construction 3.1 Entwurf und Konstruktion
Praduct shall be of the design, construction and Das Produkt muR in seiner Ausfiihrung und
physical dimensions specified on the applicable seinen physikalischen Abmessungen der Pro-
production drawing. duktionszeichnung entsprechen.
3.2 Materials 3.2 Material
Descriptions for material see in production Angaben hierzu sind den Zeichnungsunterlagen
drawings. zu entnehmen.
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3.3 Ratings

A Voltage <50V
B Current carrying capability
see Specification
108-18030-0
C Temperature -40 to+120 "C ™)
D Durability =20 cycles
{tinned version)

*  ambient temperature and
heating up by current

3.4 Performance and Tesl Description

The product is designed to meet the electrical,
mecanical and environmental performance
reqiurements specified in Para. 3.5. All tesis
are performed at ambient enviromental
conditions per IEC 512 unless othemwise
specified.

3.3 Leistungsmerkmale
A Nennspannung <50V
B Strombelastbarkeit

siehe Spezifikation

108-18030-0
C Temperaturbereich von -40 bis +120 "C *)
D  Steckhaufigkeit =20 Zyklen

(verzinnte Ausfithrung)

) Umgebungstemperatur und
Stromerwadrmung

3.4 Merkmale und Testbeschreibung

Das Produkt erfiilt die in Abschniit 3.5
aufgeilihrien elektrischen, mechanischen und
klimatischen Anforderungen. Soweit nicht
anders spezifiziert, sind alle Priifungen unter
den in der IEC 512 genannten Umweltbe-
dingungen durchgeflihrt.
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3.5 Test Requirements and Procedures 3.5 Anforderungen und Priifungen
Summary

Visual- and dimensional Meets requiremnents of product Ace. IEC 512-2,

examination drawing Test 1aand 1b

Sicht- und MaBpriifung Erfiillung der Anforderungen [aut Nach IEC-512-2,
Produktzeichnung Prifungen 1aund 1b

Current-temperature See AMP-Specification 108-18030-0, MQS

capability Siehe AMP-Spezifikation 108-18030-0, MQS
Strombelastbarkeit

Max. tempeature rise of Dependent of the application and type, different values result for
contacts which reason reference should be made to examples in the
Max. Stromerwanmung specification.

When a comparahle example cannot be found, the application must
be investigated and tested on an individual hasis.

Change of temperature rise at Abhangig von der Anwendung und Ausfithrung ergeben sich
the end of lifetime verschiedene Werte, deshalb die Beispiele in der Spezifikation
Anderung der beachten.
?;nggmﬂgg am Ende Wenn keine vergleichbaren Beispiele enthaiten sind, mu® der
Anwender den Einzelfall testen bzw. priifen lassen,
Voltage proof Value and nature of the test Acc. [EC 512-2,
Spannungsfestigkeit voltage/Wert und Art der Test 4a
Prifspannung: 500 V~ Nach |EC 512-2,
no disruptive/breakdown ;;L:;L:)régtﬁabe
kein Durchschlag/Uberschiag used/Anschluart: C
Time of testing/
Priffdauer80 s
Insulation resistance Value and nature of the test Acc. [EC 512-2
Isolationswiderstand voltage/Wert und Art der Test 3a
Priifspannung: 500 V= Nach IEC 512-2
2100 Mo Priifung 3a
Method to be
used/AnschiuBart: C
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Contact retention force in
housing (from pin headerto
solder side) by ambilent -
temperature

Haitekraft der Kontakte im
Gehause (von der Stiftwanns
zur Létseite) bei
Raumtemperatur

Pin/Stit 225N

Acc. IEC 512-8, Test 15a

Nach IEC 512-8, Priifung 15a,
Permissible shift of contacts/
zuldssige Verlagerung 0,5mm
Testing speed/
Priifgeschwindigkeit

25 mm/min

Solderability
Litharkeit

No solderability damage
Keine Beeintrchtigung der
Litbarkeit

Acc, |[EC 68 T2-20
Test Ta

Nach IEC 68 T2-20
Prifung Ta

Aging 3/ Alterung 3

Dry heat/ trockene Warme
T=155°C

Duration time/ Dauer 16 h
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3.6 Qualification and Requalification Test 36 Qualifikations- und
Sequence Requalifikationspriifungen

1,3 ] 1,3 | 1 1,3

Visual- and dimensional
examination
Sicht- und Malpriifung

Voltage proof
Spannungsfestigkeit

[nsulation resistance
Isolationswiderstand

Contact retention in insert
Halekraft der Kontakie im
Gehiuse

Solderability 2
Litbarkeit

1) See Para./Siehe Abs. 4.1 A
2) Numbers indicate sequence in which tests are performed / Die Zahlen geben die Reihenfolge an, in
der die Prifungen erfolgen.
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4  QUALITY ASSURANCE PROVISIONS

4.1 Qualification Testing
A Sample Selection

The samples shall be prepared in accordance
with product drawings. They shall be selected
at random from current production.

Test Groups shall consist of:

Tesl Group / Priifgruppe A ©
Test Group / Priifgruppe B :
Tesl Group / Prufgruppe C :
Test Group / Priifgruppe D :

gy nhon

Test Sequence

Qualification inspection shall be verified by testing
samples as specified in Para. 3.6.

4 QUALITATSSICHERUNGS-
MASSNAHMEN

4.1 Qualifikationspriifung

A Auswahl der Priiflinge

Die Priflinge miissen den Zeichnungsunter-
lagen entsprechen. Sie sind der laufenden Pro-
duktion zufallig zu entnehmen.

Fiir die Prifgruppen:

pin headers / Stiftwannen
pin headers / Stiftwannen
pin headers / Stiftwannen
pin headers / Stiftwannen

B Prifgruppen

Die Prilffungen miissen gemal der unter Abs.
3.6 aufgefiihrten Prifgruppen durchgefiinrt
werden.
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4.2 Requalification Testing

if changes significantly affecting form, fit, or
function are made to the product or to the
manufacturing process, product assurance shall
coordinate requalification testing, consisting of all
or part of the original testing sequence as
determined by development/product, quality, and
reliability engineering.

4.3 Acceptance

Acceptance is based on verification that the
product meets the requirements of Para. 3.5
Failures attributed to equipment, test setup, or
operator deficiencies shall not disqualify the
product. When product failure occurs, comective
action shall be taken and samples resubmitted
for qualification. Testing to confirm corrective
action is required before resubmittal.

4.4 Quaiity Confarmance Inspection

The applicable AMP quality inspeclion plan will
specify the sampling acceptable guality level to
ke used. Dimensional and  functional
requirements shall be in accordance with the
applicabte product drawing and this specification.

4.2 Requalifikationspriifung

Falls signifikante, die vereinbarten Eigenschaften
beriinrende Anderungen der Form, Ausstattung
oder Funktion des Produktes oder dessen Her-
stellungsverfahrens vorgenommen wurden, wird
die zustédndige Entwicklungsabteilung einen Re-
qualifikationstest koordinieren.

Dieser besteft aus einem Teil oder den ge-
samten urspriinglichen Prifgruppen, je nach
Festlegung durch die Entwicklungs- und Quali-
iétssicherungsabteilung.

4.3 Abnahme

Die Abnahme basiert auf dem Nachweis, dal
das Produkt den Anforderungen nach Abschnitt
3.5 genigt. Abweichungen, die MeBRgerate,
iMeRanordnungen  oder Bedienungsmangel
zuriickzufiihiren sind, dirfen nicht zum Entzug
der Qualifikation fihren. Tritt eine Abweichung
auf, miissen korrigierende MaRnahmen ergriffen
werden und die Quaelifikation ist emeut
nachzuweisen. Vor dieser Requalifikation ist
durch entsprechende Priifungen der Erfolg der
KorrekturmaBnahme zu bestétigen.

4.4 Pridfung und Konformitét

Die Konformitatsprifung erfolgt nach dem zuge-
hérigen Qualitdtsinspektionsplan, der die an-
nehmbare  Qualitdtsgrenzlage nach dem
Stichprobenumfang festlegt. MaRliche und
funktionelle Anforderungen missen mit den
Produktzeichnungen und dieser Spezifikation
iibereinstimmen.
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