PHOS. BRONZE

HOUSING: FLAME RETARDANT THERMOPLASTIC
COLOR: BLACK
POST
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MILLER MICHAEL
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HEADER ASSY, MOD I, .100C/L,

SINGLE ROW, RIGHT ANGLE,
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A | REVISED PER ECO—14-014168 060CT2014| NK | MM
et C —
REF
D 00 o 0N 0
1 O0r 4 10010
n N | 3.984 [ 3.900 | 39 40 | 4—2267064—0
J ! N A\ | 3.834 [ 3.800 | 38 39 | 3—2267064—9
| 3.784 | 3.700 | 37 38 | 3—2267064—8
7 q??géixégr'nps 2 i 3.684 | 3.600 | 36 37 | 3-2267064-7
- .O4%Y§EF___> A SPACES® [700] <[ B N/ :?i:j 3.500 | 35 36 | 3—2267064—6
N/ . 3.400 | 34 35 | 3—2267064—5
N A\ | 3.384 [ 3.300 | 33 34 | 3-2267064—4
'§g§=“= - QSE N /A | 3.284 | 3.200 | 32 33 | 3-2267064—3
N A\ | 3184 3100 | 31 32 | 3—2267064—2
069 ] r___ N A\ | 3.084 [ 3.000 | 30 31 | 3—2267064—1
& N A\ | 2.984 [ 2900 | 29 30 | 3-2267064—0
C 5 * PJ_TEER s\ /3\ | 2.884 | 2.800 | 28 29 | 2-2267064-9
Ry )= ()= (= [/ D= = (= - r—, N/ | 2784 | 2.700 | 27 28 | 2-2267064-8
I &].015 @ — N A\ | 2.684 | 2.600 | 26 27 | 2-2067064—7
} I 'QQ? TYP@POST TIPS . N | 2.584 | 2.500 | 25 06 | 2-2267064—6
I i N A\ | 2.484 [ 2,400 | 24 25 | 2-2267064—5
} Z{}y1oo———— - A 3 2.384 | 2.300 | 23 24 | 2—2267064—4
N A | 2284 2200 22 23 | 2-2267064—3
025+.001 _ |$1015 @ 200 REF — - 157 A A 2.184 | 2.100 | 21 02 | 2-2267064-2
TYP TYP@POST TIPS CONTACT AREA N /A | 2.084 | 2.000 | 20 21 | 2—2267064—1
B i 1.984 | 1.900 | 19 20 | 2—2267064—0
.ozi$éxx2_*_= $1#2L2$%>ﬂps N /A 1.884 | 1.800 | 18 19 | 1-2267064—9
N/ 1.784 | 1.700 | 17 18 | 1-2267064—8
N/ 1.684 | 1.600 | 16 17 | 1-2267064—7
N /A 1.584 | 1.500 | 15 16 | 1-2267064—6
A 1.484 | 1.400 | 14 15 | 1-2267064—5
3 1.384 | 1.300 | 13 14 | 1-2267064—4
Gt 003 _ . 1.284 | 1.200 | 12 13 | 1-2267064—3
5 A 1.184 | 1.100 | 11 12 | 1-2267064—2
o 100£.003 A 1.084 | 1.000 | 10 11 | 1-2267064—1
TVYP ¢xx%$2003 A 984 | 900 9 10 | 1-2267064—0
_%gf//ﬁ_ N/ 884 | 800 8 9 2267064—9
-0 —-—-—-0-0 ; 784 | 700 | 7 8 2267064—8
A g 684 | 600 6 7 2267064~
8 584 | 500 5 6 2267064-6
RECOMMENDED HOLE LAYOUT : 484 | 400 4 5 2267064—5
s 384 | 300 3 4 2267064—4
[ﬁl TOLERANCE NON—CUMULATIVE. 3 284 | 200 2 3 22670643
Zﬁl A 184 | 100 1 2 226/7064-2
POINT OF MEASUREMENT FOR PLATING THICKNESS. 3 084 | - ~ w 22670641
gf}x .000015 GOLD ON CONTACT AREA, MATTE TIN NO
ON SOLDER AREA. ALL OVER .000050 NICKEL. “INSH | ¢ 5 A OF PART NO
POS
[ﬁl 000003 GOLD OVER .000012 Pd/Ni ON CONTACT AREA MATTE TIN
ON SOLDER AREA. ALL OVER .000050 NICKEL. o oFEs20TA
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4 5.984 | 5.900 59 40 9—-226/7064—-0
5 4 5.834 | 5.800 58 359 8—226/064—-9
6 4 5./784 | 5.700 57 58 8—226/064—-8
5 4 5.684 | 5.600 50 S/ 8—2267064—7/
5 4 5.584 | 5.500 55 50 8—2267064—-06
5 4 5.484 | 5.400 54 355 83—2267064—-5
5 4 5.584 | 5.300 33 54 8—220/064—4
5 4 5.284 | 5.200 52 33 83—226/064—-23
5 4 5.184 | 5.100 31 52 83—226/064—-2
5 4 5.084 | 3.000 50 31 83—226/7064—1
5 4 2.934 | 2.900 29 50 83—226/7064—-0
5 4 2.834 | 2.800 28 29 /—=226/7064-9
5 4 2./784 | 2.700 27 28 /—=2267064—-8
5 4 2.684 | 2.600 20 27 /—=2267064—7/
4 2.584 | 2.500 25 20 /—=22670064—-0
5 4 2.484 | 2.400 24 25 /—=2267064—-5
5 4 2.584 | 2.300 235 24 /—=226/7064—4
5 4 2.284 | 2.200 22 25 /—=22670064—-23
5 4 2.184 | 2.100 2 27 /—=22670064-2
6 4 2.084 | 2.000 20 21 /—226/70064—"1
4 1.984 | 1.900 19 20 /—=2267064—-0
5 4 1.884 | 1.800 18 19 6—226/064-9
5 4 1.784 | 1.700 17 18 6—-226/064—-8
5 4 1.684 | 1.600 16 17 6—226/064—7/
5 4 1.984 | 1.500 15 16 6—226/064—06
4 1.484 | 1.400 14 15 6—226/064—-5
4 1.384 | 1.300 13 14 6—226/064—4
4 1.284 | 1.200 12 15 6—226/064—23
4 1.184 | 1.100 117 12 6—226/064—-2
4 1.084 | 1.000 10 11 6—226/064—1
4 984 .900 9 10 6—-226/064-0
6 4 884 .800 3 9 5—226/064—-9
4 /84 ./00 / 3 b—226/064—-8
5 4 .684 .600 o / 5—226/004—7/
4 084 500 5 o 5—226/064—-6
4 484 400 4 5 5—226/0064—-5
4 584 .500 3 4 5—226/064—4
4 284 200 2 3 5—226/004—-5
4 184 100 1 2 5—226/064—-2
4 .084 — — 1 5—226/064—1
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