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( ) COTE DONNEE A TITRE INDICATIF NOTICE DE CONTROLE DIMENSIONNEL
(:::> NON SOUMIS A MSP (POUR INFO SUR ENCOMBREMENT PIECE)
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CALIBRE DE CONTROLE TORS [ON 5 ¢ - TOUTE COTE (MSP) OU FONCTIONNELLE FIGURANT SUR CE PLAN NON RESPECTEE SUR
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ETIQUETTES LA TENUE EN TRACTION DU SERTISSAGE CUIVRE EST MESUREF APRES
D’ IDENTIF ICATION - MEISURER L’EFFORT D’ INSERTION DU CALIBRE A LA PREMIERE INSERTION (CLIP NEUF {0 SECONDES D’APPLICATION DE L’EFFORT MENTIONNE AU TABLEAU
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OUTILLAGE DE DEMONTAGE CLIPS

Etiquettes—
GALTA R : | |
ef TYCO Electronics: 1544107-1 | seee
POUR CLIPS MAX! FUSE DANS MODULE PORTE CLIPS 2 VOIES Ref: P8010088707 :
NOTICE D’'UTILISATION : SE REFERER AU PLAN DE CONTROLE 0593 R 001
B 535 N

P7910179275) 7703497313 Funicroallié 8 180 [ Pré-¢tamage / /
Ref Proner Ref Renault Matiere Traitement Couleur Condition
Sous-Ens. ' / Norme /
Ensemble Porfe fusible unitoire Moxi Fuse Masse /
CLIP 8mm MAX! FUSE CAPACITE 3 a 6 mm2 dessine 1o 2216/94
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