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1. RECOMMANDATIONS GENERALES
Se reporter & la recommandation générale d’utilisation 411-15629.

Lopérateur insére le contact manuellement dans 'alvéole. Un «clic» I'informe du verrouillage du contact. Par
sécurité 'opérateur exerce une traction sur le fil pour s'assurer gue le contact est bien encliguets.

2. DEFINITION DES DEFAUTS POTENTIELS
2.1. Mauvais ADRESSAGE du contact dans le(s) boitier(s)

Le contact est correctement inséré et encliqueté mais pas dans la bonne alvécle.

2.2. Erreur D’ASSOCIATION

Tentative d’insertion d’un clip dans un boftier porte-languettes

2.3. Absence D’'ENCLIQUETAGE

Le contact n'est pas verrouillé dans le boftier.

2.4. Défauts de VERROU SECONDAIRE

Le volet n'est pas correctement fermé.

3. CONTROLE ET MOYENS PRECONISES

3.1. Adressage
Contréle = continuité électrique (voir spécification paragraphe 4).

Se reporter aux spécifications d’interface, plan 411-15631, page 3.

3.2. Erreur d'association
Détection visuelle évidente.
Détection par contrdle électrique.

3.3. Encliquetage

Si un ou plusieurs contacts sont mal encliquetés, impossibilité de fermer le volet.

3.4. Orientation

Lorientation & 90°du contact est impossible, impossibilité de fermer le volet de double verrouillage.

3.5. Verrou secondaire (volet non fermé)
Détection visuelle évidente.

Fermeture manuelle : il est possible de contrdler 'encliquetage en faisant passer le connecteur dans un gabarit
(voir cote d’'encombrement des volels fermés sur plan 411-15631 page 3). Pour la fermeture des volets voir
paragraphe 8.3.2.1 de la "Recommandation générale d’utilisation" 411-15629.

Fermeture automatique : détection au niveau de la course ou de I'effort.
Voir paragraphe 8.3.2.2 de la "Recommandation générale d’utilisation" 411-15629.
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4. SPECIFICATION DE CONTROLE ELECTRIQUE

4.1. Forme des touches de test

Les formes des touches de test sont spécifiées sur le plan 411-15631 page 3.

4.2. Effort nécessaire au contact électrique
Effort maxi sur la languette : 1.4 N.

5. INTERFACE DU MOYEN DE CONTROLE
Le moyen de contrdle est congu de fagon & accepter les portes-languettes réf: x-953893-x.

Les surfaces de maintien du porte-languettes sur le moyen de contrdle sont définies sur le plan 411-15631 page 3.

6. SOMMAIRE DE REVISION
EC ER00-8464-00.

2de3d Rév. A



TR | APV

DATE
sioventa | FIO| JPP

TESCRIFTION

REVISIONS
MOGIF COLLERETTE SUR PORTE-LANGUETTES

A

2 3

7

DIST

Loc

Zones d accrochage
du Perte-Languettes

sur le mentauge de controle

(-0.8

(17,78

[2.54]

]
.

g7

b 5 %

it YO WO W W W f“\*f\

COUPE A-A

< ]

+0.

5

5.

L4005
|

10

o 1]al8]

DETAIL ¥
ECHELLE

AT RIGHTS WESLRWED.

| FELEASED FOR FUBLICAT IGN

COUPE B-B

B% TYCE ELECTRONICS GORPORAT ION

() coprhisiT i

YOIR DETAIL X

THIS CRAWING 1§ UNFUELISRED

I3

s

RESTRICTED T0

HKP DE FRANCE
93301 PONTOISE

PRECONISATION DE CONTROLE
PORTE LANGUETTES 16 VOIES MQS

SITE LAGE CEDE [DRAWING N
SCALE SHEET oF RE¥
2 | ™ 3 "5 ™A

AnNMP

- [nase

APlooT75(G=411-1583

DBNCYVIS

Les touches de contrdle doivent avoir

une course mini de 4mm.

NOTES:

JODON

e

FROIT ST
FFPLICATIGH SFIC
WUG-H'I

CUSTOMER DRAWING

CES UNLERSE
SPECIFIED:
+5

E

I
i

FIRIGH

DIWEHS [ORS :

—=j|~— 0.8

MATERI AL

2 8.7 MAX B L
o at00 ]
=6.8

COTE D'ENCOMBREMENT

DES VOLETS CLIPSES

(CALIBRE

7!

o

R—r———,

COUPE B-B

AMF [4T|-9 REV 3|MARZOOD

FralENGINEER DRAWING



