- =

connectivity

Doc. N.°: 411-121015 ~ . ~
Edicao: 1 Instrucao de Configuracao da

Data: Ago 2012 Profundidade da Perfuradora T200 Ident

1. Introducéo

O objetivo do presente documento é fornecer instrugdes para a configuracdo da
profundidade da Perfuradora, para obter uma perfuracdo 6tima com a Perfuradora T200
ldent.

Nota: Todas as Impressoras TE Connectivity (TE) T200 Ident estdo equipadas com o
cabo de interface da Perfuradora T200 Ident. A utilizacdo da Perfuradora T200 Ident com
produtos que ndo sejam da TE néo esta aprovada.

2. Perfuradora — Instalacdo e Remocéo

O procedimento de instalacdo e remocéo da perfuradora encontra-se descrito na Secc¢ao
5 do Manual do Operador (412-121029) fornecido com a impressora T200 Ident.

Nota: A impressora T200 Ident TEM de ser desligada, e deve-se aguardar que toda a
carga armazenada presente na impressora se dissipe (aproximadamente 10 segundos)
antes de instalar ou remover a perfuradora.

A informacéo constante no presente documento é propriedade da TE Connectivity. O documento é
disponibilizado em confidencialidade e a seguranca comercial do seu contelido deve ser mantida. Ndo
deve ser utilizado para fins distintos daqueles para os quais foi fornecido, e a informag&o constante no
mesmo ndo deve ser divulgada a pessoas nédo autorizadas. Nao deve ser reproduzido na totalidade ou
em parte sem prévia permissao escrita da TE Connectivity.
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3. Configuracao da perfuradora

1. Com a alimentacao elétrica desligada, configure a sua impressora T200 Ident com
a Perfuradora conforme descrito no Manual do Operador (412-121029, seccéo 5).

2. Carregue a combinagéo Suporte e Fita conforme especificado na Identificagdo da
Matriz de Fita da Impressora (411-121005)

3. Ligue a alimentacgao elétrica e espere que o ecra “Ready” da Figura 1 seja
apresentado no ecra tatil.

4. Selecione o menu “Offline” no ecra tatil.

Nota: com uma

— Perfuradora ou

- - %4 Cortadora
instalada, o icone

da tesoura é

apresentado

Selecione o
menu "Offline"

Figura 1, ecra “Ready”.
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Figura 2, menu “Offline”. Figura 3, menu “Setup”.
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Figura 4, “Machine param”. ’/ Figura 5, menu “Cutter”.
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Figura 6, Selecao da profundidade de corte.
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11.  Depois de chegar a profundidade correta da Perfuradora, com ajuda da Tabela 1,
4

selecione o icone de verificacédo no canto superior direito do menu "Cutting
depth" para aceitar as alteracoes.
Depois de aceitar as alterac6es as definicdes de profundidade, sera redirecionado

para o menu “Cutter”

12. Selecione o icone " back”, l] que conduz diretamente ao ecra “Ready”, mostrado
na Figura 1.

13. Quando o ecrad "Ready" mostrado na Figura 1 é apresentado, a impressora esta
configurada e pronta a perfurar. Podera ter de regressar ao menu apresentado na
Figura 6 para refinar a qualidade da perfuracdo, conforme o tamanho e o tipo de
tubo.

4. Tipos de suporte possiveis

Tipo de tubo Definicdo de Definigdo de Definicdo de
profundidade profundidade 6tima profundidade
inferior superior

TTMS -5 +0 +20
TTMS-2X +5 +0 +20
TTMS-MP -10 -5 +0
HXCT -15 -10 -10
D-SCE-FLAT -10 -5 -5

TABELA 1, Configuragado da profundidade 6tima da Perfuradora
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