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PERICOL

MASURILE DE SIGURANTA EVITA ACCIDENTELE

Dipozitivele de siguranta prevazute pe acest echipament de aplicare sunt concepute pentru a proteja operatorii i
personalul de ntretinere impotriva majoritatii pericolelor care pot interveni in timpul functionarii echipamentului.
Totusi, anumite precautii de siguranta trebuie luate de catre operator si de cétre personalul tehnic care efectueaza
reparatiile Tn vederea evitérii accidentelor si a daunelor materiale la echipamente. Pentru cele mai bune rezultate,
echipamentul de aplicare trebuie operat intr-un mediu uscat, fara praf. Nu operati echipamentul Tn medii cu continut
de gaz sau periculoase.

® Respectati cu atentie urmatoarele masuri de siguranta inainte si in timpul functionarii echipamentului:
® Purtati INTOTDEAUNA casti antifonice adecvate.

® Purtati INTOTDEAUNA ochelari de protectie adecvati la operarea echipamentului in functiune.

® Mentineti INTOTDEAUNA echipamentele de protectie la locul lor in timpul functionarii normale.

® Introduceti INTOTDEAUNA stecarul intr-o priza imp&mantata pentru a evita socul electric.

® Opriti INTOTDEAUNA intrerupétorul principal si deconectati cablul electric de la sursa atunci cand efectuati
intretinerea echipamentului.

® Nu purtati NICIODATA imbracaminte larga sau bijuterii care se pot agata in piesele in migcare ale
echipamentului de aplicare.

® Nu introduceti NICIODATA mainile in echipamentul de aplicare instalat.
® NICIODATA nu modificati, transformati sau utilizati in mod incorect echipamentul de aplicare.

® NICIODATA nu accesati tabloul electric imediat dupa oprirea intrerupatorului masinii si dupa deconectarea

cablului electric de la sursa de energie. In tabloul electric pot exista tensiuni reziduale inalte. Cititi eticheta de
avertizare de pe usa tabloului electric Tnainte de a efectua lucrari in acesta.

CENTRU DE ASISTENTA PENTRU ECHIPAMENTE

APEL GRATUIT 1-800-722-1111 (ZONA CONTINENTALA A SUA $I PUERTO RICO)

Centrul de asistenta pentru echipamente ofera cadrul necesar pentru serviciile de asistenta tehnica la cerere.

In plus, echipa de specialisti pe teren pot asigura asistenta necesara in sensul reglarii sau reparatiei
echipamentului de aplicare atunci cand intervin probleme pe care personalul dvs. de intretinere nu le poate
corecta.

INFORMATII CARE VA SUNT CERUTE LA CONTACTAREA CENTRULUI DE ASISTENTA PENTRU
ECHIPAMENTE

La apelarea centrului de asistenta pentru echipamente privind operatiunile de service la echipament, este recoman-
dat ca acest apel sa fie efectuat de o persoana familiarizata cu echipamentul si care are la indemana o copie a
manualului (i desenele) pentru a primi instructiuni. Astfel pot fi evitate multe dificultati.

La apelarea centrului de asistenta pentru echipamente, este obligatoriu sa aveti pregatite urmatoarele informatii:

1. Numele clientului
2. Adresa clientului
3. Persoana de contact (hume, titlu, numar de telefon, extensie)
4. Persoana care apeleaza
5. Numarul echipamentului (si numar de serie daca se aplica)
6. Numarul piesa (si numar de serie daca se aplica)
7. Urgenta cererii
8. Natura problemei
9. Descrierea componentelor defecte
10. Informatii suplimentare/comentarii care pot fi utile
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- graifarului

\ Modul de dezizolare

Dispozitiv principal
— I de protectie

Lumina de lucru

PRESA DE SERTIZAT COD ARTICOL TE
Presa de sertizat AMP 3K/40 CE cu modul de dezizolare 2161600-1
Presa de sertizat AMP 3K/40 CE cu modul de dezizolare si CQM |l 2161600-2
Presa de sertizat AMP 5K/40 CE cu modul de dezizolare 2161700-1
Presa de sertizat AMP 5K/40 CE cu modul de dezizolare si CQM |l 2161700-2
Figura 1

1. INTRODUCERE

Acest manual contine informatii privind functionarea, reglajele si intretinerea preventiva a modulelor de
dezizolare utilizate pe presele de sertizat AMP 3K/40 CE 2161600-[ ] si pe presele de sertizat AMP 5K/40 CE
2161700-[ ]. Consultati Figura 1.

Pentru informatii privind presele de sertizat AMP 3K/40 CE si presele de sertizat AMP 5K/40 CE, consultati
409-10204 si orice documentatii livrate impreund cu presa de sertizat.

Majoritatea mini-aplicatoarelor heavy-duty pentru sertizarea terminalilor alaturati sau unul in continuarea
celuilalt precum si mini-aplicatoarele light-duty pot fi utilizate impreuna cu modulul de dezizolare. Unele
modificari ugoare pot fi necesare pentru a pune in functiune aceste aplicatoare; majoritatea modificarilor implica
indepartarea franei de fir. Consultati paragraful 4.2, Configurarea si instalarea aplicatorului.

Consultati fisa de instructiuni a aplicatorului si documentatia livrata impreuna cu aplicatoarele privind
functionarea, reglarea si intretinerea preventiva a aplicatoarelor.

“Senzorul de start” este numit si “senzor de fir.”
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Atunci cand cititi acest manual, acordati o atentie speciald mesajelor de tip PERICOL, ATENTIE, NOTA.

Indica un pericol iminent care poate rezulta in vatamari corporale moderate sau grave.

PERICOL

ATENTIE Indica o situatie care poate cauza daune ale produsului sau echipamentului.

Subliniaza informatii speciale sau importante.

= >

Purtati intotdeauna ochelari de protectie adecvali la operarea echipamentului.

Purtafi intotdeauna protectii auditive adecvate la operarea echipamentului.

In timpul lucrului cu acest echipament procedati cu precautie.

A

Intrerupator electric principal PORNIT/OPRIT.

o
©

NU operati echipamentul in timp ce dispozitivul de protectie este indepartat.

Punct de ridicare pentru echipament.

®
=

Partile in miscare pot provoca zdrobiri si tdieturi. Nu operati echipamentul féra a avea instalate dispozitivele de
protectie.

&
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2. DESCRIERE

Modulul de dezizolare este un modul de dezizolare actionat pneumatic, controlat prin microprocesor, in linie,
conceput pentru a fi utilizat in vederea asigurarii functiei de dezizolare pentru presa de sertizat AMP 3K/40 CE si
pentru presa de sertizat AMP 5K/40 CE. Modulele de dezizolare pot fi folosite cu diverse tipuri de izolatii pentru

fire.

Acestea sunt asamblate cu elemente hardware in sistem metric.

Masurile sunt exprimate in unitai metrice [urmate de unitéti de masurd uzuale in SUA in paranteze]. Unele articole

comerciale pot contine elemente hardware in sistem non-metric.

Figura 2 contine specificatii si cerinte pentru modulul de dezizolare.

Modul de baza pentru gama de fire:

0.03mm - 2.0mm (32-14 AWG)

Izolatie maxima

5.08mm (200 In.)

Desfacere cablu:

De peste 29mm (1.14 In.)

Lungime dezizolare:

2.54mm - 10.16mm (.100 In. - .400 In.)

Presiunea falcilor de prindere:

Presiune variabila a aerului

Sub 82dBa Valoare tipica la pozitia operatorului

Zgomot. cu aplicator standard cu alimentare mecanica
Greutate: 4.55 kilograme [10 |b.]

Tnaltime: 127mm [5 In)]

Electric: +24Vcc (alimentata de la presa de sertizat)

Aer: 620-760 KPA [90-100 psi], 2.83 litri/sec (6 scfm)
Conditii ambientale (Temperatura): 4.45C1a605C[405F la1045F]

Altitudine: Nu se aplica

Umiditate relativa:

Sub 95% (fara condens)

Transport si depozitare:

A se depozita in mediu curat, uscat, dupa
tratarea tuturor suprafefelor cu un film subtire de
ulei.

2.1. Descriere functionala

Figura 2

Modulul de dezizolare este un mecanism pentru pregatirea firelor discrete prin indepartarea izolatiei de pe
conductor in vederea pregatirii pentru sertizare pe o terminatie.

Masgina consta din trei zone functionale.

Subansamblul de transfer consta din blocul lateral de transfer, clichetii aplicatorului si cilindrul
pneumatic de transfer. Acest subansamblu asigura glisarea laterala a mecanismului astfel incat
terminatia sa poata fi aplicata pe fir. A se vedea Figura 3.

Subansamblul graifar consta din falcile de prindere superioara si inferioara, blocul de montaj al
graifarului, placile de siguranta din stanga si din dreapta, blocul de actionare a falcilor si cilindrul
pneumatic al graifarului. Subansamblul graifar are rolul de a mentine firul in pozitie in timpul procesului
de dezizolare si de aplicare a terminatiei. Mecanismul graifarului este "batut" in timpul ciclului de
functionare al masinii pentru a plasa firul dezizolat in caseta de fire a terminatiei. A se vedea Figura 3.

Subansamblul de dezizolare consta din blocul U, blocul principal, placile de retinere, blocul de
actionare a lamei, blocul de reglare a lamei, lamele de dezizolare interioare gi exterioare, blocul
senzorului de pornire, bratul senzorului de pornire, senzorul de pornire, cilindrul pneumatic al senzorului
de pornire, ciocul de dezizolare si cilindrul pneumatic de dezizolare. Acest subansamblu actioneaza
lama de dezizolare interioara pentru a taia izolatia firului. De asemenea indeparteaza o parte a
mecanismului fatd de operator pentru a trage izolatia de pe fir. Mecanismul contine de asemenea un
senzor de pornire a firului pentru a incepe ciclul. A se vedea Figura 3.
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Subansamblu transfer

Figura 3 (continuare)
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Cilindru de dezizolare

Cioc de dezizolare

Bloc principal

Ansamblu senzor pornire

Lama de dezizolat exterioara

Figura 3 (Final)

2.2. Descriere electrica

Componentele modulului de dezizolare constau in modulul gazda, supape pneumatice controlate electric si
diverse cumutatoare si senzori. Modulul gazda functioneaza cu +24Vcc, alimentarea fiind asigurata de presa de
sertizat. Intrerupatorul electric principal al presei de sertizat alimenteaza presa de sertizat si modulul gazda.
Intrerupatorul electric / disjunctorul principal este amplasat pe partea frontala a panoului de comanda al
operatorului presei de sertizat.

Modulul gazda este montat pe o consola in partea dreaptd a masinii. A se vedea Figura 1. Modulul gazda este
echipat cu un ecran tactil LCD si prezinta ferestre pentru configurarea si operarea modulului de dezizolare.
Consultati Capitolul 4 pentru o descriere a ferestrelor si comenzilor modulului de dezizolare.

2.3. Dispozitivul de protectie a masinii

O combinatie de dispozitive de protectie sunt instalate pentru a asigura protectia operatorului, mentinand
totodata vizibilitatea adecvata asupra zonei de lucru. Dispozitivul principal de protectie (Figura 1) se deschide
spre stanga iar dispozitivul de protectie cu balama (Figura 1 si Figura 4) se deschide spre dreapta pentru a
permite accesul ugor in vederea instalarii si configurarii aplicatorului. Cuplele de siguranta de pe dispozitivele
de protectie impiedica functionarea masinii atunci cdnd usile de protectie sunt deschise in timpul
operatiunilor de productie.
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2.4. Descrierea modului de functionare
Ciclul de dezizolare si sertizare este urmatorul:

1. Ciclul poate fi pornit automat (cu "Senzor fir" selectat ca element principal de pornire), sau de la pedala. Tn
regimul automat de functionare ("Senzor fir" selectat ca element principal de pornire), operatorul plaseaza un
fir intre falcile de prindere si lamele de dezizolare pentru a presa senzorul de fir, ceea e declanseaza automat
ciclul. Daca a fost selectata pornirea de la pedala, operatorul trebuie sa apese pedala pentru a activa ciclul.

2. Apoi falcile graifarului se Tnchid pe fir in timp ce lamele de dezizolare se inchid pentru a sectiona izolatia.
Mecanismul de dezizolare indeparteaza lamele fatd de operator pentru a indeparta resturile de izolatie.

3. Unitatea de dezizolare de deplaseaza in "pozitia laterala dreapta" pentru a indeparta lamele de dezizolare
de pe aplicator.

4. Presa de sertizat se activeaza pentru a sertiza o terminatie pe fir.

5. Dupa finalizarea sertizarii, graifarele se deschid pentru a elibera firul sertizat, iar lamele de dezizolare se
retrag.

6. Bratul cu senzor de cablu se retrage apoi pentru ca suflul de aer sa indeparteze resturile de izolatie, in
recipientul de deseuri.

7. Unitatea de dezizolare revine apoi la pozitia de start.
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protectie cu balama

Figura 4

comanda

Ansamblu pneumatic

Caseta electrica de
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3. INSPECTIA LA RECEPTIE I INSTALAREA

3.1. Inspectia la receptie

Modulul de dezizolare este inspectat cu grija in timpul si dupa asamblare. O serie finala de inspectii se
efectueaza Tnainte de ambalare si expediere, pentru a asigura functionarea adecvata a maginii.

Pentru a asigura protectia impotriva deteriorarilor ce ar putea interveni in timpul transportului, indepartati
magina din ambalaj si inspectati-o cu grija in ceea ce priveste deteriorarile. Daca daunele sunt evidente,
completati o reclamatie catre transportator si notificati TE n cel mai scurt timp.

I3 ee M Fentru a evita vatamarile corporale asigurati-va ca ati "oprit" masina si afi deconectat-o de la sursa de alimentare cu
- energie.

3.2. Instalarea presei de sertizat si a modulului de dezizolare

Indepartati toate suruburile de montaj care fixeaza presa de sertizat pe paletul de livrare. Instalati inelul de
ridicare in partea superioara a masginii.

Punct de ridicare pentru echipament. Plasati inelul de ridicare in alezajul existent. Inelul de ridicare (surub cu
ochi M12 X 20) este furnizat de client.

ATENTIE Instalati cu grija inelul de ridicare. Este necesara infiletarea pe 19.05-mm [.75-in.] pentru ca inelul de ridicare s& poatd
f sustine magina.

Atasati un palan adecvat la inelul de ridicare, ridicati masina si plasati-o pe amplasamentul de functionare
selectat.

Introduceti stalpul de sustinere pentru cilindrul infagurator in partea superioara a masinii pana cand stiftul de
fixare intra ntr-un alezaj de pe cadrul masinii.

Atasati ghidajul pentru banda de terminatii furnizat impreuna cu masina folosind cele doua suruburi-fluture
disponibile. Montati ghidajul pe dispozitivul de protectie stdnga pentru aplicatoarele pentru terminali alaturati.
Montati ghidajul pe dispozitivul de protectie dreapta pentru aplicatoarele terminalilor unul in continuarea celuilalt,
apoi procedati dupa cum urmeaza:

1. Conectati cablul de alimentare la o sursa electrica adecvata.
NOTA Magina va detecta automat tensiunea de alimentare si va regla dispozitivul de control in mod adecvat.

NOTA Modelele exportate in Europa vor fi instalate de reprezentantii TE Service. Acesti reprezentanti vor verifica daca toate
conexiunile electrice si pneumatice sunt corecte. Atat conexiunile pneumatice cét si cele electrice trebuie instalate astfel
i incét sd prezinte un comutator de izolare cu posibilitate de blocare pentru masinile cu cabluri rigide sau cu conducte
directe. Acest lucru este necesar pentru a intrerupe alimentarea maginii in vederea operatiunilor de configurare sau
intretinere.

2. Conectati ansamblul pneumatic la o sursa pneumatica adecvata.

3. Alimentati masina cu curent alternativ (CA) pornind comutatorul electric principal. Modulul gazda va
initializa procesul de pornire.

4. Modulul gazda este utilizat la diverse piese de echipament. Este necesar ca modulul gazda sa fie
configurat pentru echipamentul utilizat.
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a. Apasati pictograma Instrumente din partea de sus a ecranului.
2 @ surd D) - = Pictograma
{] L Optiuni [18] - 233533 —
@ o W T 5/16/2012 AR Instrumente
Masina gazda: AMP 3K/5K CE
O Utilizare modul dezizolare
) Optiuni —
S ™ o
\_ Optiunl ) Productie
b. Derulati lista verticala apoi atingeti pictograma Setari sistem.
) v
Limba Login/Logout
) ,
Utilizatori Configurare raport
I . .
Diagnostic
Pictograma Setari — Visualizator (on : o
. izualizator jurnal de er... Intretinere
sistem
AT [T *
c. Selectati presa de sertizat marcata “AMP 3K/5K CE” din meniul vertical al masinii gazda.
) Masina gazda
Presa de sertizat . .
adecvatd [AMP 3K/5K CE * ] Meniu vertical

d. Apoi selectati butonul Modul de dezizolare conform figurii de mai jos

In prezent, modulul de dezizolare poate fi utilizat doar cu aceasta versiune a masinii.
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Masina gazda

[AMP 3K/5K CE v ]

Optiuni:

O CQOM instalat

Modul de

dezizolare instalat —fr—x=
Modul sertizare instalat

O Cutter pentru sertizari defecte instalat

=

Meniu vertical

Aceasta finalizeaza configurarea modulului gazda pentru modulul de dezizolare pentru presa de sertizat

AMP 3K/40 CE sau presa de sertizat AMP 5K/40 CE.

Dupa configurarea modulului gazda, procedati dupa cum urmeaza:
1. Indepartati aplicatorul.

2. Readuceti manual pistonul presei de sertizat in partea superioara a cursei (TDC).

3. Daca nu s-a efectuat deja, conectati aerul si "porniti" principala supapa de oprire a aerului.

4. Inchideti toate dispozitivele de protectie.

5. Resetati modulul de dezizolare. Resetarea modulului de dezizolare ridica aerul in modulul de dezizolare si

determind miscarea mecanismelor in pozitiile lor de baza.

Modulul de dezizolare nu este resetat atunci cand se afiseaza un “X” de culoare rogie in colful din stanga jos al ecranului,

| eroare”.

aga cum se poate observa in figurd, sau daca apare un semn al exclamarii care indicd faptul ca sistemul este in “Mod de

@‘ Optiuni [18] 23:35:33

() oy &y oo

A
-
—
AR

Masina gazda: AMP 3K/5K CE

O Utilizare modul dezizolare

Optiuni

“X” rosu indica NU
Reset.

g —
\_ Optiuni ) Productie

Pentru a reseta modulul de sertizare atingeti semnul “X” de culoare rosie sau semnul exclamarii si apasati

butonul de resetare, atunci cand acesta este afigat.
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i~

|

Masina nu este gata

Buton resetare

[Dutput:Grip/Strip [AMP 3K/5K CE:100]|

Aceasta fereastrd este afisatd pentru doar cateva secunde dacd utilizatorul nu apasé unul din butoanele afisate.

O bifa de culoare verde indica faptul ca modulul de dezizolare a fost resetat.

v

Masina gazda: AMP 3K/5K CE

@ Utilizare modul dezizolare

Bifa verde indica o
faptul ca@ modulul _ Optiuni

de dezizolarea ———= 0 E 3 ) 0
fOSt resetat_ | Optiuni ) Cutit de dezizolare cabluri  Productie

Utilizatorul poate reveni la fereastra de resetare in orice moment atingénd pictograma din colful din stanga jos.
Daca sistemul este deja resetat, un buton “Oprit” devine activ si poate fi utilizat pentru a indeparta aerul din modulul de
| dezizolare.

6. Verificati functionarea adecvata a masinii operand modulul de dezizolare in regimul pas cu pas. Consultati
paragraful 4.1.

3.3. Considerente privind amplasarea masinilor de banc

Amplasarea masinii in raport cu pozitia operatorului este extrem de importanta in ceea ce priveste siguranta si
eficienta maxima. Studiile au demonstrat in mod repetat faptul ca oboseala operatorului este redusa si ca se
obtine o eficienta sporitd daca: (1) bancul este montat la o inaltime adecvata, preferabil cu amortizoare de
zgomot din cauciuc; (2) masina este amplasata corect pe banc, cu zone ample de lucru pe ambele laturi, pentru
a simplifica fluxul de lucru; (3) operatorul foloseste un scaun rotativ, cu spatar si sezut tapitate, cu reglaj
independent; si (4) pedala la masinile echipate cu un astfel de dispozitiv este amplasata pe o saltea din cauciuc
pentru a-i mentine mobilitatea, prevenind totodata alunecarea accidentala. Figura 6 ilustreaza amplasarea
corecta a masginii si pozitia corecta a operatorului.
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Gaura de montaj

Gaura de
montaj

Figura 5
Figura 7 ilustreaza:

A. Banc

Bancul trebuie sa fie o constructie robusta, preferabil echipat cu amortizoare din cauciuc pentru minimizarea
zgomotului. O inaltime de 762.0mm péana la 812.8mm [30 in. pana la 32 in.] este cea mai adecvata pentru
confortul si comoditatea operatorului. Aceasta inaltime permite operatorului sa-si tind ambele picioare pe
pardoseala, putand sa-si lase greutatea de pe un picior pe altul si sa-si modifice pozitia picioarelor.

B. Montajul maginii si amplasarea pe banc

Masina trebuie sa fie amplasata in apropierea partii frontale a bancului, cu "zona tinta" (zona uneltelor unde
se aplica produsul) la maxim 152.4mm pana la 203.2mm [6 in. pana la 8 in.] fatd de muchia frontala, sau
minim 50.8mm [2 inch} fatd de muchia frontala, asa cum este ilustrat in Figura 5. Acest amplasament va
elimina migcarile inutile ale operatorului, ceea ce contribuie la evitarea solicitarii musculaturii dorsale si a
oboselii.

Orientarea maginii trebuie sa fie astfel incat "zona tinta" sa fie orientata spre partea frontald a bancului si este
paralela cu muchia frontala. (Accesul la partea posterioara a masinii TREBUIE asigurat.)

Masinile trebuie fixate stabil cu suruburi pe banc. Masinile nu trebuie sa se extinda dincolo de muchia frontala
a bancului.

Figura 6
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Amplasari materiale — vedere plan

Produs

’|— aplicat

Alimentare U

Figura 7

C. Scaunul operatorului

Scaunul operatorului trebuie sa se poata roti si trebuie sa prezinte reglaje independente pentru ajustarea
sezutului si a spatarului. Sezutul si spatarul trebuie sa fie tapitate, iar spatarul trebuie sa fie suficient de mare
pentru a sprijini operatorul atat deasupra cat si sub talie.

In timpul utiliz&rii, scaunul trebuie sa fie pozitionat suficient sub banc astfel incat spatele operatorului s& fie
drept gi sustinut de spatar.
4. OPERARE

4.1. Comenzi ale modulului gazda

Pentru a opera cu modulul de dezizolare, fereastra de optiuni trebuie sa aiba selectat Utilizare modul de
dezizolare. Pentru a opera fara modulul de dezizolare (doar sertizare), deselectati butonul radio marcat
Utilizare modul de dezizolare.

—
Masina gazda: AMP 3K/5K CE v
Selectati sau deselectat]

Utilizare modul de
dezizolare

.> Utilizare modul dezizolare

Optiuni

I
my ™ = L
M . Optiuni ) Cutit de dezizolare cabluri  Productie
——

Pe ecranul dispozitivului de dezizolare (Figura 8) operatorul poate selecta modul in care trebuie efectuata
operatiunea de dezizolare.
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- Selectare mod

O — Dezizolare

@ —- +cc= Dezizolare + Sertizare

Activare prin:

@ 3 Pedala

v
O:‘—_s'| Senzor cablu

- Durata suflu aer

Current Value: 0.1 5

2.0s5)
tD.Ds]A
01s

Default

- Interval revenire transfer

Current Value: 0.0 5

2.0s5)
(D.DSIA
0.0s

Default

/_.utit de dezizoLare cabhu

| Optiuni | Cutit de dezizolare cablur

i) Productie

DEFINITIE

ACTIUNE

Selectare mod:

Permite utilizatorului sa selecteze optiunea de dezizolare sau optiunea de
dezizolare si sertizare

Activare prin:

Permite utilizatorului sa selecteze daca pentru pornirea sistemului se va
utiliza senzorul de fir sau pedala.

Durata suflu aer:

Permite utilizatorului sa majoreze sau sa reduca durata de aplicare a
suflului de aer. Duratele mai mari ale suflului de aer pot fi necesare pentru a
indeparta deseurile de dezizolare din unelte. Valoarea implicita este .4.

Amanare retur transfer:

Permite utilizatorului sa creasca sau sa reduca timpul de améanare pentru a
permite indepartarea fara probleme a sertizarilor finalizate din utilaj, dupa

fiecare ciclu. Valoarea implicita este .2.

Figura 8

Fereastra Productie permite utilizatorului sa actioneze sistemul Tn ciclu complet sau in modul pas cu pas. A se

vedea Figura 9.

—
—
—
[De baza * J =
Istoric Forta vs Timp

2.549,89 :
FFT _| — 2.294.95
2.039,91 —
P2P _| 1.784.92 E
% 152993
bt 2 127234 -
U | I O N w ]
1.019.9%6 —
764,967 :
w4 0 P e 500,978 :
254,989 :
cH _| o

I T T T T LI N I N B I B |

o 1 2 3 4 0.009 0.018 0.027 0.036 0.045 0.054 0.063

Sertizare Timp
a4
)| (D = 4= Accept
Figura 9
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Pentru a opera masina in modul pas cu pas trebuie selectat butonul radio "Mod pasi individuali". Odata selectat
modul de pasi individuali, fiecare atingere a butonului pas determina efectuarea unui singur pas, pana la
finalizarea ciclului. A se vedea figura 10.

. y . Buton pas (pentru operarea
Pictograma mod pasi ——= -
indiviguali pag O Mod pas cu pas in modul pas cu pas)

Figura 10

NOTA In acest mod, nici “senzorul de fir” nici pedala nu sunt utilizate.

|
NOTA Butonul “Calculare spatiu liber’, graficul Forta vs Timp, Inéltime de sertizare nominalé, si Cod articol sunt afisate pe
aceasta fereastra numai daca modulul de dezizolare este folosit impreuna cu optiunea CQM II.

Tn plus, mai multe pictograme pot fi afisate pe partea din dreapta a ecranului pentru a indica starea actuala de
functionare a masinii. Aceste pictograme sunt (Figura 11):

|=" | Pictograma “lent” indica faptul ca butoanele de deplasare cu viteza lenta ale presei de sertizat sunt functionale iar

“._ _/ deplasarea cu viteza lent a presei de sertizat este permisa.

o

--“"'-i Pictograma pedala indica faptul ca s-a optat pentru pedald ca mijloc de actionare a sistemului.

= + D) Aceasta pictograma indica faptul ca masina a fost configurata pentru modul de dezizolare si sertizare.

Figura 11

4.2. Configurarea si instalarea aplicatorului
A. Pregatirea aplicatorului pentru terminali alaturati /unul in continuarea celuilalt

Pregatiti aplicatoarele pentru terminali alaturati in vederea utilizarii cu modulul de dezizolare indepéartand
opritorul de fir al aplicatorului. Pregatiti aplicatoarele pentru terminali unul in continuarea celuilalt in vederea
utilizarii indepartand opritorul de fir al aplicatorului si impingand opritorul de "fixare in pozitie" montat pe sina
cat mai mult in spate.

Instalati aplicatorul pe presa de sertizat (paragraful 4.2,C). Reglati pozitia firelor si lungimea de dezizolare si
verificati sa nu existe interferente. Daca exista interferente cu opritorul de "fixare in pozitie" montat pe sina,
indepartati opritorul de "fixare in pozitie" montat pe gina.

B. Eliminarea/Prevenirea lipirii terminalilor

Anumite tipuri de terminatii pot fi predispuse sa ramana lipite in dispozitivele de sertizat. La multe tipuri de
echipamente de aplicare, opritorul de fir are rolul de dezizolator de capat. Atunci cand se utilizeaza module de
dezizolare, totusi, opritoarele de fir trebuie indepartate.

Pe langa indepartarea opritorului de fir de pe aplicator, pot fi utilizate urmatoarele metode pentru a elimina/
preveni lipirea terminatiilor.

® Folositi un produs de lubrifiere pentru terminatii.

® Utilizati un apasator de fir cu resort, montat pe piston, intre dispozitivul de sertizat si cilindrul infasurator al
firului.

® Utilizati un opritor de "fixare Tn pozitie" a terminatiilor, montat pe piston, care se regaseste in mod normal in
aplicatoarele pentru terminali unul in continuarea celuilalt.
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C. Instalarea/indepértarea aplicatorului

Poate fi necesara instalarea aplicatorului fie din partea stanga fie din partea dreapta a mecanismului de
prindere, in functie de tipul de aplicator si de produsul fabricat. Instructiunile pentru instalarea aplicatorului de
pe partea stanga si de pe partea dreapta sunt listate in cele ce urmeaza.

Pentru a indeparta aplicatorul, deconectati alimentarea electrica de la masina si indepartati-I in ordinea
inversa a pasilor de instalare.

Instalare pe partea stanga

e | Fentru a evita vatamarile corporale, asigurafi-va ca ati deconectat alimentarea cu energie a modulului si a presei de

- sertizat inainte de a instala sau indepdrta aplicatorul.

1. Glisati modulul de dezizolare si partea mobila a ansamblului de transfer in partea dreapta.

2. Indepartati levierul din adaptorul de pe stalpul pistonului.

3. Dgagfaceti surubul care fixeaza deflectorul de reziduuri gi rotiti deflectorul de reziduuri spre partea frontala a
masinii.

4. Desfaceti clichetul aplicatorului de pe placa de baza a masinii si impingeti-l deoparte.

5. Din partea stanga a ansamblului graifarului, basculati aplicatorul si plasati-l in pozitie pe placa de baza.

6. Glisati pistonul aplicatorului in pilonul pentru piston al presei de sertizat.

7. Amplasati clichetul stanga (aplicator) pe presa de sertizat in sloturile de pe placa de baza a aplicatorului.
8. Ridicati clichetul dreapta (aplicator) si presati-I pe placa de baza a aplicatorului.

9. Rotiti deflectorul de reziduuri inapoi spre placa de baza a aplicatorului si strangeti suruburile de mentinere
in pozitie

10. Instalati levierul in adaptorul de pe pilonul pistonului.

11. Actionati manual presa de sertizat si modulul de dezizolare pentru a verifica adaptarea, jocul si
functionarea corecta.
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Instalare pe partea dreapta

e | Fentru a evita vatamarile corporale, asigurafi-va ca ati deconectat alimentarea cu energie a modulului si a presei de

- sertizat inainte de a instala sau indepdrta aplicatorul.

1. Tndepértat,i partea superioara a ansamblului de sertizare slabind clichetul de blocare de pe partea dreapta a
ansamblului de transfer.

2. Ridicati ansamblul de dezizolare de pe ansamblul de transfer gi agezati-I pe un banc de lucru.

3. Indepartati levierul din adaptorul de pe pilonul pistonului.

4. Dg;faceti surubul care fixeaza deflectorul de reziduuri si rotiti deflectorul de reziduuri spre partea frontala a
masinii.

5. Desfaceti clichetul (aplicatorului) de pe placa de baza a masinii si impingeti-l deoparte.

6. Din partea dreapta, plasati aplicatorul pe placa de baza.

7. Glisati pistonul aplicatorului in pilonul pentru piston al presei de sertizat.

8. Amplasati clichetul stanga (aplicator) pe placa de baza a presei de sertizat in sloturile de pe placa de baza
a aplicatorului.

9. Ridicati clichetul dreapta (aplicator) si presati-I pe placa de baza a aplicatorului.

10. Rotiti deflectorul de reziduuri inapoi spre baza aplicatorului si strangeti suruburile de mentinere in pozitie
11. Plasati partea superioara a ansamblului de dezizolare Thapoi pe ansamblul de transfer.

12. Stréngeti partial clichetul de blocare.

13. impingeti partea superioard a ansamblului de dezizolare spre partea posterioara a masinii pana cand
surubul de reglare a pozitiei firelor atinge opritorul spate.

14. Instalati levierul in adaptorul de pe pilonul pistonului.

15. Actionati manual presa de sertizat si modulul de dezizolare pentru a verifica adaptarea, jocul si
functionarea corecta.
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4.3. indepartarea modului de dezizolare

Este posibil ca modulul de dezizolare sa trebuiasca inlocuit la schimbarea aplicatoarelor (consultati paragraful
4.2,C pentru proceduri de instalare a aplicatorului).

3 ee M Fentru a evita vatamarile corporale, asigurafi-va ca ati deconectat alimentarea cu energie a modulului si a presei de
- sertizat inainte de a instala sau indepdrta modulul de dezizolare.

1. Desfaceti surubul cu cap de pe partea dreapta a modulului.
2. "Retrageti" clapeta de pe partea dreapta a modulului.

3. Glisati modulul spre dreapta si "ridicati-l," pentru a indeparta modulul de pe baza de monta;j.

5. INTRETINEREA PREVENTIVA

Intretinerea preventivd mentine modulul de dezizolare in stare perfecta de functionare si asiguré fiabilitatea i
functionarea optima a tuturor componentelor.

e M| Fentru a evita vatamarile corporale, alimentarea cu energie electrica si pneumatica trebuie DECONECTATA de la sursa

- inainte de efectuarea lucrarilor de intretinere.

5.1. Curatare
Curatati zilnic orice reziduuri din modulul de dezizolare.

I3 ee M Fresiunea aerului comprimat utilizat pentru curatare trebuie redusd la sub 207kPa [30 psi], iar personalul trebuie sa
- poarte echipament personal de protectie impotriva aschiilor (inclusiv ochelari de protectie).

in cazul in care este instalat un ansamblu alimentat cu aer, verificati si inlocuiti filtrul de aer daca este necesar.
Stergeti dispozitivele de protectie cu o carpa moale, curata.
ATENTIE NU FOLOSITI NICIUN SOLVENT PENTRU CURATAREA DISPOZITIVELOR DE PROTECTIE. Solventul ar putea

j deteriora dispozitivele de protectie.

Tndepértati ansamblul de dezizolare si procedati dupa cum urmeaza:
a. Curatati cu atentie atat ansamblul de dezizolare cét si zona de pe si din jurul placii de baza.

b. Inspectati ansamblul de dezizolare pentru a nu prezenta piese deteriorate, curatati ansamblul gi
indepartati toate reziduurile de izolatie si manunchiurile de fire.

c. Indepartati toate reziduurile de izolatie si manunchiuri de fire din ansamblul graifarului.

d. Reinstalati ansamblul de dezizolare.

5.2. Lubrifiere

Lubrifiati toate suprafetele de alunecare cu o vaselind pentru uz general cel putin la fiecare 250,000 cicluri de
functionare.

Aplicati vaselind in orificiul de la baza ciocului de dezizolare.

Aplicati ulei usor pe suprafata lamelor de dezizolare.
LRSI NU aplicati ulei pe taisul lamelor, aceasta poate determina lipirea reziduurilor de izolafie.
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Utilizati un pistol de lubrifiat pentru a aplica vaselina pe ansamblul de transfer prin fitingul de gresare, la un
interval minim de un milion de cicluri de functionare.

Este necesar sd indepadrtati comutatorul de Utilaj in pozifie pentru a avea acces la fitingul de gresare.

5.3. ntretinerea preventiva a presei de sertizat
Pentru procedurile de intretinere preventiva a presei de sertizat consultati manualul de utilizare 409-10204.

La efectuarea verificarilor lunare obligatorii de siguranta indicate in manualul de utilizare a presei de sertizat,
asigurati-va ca modulul de dezizolare este dezactivat pe durata testelor. De exemplu, atunci cand dispozitivele
de protectie sunt deschise sau dispozitivul de actionare a comutatorului operat magnetic este indepartat,
alimentarea supapei principale de aer a modulului de dezizolare este deconectata, impiedicand functionarea
acesteia.

6. DIAGNOSTIC

Cea mai simpla cale de a verifica functionarea corectd a modulului de dezizolare o reprezinta operarea manuala
a unitatii In “Modul pas cu pas” conform descrierii din paragraful 4.1.

Daca sunt necesare diagnosticuri de depanare suplimentare, utilizatorul poate accesa “Modul diagnostic”.

ATENTIE Modul diagnostic poate fi accesat doar de cétre persoanele care defin cunostinte amanuntite privind echipamentul.
In “Modul diagnostic” iesirile pot fi activate sau dezactivate direct de catre utilizator. Pornind o iesire care determiné
coliziunea uneltelor, existd riscul ca utilizatorul s& cauzeze defectarea utilajului.

Pentru a accesa Modul de diagnostic, procedati dupa cum urmeaza:

1. Atingeti pictograma “Instrumente” pe bara de meniu. (poate fi necesar sa atingeti triunghiul intors (sageata
inapoi) din coltul din dreapta sus al ecranului pentru a afigsa bara de meniu). A se vedea mai jos.

Pictograma Instrumente

'
aiﬁ:L L{\ Q\ Optiuni [18] @ 23:35:33 =

N 5/16/2012 A

Triunghi intors
(Sageata Tnapoi)

2. Derulati lista verticald apoi atingeti pictograma “Diagnostic” asa cum este ilustrat in Figura 12.
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@

Utilizatori

Setari sistem

N

5 ]

Login/Logout

Configurare raport

o

> <]

~
Vizualizator jurnal de er... intretinere
LTh, — | *
Figura 12

3. Atingeti fila marcata “Fila de diagnostic AMP 3K/5K CE”. A se vedea Figura 13

““arizare ’
k! é Gazda 1/0 DAQ\fo AMP 3K/5

~ratate

FootSwitch

Safety24

Controlled Main Air

Inhibitjog

Side Transfer

10_IN_7

Air Blast

@

TopDeadCenter

Jogging

HostReady

Air Feed

Pullback Switch

10_IN_8

10_0UT 4

~
L]

- =
Guardinterlock

CycleRequest

InhibitCycle

Wire Sensor

Tonk Switch

Grip/Strip

10_0UT 5

Figura 13

Modulul de dezizolare 1/O poate fi vizualizat si modificat (iegiri).

KT:A 4

’
@

|

Insertinterlock

MainAir

Performjog

Tooling In Place

10_IN_6

Transfer

(]

ATENTIE Utilizatorul trebuie sa fie familiarizat complet cu toate mecanismele modulului de dezizolare inainte de a incerca

sa modifice orice iesire, in caz contrar modul diagnostic nu este recomandat iar utilizatorul trebuie sa mearga in
modul de operare “Pas cu pas” din “Fereastra de productie”
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7. REGLAJE MECANICE

Modulul de dezizolare I/O consta in
urmatoarele:

lesire prindere/dezizolare

lesire transfer

lesire suflu aer

Intrare comutator tragere
napoi

Intrare comutator levier

Intrare utilaj in pozitie,

Intrare transfer lateral

Intrare pedala

Intrare senzor fir

Intrare cupla dispozitiv de
protectie

Majoritatea reglajelor mecanice se efectueaza cu suruburi de ajustare cu sigurante (NYLON). O cheie de 3mm
este necesara pentru a efectua majoritatea reglajelor.

Daca surubul de reglare se desface, siguranta din NYLON poate fi strédnsd prin rotirea surubului opritor de rezerva in sens

orar.

e Ml Fentru a evita vatamarile corporale, asigurafi-va ca ati deconectat alimentarea de la modulul de dezizolare si de la presa

- de sertizat inainte de a efectua orice reglaje.

7.1. Reglarea inchiderii lamei de dezizolat (Figura 14)

Lamele de dezizolare trebuie reglate la o adancime care sa permita taierea si indepartarea izolatiei de pe firele
conductorilor. Aceasta reglare se efectueaza rotind surubul opritor in sens orar pentru dezizolarea unui fir mai
subtire si in sens antiorar pentru dezizolarea unui fir mai gros.

1. OPRITI alimentarea cu energie a modulului de dezizolare.

N OO o B~ WDN

. Deschideti dispozitivul principal de protectie.
. Deplasati ansamblul de dezizolare in partea dreapta a ansamblului de transfer.
. Desfaceti surubul de fixare a capacului pentru reziduuri.

. Glisati capacul pentru reziduuri in fata si ridicati capacul.

. Introduceti un fir dezizolat in deschizatura ansamblului de lame.

. Introduceti o cheie hexagonala de 3mm prin fanta care a fost ascunsa de capacul pentru reziduuri i in
alezajul din ciocul de dezizolare.

8. Trageti ansamblul in fata folosind o cheie hexagonald de 3mm. (Lamele trebuie sa fie in pozitie "inchisa".)

9. Folosind surubul de reglare a adancimii de dezizolare, reglati inchiderea lamelor pana cand lamele ating
conductorul firului, apoi rotiti surubul de reglare cu 1/4 tura in sens antiorar. Rotiti surubul de reglare in sens
orar pentru a inchide lamele pentru un fir mai subtire si in sens antiorar pentru a mari deschiderea lamelor

pentru fire mai groase.

10. Indepartati cheia hexagonala si instalati capacul pentru reziduuri.
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7.2. Reglarea lungimii de dezizolat (Figura 14)
Lungimea de dezizolat a firului poate varia in functie de aplicatoare si terminatii.

Aceasta reglare se efectueaza cu ajutorul surubului de reglare amplasat pe partea frontala a modulului de
dezizolare. Rotiti surubul de reglare in sens orar pentru a creste lungimea de dezizolat sau in sens antiorar
pentru a descreste lungimea de dezizolat.

7.3. Reglarea pozitiei firelor (Figura 14)

1. Anulati alimentarea pneumatica deschizand dispozitivul de protectie a masinii pentru a accesa modulul de
dezizolare.

2. Slabiti ugor clichetul aplicatorului amplasat pe ansamblul de transfer (Figura 15).

3. Rotiti surubul de reglare a pozitiei firelor in sens orar pentru a reduce lungimea firelor care ies Tn afara sau
in sens antiorar pentru a mari lungimea firelor care ies in afara.

4. Tmpinge’;i mecanismul de dezizolare inspre partea din spate a masinii pana cand surubul de reglare atinge
opritorul din spate.

5. Strangeti clichetul aplicatorului.

ATENTIE Daca clichetul aplicatorului nu este stréns complet, partea superioard a subansamblului de dezizolare se poate migca,

f ceea ce determind variatii ale pozitiei firelor.

7.4. Reglarea graifarului
A. Reglarea inaltimii falcii

Reglarea Tnaltimii falcilor graifarului este necesara pentru a alinia centrul firului de sertizat cu centrul
deschizaturii in forma de "V" de pe lama exterioara de dezizolat.

1. Deschideti dispozitivul de protectie a masinii pentru a indeparta alimentarea cu energie pneumatica si
pentru a accesa modulul de dezizolare.

2. Plasati un fir in falca inferioara (Figura 15) si introduceti firul prin deschizatura in lamele de dezizolat.

3. Centrati firul in centrul deschizaturii "V" de pe lama exterioara rotind surubul de reglare a inaltimii falcii
amplasat in partea superioara a placii de retinere dreapta a subansamblului graifarului. Rotirea surubului de
reglare in sens orar determina coborarea falcii. Rotirea surubului de reglare Tn sens antiorar determina
ridicarea falcii.
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B. Reglarea presiunii graifarului
Reglarea presiunii graifarului poate fi necesara pentru a preveni deteriorarea izolatiei firelor.

Pentru a vizualiza nivelul de presiune pe manometru, intrati in modul pas cu pas din modul de dezizolare si
sertizare sau din modul de dezizolare. Efectuati primul pas apasand butonul pas. Aceasta determina
inchiderea falcilor de prindere iar presiunea este afisata pe manometru langa dispozitivul de reglare a
presiunii graifarului (Figura 1).

® Cresteti presiunea tragand butonul de blocare dinspre magina si rotind acest buton in sens orar. Apasati
butonul de blocare inapoi spre masina, dupa reglare.

® Reduceti presiunea tragand butonul de blocare dinspre magina si rotind acest buton in sens anti-orar.
Apasati butonul de blocare inapoi spre masina, dupd reglare.

ATENTIE Daca presiunea este reglata la o valoare prea joasd, firul poate fi tras prin falcile de prindere in timpul miscarii de tragere
inapoi, ceea ce cauzeaza deteriorarea firului. Daca se intdmpla acest lucru, cresteli presiunea graifarului pana cand
izolafia este trasa corect de pe fir.

7.5. Ajustarea levierului

Ajustarea levierului este necesara pentru a asigura ca firul este nivelat intre terminatie si falcile graifarului in
timpul operatiunii de sertizare.

1. Deschideti dispozitivul principal de protectie a masinii pentru a indeparta alimentarea cu energie
pneumatica si pentru a accesa modulul de dezizolare.

2. Impingeti subansamblul de transfer (Figura 15) impreun& cu subansamblul de sertizare (Figura 14) spre
partea dreapta.

3. Introduceti un fir pre-sertizat prin falcile graifarului in locatia aproximativa necesara pentru sertizare.
4. Inchideti manual falca superioara a graifarului deasupra firului.

5. Indepartati capacul de protectie de pe motorul presei de sertizat. Apoi folositi o cheie hexagonala pentru a
cobori cadrul masinii pana la punctul sau inferior.

6. Asigurati-va ca firul este asezat pe cilindrul infasurator de sertizare a terminatiilor.

7. Daca firul nu se afla in pozitia corecta, desfaceti manerul de pe blocul levierului (Figura 3) si rotiti surubul
de reglare a levierului in sens orar pentru a coborf firul; rotiti surubul de reglare in sens antiorar pentru a ridica
firul.

8. Strangeti manerul T pe blocul levierului.
9. Aduceti din nou pistonul presei de sertizat in pozitia superioara si reinstalati cablul de alimentare cu energie
pe partea posterioara a motorului presei de sertizat.

7.6. Reglarea vitezei ciocului de dezizolat (Figura 14)

Viteza ciocului de dezizolat poate sa trebuiasca modificata (incetinitd) daca presiunea graifarului este redusa
suficient pentru a coborf cilindrul de prindere.

Reglati viteza de dezizolare rotind butonul de control al debitului in laterala cilindrului pneumatic de dezizolare.
Rotiti butonul in sens orar pentru a incetini viteza cilindrului; rotiti butonul in sens antiorar pentru a mari viteza
cilindrului.

7.7. Reglarea decalajului senzorului de start

Daca decalajul bratului senzorului de fir devine prea mic, senzorul de fir poate sa nu functioneze corect.
Un mesaj de eroare va fi afigat pentru a indica un senzor de fir blocat

Utilizand surubul opritor de pe partea posterioara a ansamblului de senzori de start, reglati decalajul bratului
senzorului de start pentru a ajunge la o valoare de .25mm [.010 in.] intre placa de circuite imprimate si brat.
A se vedea Figura 16.

Rotiti surubul in sens orar pentru a cregte decalajul; in sens antiorar pentru a reduce decalajul.
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Figura 16
8. INSTALATIA ELECTRICA

Consultati schemele instalatiei electrice livrate impreuna cu masina.

9. INLOCUIREA $I REPARAREA COMPONENTELOR

9.1. Inlocuirea lamei de dezizolat (Figura 17)
el Fentru a evita vatamérile corporale, asigurai-va ca afi deconectat alimentarea de la modulul de dezizolare si de la presa

- de sertizat inainte de a inlocui lamele de dezizolat.

1. Deschideti dispozitivul principal de protectie pentru a indeparta alimentarea cu energie pneumatica si
pentru a accesa modulul de dezizolare.

2. Desfaceti suruburile care fixeaza capacele pentru reziduuri. Apoi indepartati capacele prin glisare.

3. Indepartati lama exterioara desficand cele doua suruburi care fixeaza lama pe blocul principal.

4. Tndepértatj lama interioara Indepartand surubul care fixeaza lama pe blocul de reglare a lamei.

5. Instalati lame noi (inlocuirea se realizeaza in ordinea inversa a indepartarii).

6. Verificati adancimea de dezizolare dupa indepartarea/inlocuirea lamelor. Poate fi necesara o noua reglare.

9.2. Inlocuirea ansamblului Senzor de start (Figura 17)
el Fentru a evita vatamérile corporale, asigurai-va ca afi deconectat alimentarea de la modulul de dezizolare si de la presa

- de sertizat inainte de a inlocui senzorul de start.

1. Deschideti dispozitivul principal de protectie pentru a indeparta alimentarea cu energie pneumatica si
pentru a accesa modulul de dezizolare.

2. Tndepértat,i clema de cablu de pe partea posterioara a cilindrului de dezizolare.
3. Tndepértat,i cele trei suruburi care fixeaza ansamblul senzorului de start pe blocul senzorilor de start.

4. Instalati noul ansamblu de senzor de start pe blocul de senzori de start instaland doua suruburi exterioare
pe bloc si strangandu-le lejer.

5. Rotiti surubul de reglare a lungimii de dezizolare (Figura 14) in sensul acelor de ceasornic pana cand blocul
principal este 10.16 [.400] fata de placa opritoare a ciocului de dezizolare. A se vedea Figura 18.
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6. Reglati bratul senzorului de start astfel incat bratul sa se afle la 4.78 [.188] fata de partea posterioara a

suprafetei de taiere a ciocului de dezizolat exterior.

La reglarea bratului de dezizolat exterior, asigurafi-va ca blocul de senzori de pornire este impins spre surubul de reglare

a lungimii de dezizolat.

7. Reglati inaltimea senzorului de start astfel incéat bratul sa fie centrat in deschiderea lamei de dezizolat

exterioare.

8. Strangeti complet cele doua suruburi care fixeaza ansamblul senzorului de start pe blocul senzorilor de

start.

9. Instalati surubul central prin clema de cablu si bratul senzorului de start si in blocul de senzori de start.

Strangeti complet surubul din mijloc.
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10. Instalati clema de cablu pe cilindrul pneumatic de dezizolare cu noul fir al ansamblului senzorului de start
trecand prin clema.

Asigurati-va cd exista o bucla de cablu intre clema de cablu de pe partea posterioara a cilindrului pneumatic de dezizolat
i bratul senzorului de start atunci cand braful este deplasat complet inainte.

9.3. Piese de schimb recomandate
® Senzor automat
® Lame de dezizolat - lama frontala, lama posterioara

A se vedea schemele si pachetul de documentatie pentru identificarea pieselor. Comandati piesele de schimb
de la reprezentantele locale, apeland 1-800-526-5142, sau prin fax trimitdnd o comanda de achizitie la numarul
717-986-7605,

Sau in scris la:

CUSTOMER SERVICE (038-035)
TYCO ELECTRONICS CORPORATION
PO BOX 3608

HARRISBURG PA 17105-3608

10. DEPANARE
Contactati Tooling Assistance Center la 1-800-722-1111.

11. ELIMINARE

Contactati TE Connectivity pentru eliminarea utilajului.

12. INFORMATII ROHS

Informatii cu privire la prezenta si localizarea anumitor substante supuse RoHS (restrictii asupra substantelor
periculoase) sunt disponibile pe urmatoarea pagina de Internet:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/
Dati clic pe "ldentificare stadiu conformitate” si introduceti codul de articol al echipamentului.

13. REZUMATUL REVIZIEI
Acest document inlocuiegte 409-127000. Noua editie a 409-32021.
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