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ZAGROZENIE

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Ostony bezpieczenstwa majg za zadanie ochrone operatoréw/konserwatorow przed wiekszoscig elementow
niebezpiecznych podczas pracy urzadzenia. Jednakze, operatorzy/konserwatorzy powinni podjaé¢ szczegolne
Srodki ostroznosci, majace na celu zapewnienie ich bezpieczehstwa oraz ochrone sprzetu. Aby uzyskaé
najlepsze wyniki, sprzet powinien by¢ eksploatowany w suchym i czystym srodowisku. Zabrania sie eksploataciji
sprzetu, jezeli w atmosferze znajdujg sie niebezpieczne gazy lub sSrodowisko pracy nie jest bezpieczne.

® Przed i podczas korzystania z urzadzenia nalezy zawsze postepowaé zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:
® ZAWSZE nosi¢ ochraniacze uszu.

® ZAWSZE nosic okulary ochronne podczas pracy z urzagdzeniem podigczonym do zasilania.

® Podczas standardowej eksploatacji, ostony powinny ZAWSZE znajdowac sie w odpowiednim miejscu.

® Aby unikna¢ ryzyka porazenia elektrycznego, urzadzenie musi by¢ ZAWSZE podtgczone do prawidtowo
uziemionego gniazdka.

® Podczas konserwacji sprzetu, urzadzenie powinno by¢ ZAWSZE wytgczone i odtgczone od zasilania.

® ZABRANIA SIE noszenia luznych ubraé lub bizuterii, ktéra moze zosta¢ wciggnieta przez ruchome czesci
urzadzenia.

¢ ZABRANIA SIE wkfadania ditoni do poditaczonego urzadzenia.

® ZABRANIA SIE wprowadzania zmian, modyfikacji lub wykorzystywania urzgdzenia do celéw innych, niz
okreslone dla niego.

DZIAt OBStUGI KLIENTA W ZAKRESIE OPRZYRZADOWANIA

POt ACZENIE BEZPtATNE 1-800-722-1111 (WYLACZNIE USA (cze$é kontynentalna)
| PORTORYKO)

Dzial obstugi klienta w zakresie oprzyrzadowania udziela informacji technicznych zwigzanych z obstugg
urzadzenia.

Co wiecej, w razie wystgpienia probleméw (z konserwacja lub naprawg), z ktérymi dziat konserwacji danej firmy
nie moze sobie poradzi¢, istnieje mozliwo$¢ wspétpracy z serwisantami pracujgcymi bezposrednio w miejscu
eksploatacji urzadzenia.

INFORMACJE WYMAGANE PRZEZ DZIAL OBSLUGI KLIENTA W ZAKRESIE OPRZYRZADOWANIA

Przed kontaktem telefonicznym z dziatem obstugi, zaleca sie zebranie kopii instrukcji i rysunkéw urzadzenia
przez osobe zaznajomiong z jego obstuga, celem wynotowania odpowiednich instrukcji przekazanych przez
konsultanta telefonicznego. Dzigki temu, mozna unikng¢ wielu nieporozumien.

Przed kontaktem telefonicznym nalezy zanotowac ponizsze dane:

Nazwisko klienta

Adres klienta

Osobe kontaktowg (nazwisko, tytut, numer telefonu wraz z numerem wewnetrznym)
Nazwisko osoby dzwonigcej

Numer sprzetu (wraz z numerem seryjnym, jezeli to mozliwe)

Numer danego komponentu (wraz z numerem seryjnym, jezeli to mozliwe)

Stopien pilno$ci sprawy

Opis problemu

Opis komponentéw nie dziatajgcych

Dodatkowe informacje/komentarze, ktére moga by¢ pomocne

COXNIORLN =

—_
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Prowadnica
tasmy z
zaciskami

Opcjonalny

modut CQM Il
T DAQ

Modut hosta

Regulator

=/ nacisku tapki

\ Modut usuwania

izolacji

Ostona gtéwna

Kontrolka
robocza Y
URZADZENIA NUMER CZESCI TE
Urzadzenie AMP 3K/40 CE z modutem usuwania izolacji 2161600-1
Urzadzenie AMP 3K/40 CE z modutem usuwania izolacji i CQM lI 2161600-2
Urzadzenie AMP 5K/40 CE z modutem usuwania izolacji 2161700-1
Urzadzenie AMP 5K/40 CE z modutem usuwania izolacji i CQM II 2161700-2
Rysunek 1
1. WSTEP

Instrukcja zawiera informacje na temat eksploatacji, regulacji oraz konserwacji zapobiegawczej dla modutéw
usuwania izolacji, wykorzystywanych w potaczeniu z urzadzeniami AMP 3K/40 CE 2161600-[ ] oraz AMP 5K/40
CE 2161700 ]. Patrz Rysunek 1.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat urzgdzen AMP 3K/40 CE i AMP 5K/40 CE, patrz 409-10204 oraz
wszelkie inne dokumenty dostarczone wraz z urzadzeniem.

Wiekszos¢ wysoko- i srednioobcigzalnych aplikatoréw miniaturowych z mozliwoscig podawania bocznego lub
tylnego, moze zosta¢ wyposazonych w modut usuwania izolacji. Aby pracowac z aplikatorami, moze by¢
konieczne wprowadzenie niewielkich modyfikacji (w wiekszosci przypadkdw, ogranicza sie to do usuniecia
ogranicznika przewodu). Patrz paragraf 4.2: Ustawienia i instalacja aplikatora.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat eksploataciji, regulacji lub konserwacji zapobiegawczej aplikatoréw,
patrz instrukcja obstugi danego aplikatora.

Czujnik startu jest rdwniez okreslany jako czujnik przewodu.

INFORMACJA

Wer. A 3z29
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Podczas zapoznawania sie z niniejsza instrukcjg, nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na informacje, oznaczone
jako ZAGROZENIE, UWAGA i INFORMACJA.

Oznacza bezposrednie zagrozenie, ktore moze skutkowac doznaniem $rednich lub powaznych obrazen.

BN  Oznacza warunki, ktére mogq doprowadzic do uszkodzenia produktu lub wyposazenia.

NN Zawiera wazne/dodatkowe informacje.

Podczas pracy z urzadzeniem zawsze nosic¢ okulary ochronne.

Zawsze nosi¢ ochraniacze uszu podczas pracy z urzadzeniem.

F}L J{—Q @ Zachowac szczegdlng ostrozno$¢ podczas pracy z urzgdzeniem.

o \ Przelacznik gtowny zasilania elektrycznego WE./WYL.

Zabrania sie eksploatacji urzadzenia, jezeli usunieto ostone.

@ Punkt unoszenia urzadzenia.

Przed rozpoczeciem eksploatacji, nalezy doktadnie zapoznac sie i zrozumie¢ niniejszg instrukcje.

Czesci ruchome mogq cigc i miazdzyc. Zabrania sie korzystania z urzadzenia, jezeli jakakolwiek z osfon nie
Znajduje sie na swoim miejscu.

Wer. A 42729
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2. OPIS

Modut usuwania izolacji to napedzany pneumatycznie, sterowany za pomocg mikroprocesora i zintegrowany
modut, przeznaczony do pracy z urzadzeniami AMP 3K/40 CE i AMP 5K/40 CE. Moduty usuwania izolacji mogg
pracowac z szerokim zakresem przewodow.

Sprzet wykorzystany do jego produkciji pracuje w oparciu o system metryczny.

Wszelkie pomiary sg wykonywane w trybie metrycznym [po nich ukazane sg jednostki
obowigzujgce w USA]. Niektére elementy komercyjne mogg zawierac sprzet, ktory nie wspotpracuje
i z trybem metrycznym.

INFORMACJA

Rysunek 2 zawiera specyfikacje i wymogi modutu usuwania izolacji.

Modut podstawowego zakresu przewodow: 0,03mm - 2,0mm (32-14 AWG)
Izolacja maksymalna 5,08mm (0,2 cala)
Rozdzielenie przewodu: powyzej 29mm (1,14 cala)
Dtugos¢ usuwania: 2,54mm - 10,16mm (0,100 cala - 0,400 cala)
Nacisk uchwytu szczekowego: zmienne ci$nienie pneumatyczne
Halas: ponizej 82 dBa w miejSCl_J pracy operatora ze

standardowym podawaniem mechanicznym

Waga: 4,55kg [10 funtow]
Wysokos¢: 127 mm (5 cali)
Zasilanie elektryczne: +24 VDC (doprowadzane przez urzadzenie)
Cisnienie: 620-760 kPa [90-100 psil], 2,83 litra/sek. (6 scfm)
Temperatura otoczenia: 4,45C do 605C [405F do 1045F]
Wysokos$¢: nie dotyczy
Wilgotnos¢ wzgledna: ponizej 95% (bez kondensacji)

Przechowywac¢ w czystym i suchym srodowisku
Transport i magazynowanie: po natozeniu na wszystkie powierzchnie cienkiej
powtoki oleju antykorozyjnego.

Rysunek 2

2.1. Opis funkcji

Modut usuwania izolacji to urzadzenie mechaniczne, ktére usuwa izolacje z przewodnika, przygotowujgc tym
samym przewdd do natozenia na jego koncu zacisku.

Urzadzenie sktada sie z trzech gtéwnych obszardw.

Podzespof transferowy sktada sie z bocznego bloku transferowego, zaczepéw aplikatora oraz
pneumatycznego cylindra transferowego. Podzespdt jest odpowiedzialny za przesuw mechanizmu w
bok, co umozliwia natozenia zacisku na przewdd. Patrz Rysunek 3.

Podzespéf tapki sktada sie z gornych i dolnych szczek zaciskowych, bloku mocowania uchwytu, lewych
i prawych przeciwklindw, bloku napedu szczek oraz pneumatycznego cylindra uchwytu. Podzespét tapki
umozliwia przytrzymanie przewodu podczas usuwania izolacji i naktadania zacisku. Mechanizm tapki
jest uderzany przez bijak podczas cyklu pracy urzadzenia, celem umiejscowienia przewodu z usunietg
izolacjg w tulei przewodu zacisku. Patrz Rysunek 3.

Podzespé6f usuwania izolacji sktada sie z bloku typu U, bloku gtéwnego, przeciwklindw, bloku napedu
ostrza, bloku regulacji ostrza, wewnetrznych/zewnetrznych ostrzy usuwania izolacji, bloku czujnika
startu, ramienia czujnika startu, czujnika startu, pneumatycznego cylindra czujnika startu, krzywki
usuwania izolacji oraz pneumatycznego cylindra usuwania izolacji. Podzespét napedza wewnetrzne
ostrze usuwania izolacji, ktére przecina izolacje. Przesuwa on réwniez cze$¢ mechanizmu od operatora,
co umozliwia zdjecie izolacji z przewodu. Mechanizm zawiera réwniez czujnik startu, umozliwiajacy
uruchomienie mechanizmu. Patrz Rysunek 3.

Wer. A 5z29
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Regulacja

- - precyzyjna
)

Zespot
bijaka
Uchwyt typu T
N [T
)
\
‘] .
Podzespot usuwania
izolacji
Podzespot
tapki

Podzespot
transferowy

Rysunek 3 (cigg dalszy)
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Cylinder usuwania
izolacji

Krzywka usuwania
izolacji

Blok
gtéwny
Zespot czujnika startu

Zewnetrzne ostrze
usuwania izolacji

Rysunek 3 (koniec)

2.2. Opis elementéw elektrycznych

Modut usuwania izolacji sktada sie z modutu hosta, zaworéw pneumatycznych sterowanych elektrycznie oraz
poszczegolnych przetgcznikéw i czujnikow. Modut hosta jest zasilany napieciem +24VDC, doprowadzanym
przez urzadzenie. Przetacznik gtdwnego zasilania urzadzenia umozliwia doprowadzenie napiecia do urzadzenia
oraz modutu hosta. Przetgcznik zasilania gléwnego/bezpiecznik znajduje sie na przedniej czesci panelu
sterowania operatora urzadzenia.

Modut hosta jest zamocowany na wsporniku, z prawej strony urzadzenia. Patrz rysunek 1. Modut hosta jest
wyposazony w dotykowy ekran LCD, na ktérym wyswietlane sg informacje zwigzane z ustawieniami i pracqg
modutu usuwania izolacji. Aby uzyskaé¢ wiecej informaciji na temat ekranéw modutu usuwania izolaciji i
elementow sterowania, patrz sekcja 4.

2.3. Ostony

Aby zabezpieczy¢ prace operatora przy jednoczesnym zapewnieniu odpowiedniej widocznosci miejsca pracy,
zastosowano szereg oston. Ostona gtéwna (rysunek 1) otwiera sie na lewo, natomiast ostona zawiasowa
(rysunek 1 oraz Rysunek 4) otwiera sie na prawo, umozliwiajgc szybka instalacje i ustawienie aplikatora.
Blokady bezpieczenstwa osfon zatrzymuja urzadzenie, jezeli ostony zostana otwarte podczas produkcji.

Wer. A 7229
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2.4. Opis dziatania
Ponizej, przedstawiono cykl usuwania izolacji i cykl zaciskania:

1. Cykl moze sie uruchomi¢ automatycznie (jezeli wybrano czujnik przewodu jako czynnik uruchamiajgcy) lub
za pomocg wytacznika noznego. W trybie pracy automatycznej (wybrano czujnik przewodu jako czynnik
uruchamiajacy), operator wsuwa przewod przez szczeki zaciskowe i ostrza usuwania izolacji, a nastepnie
dociska czujnik przewodu, ktory automatycznie uruchamia caty cykl. Jezeli jako czynnik uruchamiajacy
wybrano przetgcznik nozny, operator musi na niego nacisngé¢, aby rozpocza¢ cykl.

2. Szczeki tapki zamykaja sie na przewodzie, natomiast ostrza przecinaja izolacje. Nastepnie, mechanizm
usuwania izolacji przesuwa ostrza od operatora, usuwajac tym samym izolacje z przewodu.

3. Modut usuwania izolacji przesuwa sie w prawo, celem usuniecia ostrzy z aplikatora.
4. Urzadzenie umieszcza kontakt na przewodzie.

5. Po umieszczeniu zacisku, fapki zostajg zwolnione, a operator moze wyja¢ przewdd z natozonym kontaktem
(ostrza usuwajace izolacje powracajg do swojej nominalnej pozycji).

6. Ramie czujnika przewodu cofa sie, a podmuch powietrza wrzuca pozostatosci izolacji do kosza.
7. Nastepnie, urzadzenie powraca do pozycji startowe;.

Modut hosta
(wyswietlacz modutu
usuwania izolaciji)

Opcjonalny modut
CQM Il DAQ

Skrzynka sterowania
& | elementami
& _—  elektrycznymi

LI

Ostona zawiasowa Prawa ostona Zespd6t pneumatyczny

Rysunek 4

Wer. A 8229
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3. ODBIOR KONTROLI | INSTALACJI

3.1. Odbior kontroli

Modut usuwania izolacji jest kontrolowany podczas i po montazu. Nastepnie, przed spakowaniem i wystaniem
urzadzenia, przeprowadzana jest kontrola koricowa, celem zapewnienia jego prawidtowego funkcjonowania.

Ostroznie wyja¢ urzadzenie z opakowania i sprawdzi¢, czy nie zostato ono uszkodzone. Jezeli uszkodzenie jest
ewidentne, nalezy wystapi¢ z roszczeniem gwarancyjnym do przewoznika i natychmiast powiadomié o tym
fakcie TE.

[ p— Abyyzapewnié bezpieczenstwo nalezy sprawdzic¢, czy urzadzenie jest wytgczone i odfgczone od
zasllania.

3.2. Instalacja urzadzenia i modutu usuwania izolacji

Usuna¢ wszystkie sruby mocujace urzgdzenie do palety. Do gornej czesci urzadzenia, nalezy przymocowaé
pierscieh unoszacy.

Punkt unoszenia urzgdzenia. Umiescic pierScien w oznaczonym otworze. Pierscieni (Sruba oczkowa M12X20)
nie jest cze$cig dostarczanego zestawu.

PR Ostroznie zainstalowac pierscien podnoszgcy. Wymagane jest stosowaniu gwintu o dtugosci

f 19,06mm [0,75 cala], co gwarantuje prawidtowe unoszenie urzgdzenia.

Przetozy¢ odpowiednig line przez pierscien, unies¢ urzadzenie i umiesci¢ je w miejscu eksploataciji.

Wsuna¢ stupek wspornikowy bebna do otworu, znajdujacego sie u géry urzadzenia, az do wsuniecia sworznia w
szczeline ramy urzgdzenia.

Podtaczy¢ prowadnice usuwania izolacji urzadzenia z urzgdzeniem, za pomocg dwdch dostarczonych srub
radetkowych. Przymocowaé prowadnice do lewej ostony, w razie podawania bocznego. Przymocowac
prowadnice do prawej ostony dla podawania tylnego. Nastepnie nalezy:

1. Podiaczy¢ przewdd zasilania do odpowiedniego gniazdka.
Urzadzenie automatycznie wykryje zasilanie i odpowiednio ustawi regulator.

Modele eksportowane do Europy muszg by¢ instalowane przez przedstawiciela serwisowego TE.
Jest on odpowiedzialny za weryfikacje prawidtowosci instalacji potaczen pneumatycznych i

i elektrycznych. Zaréwno potgczenia pneumatyczne, jak i elektryczne powinny by¢ zainstalowane w
taki sposob, aby operator miat dostep do blokowalnego wytgcznika (dla urzgdzen z wbudowanym
uktadem sterowania lub zasilanych bezposrednio). Wytgcznik taki jest konieczny, celem odtgczenia
zasilania na czas programowania/konserwacji urzgdzenia.

INFORMACJA

2. Podigczy¢ zespot pneumatyczny do odpowiedniego ztacza dostarczania powietrza.
3. Wigczy¢ zasilanie urzgdzenia. Modut hosta rozpocznie proces rozruchu.

4. Modut hosta jest wykorzystywany dla wielu rodzajow wyposazenia.Konieczne jest skonfigurowanie modutu
dla aktualnie wykorzystywanego wyposazenia.

Wer. A 9229



-_TE

connectivity

409-32021-PL

a. Nacisng¢ na ikone narzedzi, znajdujaca sie u gory ekranu.

Opcje [18] 20:44:14
& = TgMay 2012

Urzadzenie hosta: AMP 3K/5K CE

O Uzyj modutu usuwania izolacji

Opcje

S »
\_ Opcie /) Produkcja

b. Przewing¢ w dot i nacisng¢ na ikone ustawien systemu.

lkona ustawien
systemu

]

=N

- . VP PR T VR VTRV

O

Konserwacja Kalibracja ekranu dotyk...

) 2
Ustawienia wyswietlania Drukarka
L -~
Sie¢ Data/godzina[]]
\- whe
% Ra ol
Lokalne

¥

¢. Wybra¢ urzadzenie oznaczone jako ,AMP 3K/5K CE” z menu urzgdzenia hosta.

Urzadzenie hosta

Odpowiednie
urzadzenie

[AMP 3K/5K CE

3

d. Nastepnie, wybrac¢ przycisk modutu usuwania izolacji (patrz ponizej).

INFORMACJA

urzadzenia.

Ikona
narzedzi

Menu

Aktualnie, modut usuwania izolacji moze by¢ wykorzystywany wytacznie wraz z tg wersjg

Wer. A
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Zainstalowany
modut
usuwania
izolacji

Urzadzenie hosta

[AMP 3K/5K CE

Opcje:

O Zainstalowano CQM

= Zainstalowano modut usuwania izolacji

Zainstalowano modut obcinaka uszkodzonych zaciskow

|

Menu

Konfiguracja modutu hosta dla modutu usuwania izolacji urzadzenia AMP 3K/40 CE lub AMP 5K/40 CE

jest zakonczona.

Po zakonczeniu konfiguracji modutu hosta, nalezy:

1. Usuna¢ aplikator.

2. Recznie przewrdcic ttok urzadzenia do jego gérnej pozycji (TDC).

3. Jezeli jeszcze tego nie wykonano, podtaczy¢ doprowadzanie powietrza i wtgczy¢ gtéwny zawor odciecia

powietrza.

4. Zamkna¢ wszystkie ostony.

5. Zresetowa¢ modut usuwania izolacji.Reset modutu sprawia, ze powietrze zostaje do niego doprowadzone i
mechanizm powraca do swojego potozenia domysinego.

INFORMACJA

Czerwony X"
oznacza brak —™
resetowania.

—_

Urzgdzenie hosta: AMP 3K/5K CE

O Uzyj modutu usuwania izolacji

Opcje

o

\_ Opcje ) Produkcja

Modut usuwania izolacji nie jest resetowany, jezeli w lewym, dolnym rogu ekranu wys$wietlany jest
czerwony znak ,X” lub znak wykrzyknika z komunikatem , Tryb bfedu”.

v

Aby zresetowa¢ modut usuwania izolacji, nalezy nacisnaé¢ na czerwony ,X” lub znak wykrzyknika, a nastepnie
nacisng¢ na przycisk resetowania.
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= =

Urzadzenie nie jest gotowe

Przycisk -

o - -

Ekran bedzie wyswietlany wytgcznie przez kilka sekund, jezeli uzytkownik nie nacisnie na jeden z
wysSwietlonych przyciskow.

INFORMACJA

Zielony znaczek informuje o zresetowaniu modutu usuwania izolacji.

_—

Urzadzenie hosta: AMP 3K/5K CE v
O Uzyj modutu usuwania izolacji

Zielony

znaczek

informuje o

zresetowaniu _

modutu S Opcie

usuwania ——= 0 @ o

izo|acji_ I | opce ) Produkeja

Uzytkownik moze powrdcic do ekranu resetowania w kazdym momencie, naciskajgc na ikone
wyswietlang w lewym, dolnym rogu. Jezeli system zostat juz zresetowany, aktywny bedzie przycisk
i ~Wyt.”, ktéry uruchamia proces usuwania powietrza z modutu usuwania izolacji.

INFORMACJA

6. Sprawdzi¢, czy urzadzenie dziata prawidtowo uruchamiajgc modut usuwania izolacji w trybie pracy krok po
kroku. Patrz paragraf 4.1.

3.3. Elementy majace wplyw na umiejscowienie urzadzen na stotach warsztatowych

Umiejscowienie urzadzenia oraz zwigzana z tym pozycja pracy operatora to wazny element zapewniajacy
bezpieczenstwo oraz wydajnosé. Przeprowadzone badania wykazaty, ze zmeczenie operatora zostanie
zredukowane przy jednoczesnym zwiekszeniu wydajnosci pracy, jezeli: (1) stét ma odpowiednig wysokos$¢ i
zainstalowane podstawki z gumy dZzwigekochtonnej; (2) urzadzenie jest prawidtowo umiejscowione na stole, a po
bokach znajduje sie odpowiednia ilos¢ wolnego miejsca; (3) operator siedzi na migkkim krzes$le obrotowym,
wyposazonym w oparcie (niezaleznie regulowane); (4) przetacznik nozny (jezeli urzadzenie jest w niego
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wyposazone) znajduje sie na gumowej macie umozliwiajgcej jego ruch, jednak niwelujgcej mozliwosc
przypadkowego przesuniecia sie. Rysunek 6 ukazuje prawidtowe umiejscowienie urzadzenia i prawidtowg,
pozycje operatora.

Otwoér
montazowy

Otwor
montazowy

Rysunek 5
Rysunek 7 ukazuje:

A. Stét

Wykorzystywany stét powinien mie¢ stabilng konstrukcje z gumowymi podstawkami, minimalizujgcymi hatas.
Najwiekszy komfort i wygode pracy operatora zapewniajg stoty o wysokosci od 762 mm do 812,8 mm (30 - 32
cale). Taka wysokos$¢ umozliwia utozenie nég na podtozu (oraz zmiane ich pozyciji) i rownomierne roztozenie
masy.

B. Mocowanie urzadzenia i umiejscowienie na stole

Urzadzenie powinno by¢ zlokalizowane w poblizu przedniej czesci stotu, a miejsce pracy na przewodach
(miejsce wsuwania przewodéw do urzgdzenia) powinno by¢ oddalone od przedniej krawedzi stotu o
maksymalnie 152,4mm do 203,2mm [6 - 8 cali] oraz minimalnie o 50,8mm [2 cale]. Patrz Rysunek 5. Takie
umiejscowienie urzadzenia redukuje niepotrzebne ruchy operatora, co zmniejsza poziom jego zmeczenia i
potencjalnego bdélu kregostupa.

Miejsce wsuwania przewodow do urzgdzenia powinno by¢ ustawione rownolegle do przedniej krawedzi stotu.
Nalezy pamietac, ze dostep do tylnej czesci urzadzenia MUSI zosta¢ zapewniony.

Urzadzenia powinny zosta¢ doktadnie przymocowane do stotu. Nie mogg one wystawac¢ poza jego przednig
krawedz.

Rysunek 6
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Lokalizacja materiatow - rzut z gory

Wykorzystywan
’|_ produkt
Zasilanie U
Rysunek 7

C. Krzesto operatora

Krzesto operatora powinno by¢ obrotowe i posiadac niezaleznie regulowane ustawienia wysokosci i
wysokosci oparcia. Podparcia dolnej i tylnej czesci kregostupa powinny by¢ wytozone miekkg podktadka,
natomiast oparcie kregostupa powinno by¢ na tyle duze, aby podpierac¢ kregostup powyzej i ponizej pasa.
W praktyce, operator powinien mie¢ mozliwos¢ wsuniecia krzesta pod stot na takg odlegtosé, aby jego
kregostup byt wyprostowany i oparty o podparcie.

4. PRACA

4.1. Elementy sterowania modutu hosta

Aby praca z modutem usuwania izolacji byta mozliwa, na ekranie opcji nalezy wybra¢ Uzyj modutu usuwania
izolacji. Aby pracowa¢ bez tego modutu (wytgcznie zaciskanie), nalezy odznaczy¢ przycisk radiowy,
oznaczony jako Uzyj modutu usuwania izolacji.,

—
Urzadzenie hosta: AMP 3K/5K CE v
Wybraé lub
odznaczy¢
Uzyj modutu
usuwania
izolacji

.> Uzyj modutu usuwania izolacji

Opcje

I
my ™ = L
M \ Opcje ) Moduf usuwania izolacji  Produkcja
— —

Na ekranie usuwania izolacji (Rysunek 8), operator moze wybra¢ sposéb przeprowadzania operacji usuwania
izolacji.
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~Wybdr trybu Aktywuj przez:
v
@ —- +c=3 Usuwanie izolacji + zaciskanie -='—_5'| Czujnik przewodu

Q —= Usuwanie izolacji

@ "_]i.j Wytacznik nozny

- Czas nadmuchiwania powietrza— - OpdZnienie powrotu transferu—,

o

Current Value: 0.1 5 Current Value: 0.0 5
2.05) 2.0 5)
© Ds]‘ﬁ tD.Ds]‘d
01s 0.0s
Default Default

ram
| Opcje \ Modut usuwania izolacji) Produkcja |

Modut usuwania izolacji

DEFINICJA

CZYNNOSC

Wybér trybu:

umozliwia uzytkownikowi wybor opcji usuwania izolacji lub usuwania
izolacji i zaciskania

Aktywuj przez:

umozliwia uzytkownikowi wyboér aktywacji przez czujnik przewodu lub
przetacznik nozny.

Czas nadmuchiwania

powietrza:

umozliwia uzytkownikowi zwiekszenie lub zmniejszenie czasu
nadmuchiwania powietrza. Diuzszy czas moze by¢ niezbedny do
usuniecia pozostatosci izolacji z oprzyrzadowania. Wartos¢
domysina wynosi 0,4.

Opoznienie powrotu

elementow
transferowych:

umozliwia uzytkownikowi zwiekszenie lub zmniejszenie czasu
opoOznienia, celem tatwiejszego usuniecia zakonczonych zaciskow z
oprzyrzadowania po kazdym cyklu. Wartos¢ domysina wynosi 0,2.

Rysunek 8

Z poziomu ekranu produkcji, uzytkownik moze uruchomic system w trybie petnym lub trybie krok po kroku. Patrz
Rysunek 9.

—
"
—
[Podstawowy * J >
Historia Sita i czas

2.549.83 —

FFT 22949
2.039.91 —

mPZP 1.784,92 t
1.529,93 —

5 2
- W1 127434
W pf S AN A 4
1.019,9%6 —

T64.967 —

wr = e 503,978 —|
254,989 —

CH o

I T T T T 1 LI L L L L L L
o 1 2 3 4 5 0,009 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,063
Zaciskanie Czas

@g 9| Q] = +coo Prawid

Rysunek 9
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Aby uruchomi¢ urzadzenie w trybie pracy krok po kroku, nalezy wybra¢ , Tryb pojedynczych czynnosci”. Kazde
nacisniecie na odpowiedni przycisk na ekranie dotykowym spowoduje wykonanie danej czynnosci, az do
zakonczenia procesu. Patrz rysunek 10.

Przycisk czynno$ci
Ikona trybu krok po ——= Tryb pracy krok po kroku (do pracy w trybie krok
kroku po kroku)

Rysunek 10

- W tym trybie, czujnik przewodu oraz przetgcznik nozny nie sq wykorzystywane.

INFORMACJA

Przycisk Obliczania wysokosci przeswitu, Wykres sity i czasu, Nominalna wysoko$¢ zaciskania oraz
Numer czesci sq wyswietlane wytgcznie na tym ekranie, jezeli moduf usuwania izolacji jest
i wykorzystywany wraz z CQM .

NFORMACJA

Co wiecej, kilka ikon moze by¢ wy$wietlanych po prawej stronie ekranu, celem ukazania aktualnego statusu
pracy urzadzenia. Te ikony to (Rysunek 11):

" - _;::; Ikona ,trybu ograniczonego” oznacza, ze przyciski pracy w tym trybie urzadzenia sg aktywne.
| ;

o

Ikona przetacznika noznego oznacza, ze ten przetgcznik ma byé wykorzystywany do rozpoczynania
pracy.

Ta ikona oznacza, ze urzadzenie zostato zaprogramowane do pracy w trybie usuwania
= + COHZ  izolagji i zaciskania.

Rysunek 11
4.2. Ustawienia aplikacji i instalacji

A. Przygotowanie aplikatora bocznego/tylnego

Przygotowac¢ aplikatory boczne do wspotpracy z modutem usuwania izolacji poprzez usuniecie ogranicznika
przewodu aplikatora. Przygotowa¢ do eksploatacji aplikatory tylne poprzez usuniecie ogranicznika przewodu
aplikatora oraz przesuniecie elementu dociskowego maksymalnie w tyt.

Zainstalowac¢ aplikator w urzadzeniu (paragraf 4.2, C). Wyregulowac¢ wystajacy przewod oraz dtugosé izolacji,
a nastepnie sprawdzi¢, czy urzadzenie pracuje bezproblemowo. Jezeli urzadzenie jest blokowane przez
element dociskowy, nalezy go usunggc.

B. Zapobieganie/eliminacja przywierania kontaktow

Niektore rodzaje kontaktéw przywieraja do krimperéw. Zazwyczaj, ogranicznik przewodu dziata jak
urzadzenie do zdejmowania izolacji. Jednakze podczas wykorzystywania modutu usuwania izolacji,
ograniczniki muszg by¢ zdjete.

Poza usunieciem ogranicznika przewodu, mozna wykorzystaé ponizsze metody w celu eliminacji/

zapobiegania przywieraniu kontaktéw:

® Wykorzystanie smarownicy kontaktow.

® Wykorzystanie elementu dociskajgcego za pomocg sprezyny, mocowanego na ttoku pomiedzy krimperem,
a krimperem tulei na przewodzie.

® Nalezy wykorzysta¢ mocowany na ttoku element dociskajacy, powszechnie stosowany w potaczeniu z
aplikatorami tylnymi.
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C. Instalacja/deinstalacja aplikatora

Moze by¢ konieczne zainstalowanie aplikatora z lewej lub prawej strony tapki, w zaleznosci od samego
aplikatora oraz rodzaju produktu. Instrukcje instalacji aplikatora z lewej lub prawej strony znajdujg sie ponize;.

Aby usunac aplikator, nalezy odtgczy¢ zasilanie urzadzenia i usuna¢ aplikator odwracajac kolejnosé
wykonywania ponizszych czynnosci.

Instalacja od strony lewej

ey Aby unikngC potencjalnych obrazen, nalezy odigczyc zasilanie modutu oraz urzgdzenia przed

rozpoczeciem instalacji/deinstalacji aplikatora.

. Przesung¢ modut usuwania izolacji oraz element ruchomy zespotu transferowego do prawe;j strony.

. Usung¢ bijak z adaptera ttoka.

. Poluzowaé¢ $rube utrzymujaca deflektor pozostatosci i obréci¢ go w kierunku przedniej czesci urzagdzenia.
. Poluzowaé zaczep aplikatora, znajdujacy sie na plytce podstawy urzadzenia i usunagé¢ go z drogi.

. Z lewej strony tapki, pochyli¢ aplikator i umiesci¢ go w odpowiedniej pozycji na ptytce podstawy.

. Przesung¢ ttok aplikatora na stupek ttoka urzadzenia.

. Umiesci¢ lewy zaczep na urzadzeniu (w otworach podstawy aplikatora).

0 N O o0 b W N -

. Unies¢ prawy zaczep i dokreci¢ go do podstawy aplikatora.
9. Obréci¢ deflektor pozostatosci w kierunku tylnej czesci podstawy aplikatora i dokreci¢ sruby dociskajace.
10. Zainstalowac bijak na adapterze ttoka.

11. Recznie obrdcié urzadzenie i modut usuwania izolacji, i sprawdzi¢ prawidtowo$¢ dopasowania, odstepow i
dziatania urzadzenia,

Instalacja od strony prawej

e Aby unikng¢ potencjalnych obrazen, nalezy odigczyc zasilanie modutu oraz urzgdzenia przed

rozpoczeciem instalacji/deinstalacji aplikatora.

1. Usung¢ gérng czesé zespotu usuwania izolacji poprzez poluzowanie zaczepdw z prawej strony zespotu
transferowego.

2. Unie$¢ zespdt usuwania izolacji nad zespo6t transferowy i umiesci¢ go na stole warsztatowym.

. Usung¢ bijak z adaptera ttoka.

. Poluzowaé¢ srube utrzymujaca deflektor pozostatosci i obréci¢ go w kierunku przedniej czesci urzagdzenia.
. Poluzowaé zaczep aplikatora, znajdujacy sie ptytce podstawy urzadzenia i usung¢ go z drogi.

. Umiesci¢ aplikator na ptytce podstawy (z prawej strony).

. Przesung¢ ttok aplikatora na stupek ttoka urzadzenia.

0 N OO o0~ W

. Umiesci¢ lewy zaczep na plytce podstawy urzadzenia (w otworach podstawy aplikatora).

9. Unies¢ prawy zaczep i dokreci¢ go do podstawy aplikatora.

10. Obroci¢ deflektor pozostatosci w kierunku tylnej czesci podstawy aplikatora i dokreci¢ sruby dociskajace.
11. Umiesci¢ gérng czes¢ zespotu usuwania izolacji z powrotem na zespole transferowym.

12. Czesciowo dokreci¢ zaczepy blokujace.

13. Przesung¢ gérng czes¢ zespotu usuwania izolacji w kierunku tylnej czesci urzadzenia do momentu, gdy
Sruby regulacji wystajgcego przewodu dotkng tylnego ogranicznika.

14. Zainstalowac bijak na adapterze ttoka.

15. Recznie obréci¢ urzadzenie i modut usuwania izolaciji, i sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dopasowania, odstepow
i dziatania urzadzenia,
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4.3. Deinstalacja modutu usuwania izolacji

Moze zaistnie¢ koniecznos¢ deinstalacji modutu usuwania izolacji podczas zmiany aplikatorow (aby uzyskaé
wiecej informacji na temat procedur instalacji aplikatoréw, patrz paragraf 4.2, C).

[ Aby unikng¢ potencjalnych obrazen, nalezy odigczyc zasilanie modutu oraz urzgdzenia przed
rozpoczeciem instalacji/deinstalacji modutu usuwania izolacji.

1. Poluzowac $rube ze zmniejszonym tbem, zlokalizowang po prawej stronie modutu.
2. Odsung¢ kontakt znajdujacy sie po prawej stronie modutu.

3. Przesuna¢ modut w prawo i unies¢ go, celem usuniecia modutu z podstawy montazowe;.

5. KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

Dzieki konserwacji zapobiegawczej, modut usuwania izolacji pozostaje w dobrym stanie i gwarantuje
maksymalng niezawodnosc¢ i wydajnosé wszystkich jego komponentéw.

VN /by unikng¢ potencjalnych obrazen, nalezy ODtACZYC zasilanie elektryczne i pneumatyczne
przed rozpoczeciem konserwacji.

5.1. Czyszczenie
Nalezy codziennie usuwac wszelkie pozostatosci z modutu usuwania izolaciji.

JIPEI  Cisnienie spre;‘onego powiet(za wykorzystywanegq do pzyszczeryia powinno pyé nizsze, niz o
207kPa (30psi). Nalezy réwniez korzystac¢ z odpowiednich oston i wyposazenia ochrony osobistej
(wliczajgc w to okulary ochronne).

Jezeli zainstalowano zespét doprowadzajacy powietrze, nalezy sprawdzic i w razie koniecznosci wymienic filtr
powietrza.

Wyczysci¢ ostony za pomoca czystej i delikatnej Sciereczki.

Wl ZABRANIA SIE UZYWANIA JAKICHKOLWIEK SRODKOW CZYSZCZACYCH PODCZAS
CZYSZCZENIA OStON. Moggq one uszkodzi¢ osfony.

>

Zdemontowac zespét usuwania izolacji i postepowac zgodnie z ponizszymi wskazoéwkami:
a. Doktadnie wyczysci¢ zaréwno zespét usuwania izolacji oraz obszar wewnatrz i wokot ptytki podstawy.

b. Sprawdzi¢ zesp6t usuwania izolacji pod katem uszkodzonych czesci, wyczysci¢ go i usung¢ wszelkie
pozostatosci izolacji oraz splotéw przewodow.

c. Usung¢ wszelkie pozostatosci izolacji i splotéw z tapki.

d. Ponownie zainstalowa¢ zespét usuwania izolacji.

5.2. Smarowanie

Nasmarowac¢ wszystkie powierzchnie slizgowe smarem ogélnego stosowania po kazdych 250 000 cykléw pracy
(minimum).

Smar nalezy réwniez natozy¢ na szczeline w dolnej cze$ci krzywki usuwania izolacji.

INFORMACJA
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Na ostrza usuwania izolacji nalezy natozy¢ lekki ole;.

I ZABRANIA sie nakfadania oleju na powierzchnie tngce ostrzy, gdyz moze to doprowadzic¢ do
j przywierania do nich pozostatosci izolacji.

Maksymalnie po kazdym milionie cykléw pracy nalezy, za pomocg smarowniczki i poprzez specjalny otwor,
nasmarowac zespot transferowy.

Aby uzyskac dostep do tego otworu, nalezy zdemontowac przetgcznik pozycji oprzyrzgdowania.

INFORMACJA

5.3. Konserwacja zapobiegawcza urzadzenia

Aby uzyskac wiecej informacji na temat procedur konserwacji zapobiegawczej dla urzgdzenia, patrz instrukcja
409-10204.

Podczas przeprowadzania obowigzkowych, comiesiecznych kontroli urzadzenia, nalezy sprawdzi¢, czy modut
usuwania izolacji jest dezaktywowany. Przyktadowo, po otwarciu oston lub usunieciu przetagcznika
magnetycznego sitownika, odtagczane jest zasilanie gitdwnego zaworu powietrznego modutu, co uniemozliwia
jego prace.

6. DIAGNOSTYKA

Najprostszym sposobem weryfikacji pracy modutu usuwania izolacji jest reczne sterowanie jednostka podczas
pracy w trybie Krok po kroku. Patrz paragraf 4.1.

Jezeli wymagana jest dalsza diagnostyka, uzytkownik moze przejs¢ do trybu diagnostycznego.

P 7rvb diagnostyczny powinien by¢ wykorzystywany wytgcznie przez personel doskonale
zaznajomiony z wyposazeniem. W trybie diagnostycznym, wyj$cia mogg by¢ wigczane lub
wytaczane bezpoSrednio przez uzytkownika. Nalezy pamietac, ze mozliwe jest uszkodzenie
oprzyrzagdowania, gdyz uzytkownik moze doprowadzic¢ do zderzenia ze sobg poszczegdinych
elementoéw.

Aby przej$¢ do trybu diagnostycznego, nalezy:

1. Nacisna¢ na ikone narzedzi, na pasku menu. (moze by¢ konieczne nacisniecie na ikone odwréconego
trojkata (strzatka powrotu), znajdujaca sie w prawym, gérnym rogu ekranu, celem wyswietlenia paska menu).
Patrz ponize;j.

Ikona narzedzi

’

- A
Opcje [18] @'- 20:44:14 —

Pasek - 6\
menu - o s
&N Ng> 18 May 2012 ANEEA

Odwrdcony trojkat
(strzatka powrotu)

2. Przewinag¢ w dét i nacisngé na ikone diagnostyczng; patrz Rysunek 12.
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D L
— v
P4 & *
2
Jezyk Zaloguj/wyloguj
Uzytkownicy Ustawienia raportu
Diagnostyka—— = L N
Podglad rejestru bteddw
Konserwacja Kalibracja ekranu dotyk...
| *
Rysunek 12

3. Nacisng¢ na zakladke oznaczong jako zaktadka diagnostyczna AMP 3K/5K CE. Patrz Rysunek 13

- N

[ _cScie/wyjécie hosta DAQ ‘fo AMP 3K/5K CB, 4 =
N - - -

FootSwitch @  TopDeadCenter @ Guardinterlock @ Insertinterlock (@
Safety24 @ Jogging @ CycleRequest @ MainAir = @
Controlled Main Air | @ HostReady @ InhibitCycle = @ Performjog = @
Inhibitjog = @ Air Feed @ Wire Sensor @  Tooling In Place @
Side Transfer @  Pullback Switch @ Tonk Switch @ 10 INE @
I0IN.7 @ I0IN8 @ Grip/Strip | @ Transfer = @

Air Blast = @ oouTa | @ I0ouUTSs @

by
Rysunek 13

Wejscia/wyjscia modutu usuwania izolacji mogg zosta¢ wyswietlone i zmienione (wyjscia).

PN Uzytkownik powinien by¢ doskonale zaznajomiony z dziataniem wszystkich mechanizméw
modutu usuwania izolacji, przed rozpoczeciem wprowadzania zmian w wyj$ciach. W innym
przypadku, korzystanie z trybu diagnostycznego nie jest zalecane, a uzytkownik powinien
skorzystac z trybu krok po kroku, dostepnego z poziomu ekranu produkcji.
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Komponenty wejscia/wyjscia modutu
usuwania izolacji to:

Wyjscie uchwytu/usuwania
izolacji

Wyjscie transferowe

Wyjscie nadmuchu powietrza

Wejscie przetgcznika
odciggania

Wejscie przetgcznika bijaka

Wejscie ustawiania
oprzyrzadowania w danym
miejscu

Wejécie transferu bocznego

Wejscie przetgcznika noznego

Wejscie czujnika przewodu

Wejscie blokady ostony

7. REGULACJE MECHANICZNE

Wiekszos¢ regulacji mechanicznych jest przeprowadzana za pomoca $rub, zawierajgcych blokady nylonowe.
Do wykonania wigkszo$ci z nich, konieczny jest odpowiedni klucz (3mm).

Jezeli sruby regulacji zostang poluzowane, blokada nylonowa moze zostac dokrecona (przekrecic
zapasowy wkret dociskowy w prawo).

INFORMACJA

Iy Aby unikngc¢ potencjalnych obrazen, nalezy odigczy¢ zasilanie modutu usuwania izolacji oraz

urzgdzenia przed rozpoczeciem jakichkolwiek regulacji.

7.1. Regulacja odlegtosci ostrza usuwajacego izolacje (Rysunek 14)

Ostrza usuwania izolacji muszg by¢ wyregulowane do gtebokosci, ktéra umozliwi naciecie i usuniecie fragmentu
izolacji z przewodow liniowych. Regulacji takiej dokonuje sie poprzez przekrecenie wkretu dociskowego w
prawo (niewielkie przewody) lub tez w lewo (wieksze przewody).

1. Odigczy¢ zasilanie od modutu usuwania izolac;ji.

. Otworzy¢ ostone gtéwna.

. Przesung¢ modut usuwania izolacji na prawg strone zespotu transferowego.
. Poluzowaé $rube ustalajaca pokrywy pozostatosci.

. Przesunaé pokrywe do przodu i unies¢ ja.

. Wsuna¢ przewdd bez izolacji w otwor zespotu ostrzy.

N OO oA ON

. Wsuna¢ klucz szesciokatny (3mm) poprzez otwor, zakrywany przez pokrywe pozostatosci, a nastepnie w
otwdr krzywki usuwania izolacji.
8. Wysunac¢ zespot krzywki za pomocag klucza. (Ostrza powinny sie znajdowaé w pozycji zamkniete;j.

9. Za pomocg $ruby regulacji gtebokosci usuwania izolacji, wyregulowaé zamkniecie ostrzy tak, aby dotykaty
one przewodnika. Nastepnie, nalezy przekreci¢ srube o 1/4 obrotu w lewo. Przekreci¢ srube regulaciji w lewo,
celem zmniejszenia tworzonego przez nie otworu (niewielkie przewody) lub w prawo, celem zwiekszenia
otworu (wieksze przewody).

10. Usung¢ klucz i zainstalowa¢ pokrywe pozostatosci.

Wer. A 21z 29



-_TE

connectivity 409‘32021'PL

7.2. Regulacja diugos$ci usuwanej izolacji (Rysunek 14)
Dtugosc¢ usuwanej izolacji zalezy od aplikatora oraz poszczegdlnych kontaktow.

Regulacji dokonuje sie za pomoca sruby, zlokalizowanej na przedniej czesci modutu usuwania izolacji.
Przekrecic¢ srube regulacji w prawo, celem zwiekszenia dtugo$ci usuwanej izolacji lub w lewo, celem jej
zmniejszenia.

7.3. Regulacja wystajacego przewodu (Rysunek 14)
1. Odtaczyé zasilanie pneumatyczne otwierajgc ostone urzgdzenia, zabezpieczajacg modut usuwania izolaciji.
2. Delikatnie poluzowaé zaczep aplikatora, zlokalizowany na zespole transferowym (rysunek 15).
3. Obrdci¢ srube regulacji wystajacego przewodu w prawo (zmniejszanie) lub w lewo (zwiekszanie).

4. Wsung¢ mechanizm usuwania izolacji w kierunku tylnej czesci urzadzenia, do momentu, gdy sruba
regulacji dotknie tylnego ogranicznika.

5. Dokreci¢ zaczep aplikatora.

I Jezeli zaczep aplikatora nie zostanie catkowicie dokrecony, gorna czes¢ podzespotu usuwania
T izolacji moze sie poruszac, generujgc wibracje wystajgcego przewodu.

7.4. Regulacja tapki

A. Regulacja wysokosci szczeki

Regulacja wysokosci szczeki jest wymagana, celem wyréwnania srodkowej czesci przewodu, ktérego
izolacja ma by¢ usunieta, z otworem o ksztalcie ,V” przed zewnetrznym ostrzem usuwania izolacji.

1. Otworzy¢ pokrywe urzadzenia, celem odtaczenia zasilania pneumatycznego i uzyskania dostepu do
modutu usuwania izolacji.

2. Umiesci¢ przewdd w dolnej szczece (Rysunek 15) i wsuna¢ go poprzez otwoér pomiedzy ostrza usuwania
izolaciji.
3. Wyposrodkowacé przewod w otworze o ksztatcie .V’ za pomocg $ruby regulacji wysokosci szczeki,

znajdujacej sie u gory prawego przeciwklina podzespotu uchwytu. Obrét Sruby w prawo spowoduje obnizenie
szczeki. Obrét Sruby w lewo spowoduje uniesienie szczeki fapki.
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Cylinder o Kontrola predkosci krzywki
usuwania ¢ 4—/ usuwania izolacji
izolagji P

Otwor na klucz
szesciokatny

Blok czujnika
startu

Przetacznik
odciagania

Blok napedu
ostrza usuwania
izolaciji

Blok regulaciji
gtebokosci
usuwania
izolacji

Sruba regulagii

Zespot gtebokosci
czujnika usuwania
startu izolacji
Zewnetrzne Blok glowny
ostrze usuwania
izolac Sruba regulagii
dtugosci
usuwanej . 4 Wewnetrzne
izolacji Sruba regulacji ostrze usuwania
wystajgcego przewodu izolacji
Ogranicznik
krzywki usuwania
Podzespét usuwania izolacji izolacj
Rysunek 14
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Godrna
szczeka Blok napedu
szczeki
Dolna Deflektor
szczeka pozostatosci
Sruba reguladcji
Lew WYSOKOSCi
y o szczeki
przeciwklin
Prawy
przeciwklin
Przetacznik
bijaka Blok
mocowania
tapki
Cylinder
pneumatyczny
, . uchwytu
Podzespot tapki
Tylne
ograniczniki

Przetacznik
pozyciji
/ oprzyrzadowania

Zigcze
smarowania

Blok transferu

Zaczep
bocznego aplikatora

Cylinder

pneumatyczny
transferu

Podzespét transferowy
Rysunek 15
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B. Regulacja nacisku tapki
Regulacja nacisku tapki moze by¢ wymagana, celem redukcji ryzyka uszkodzenia izolacji przewodu.

Aby sprawdzi¢ poziom cisnienia, nalezy uruchomic tryb krok po kroku podczas pracy w trybie usuwania
izolacji i zaciskania lub wytgcznie usuwania izolacji. Pierwszg czynnoscig stanowi nacisniecie na przycisk
krok po kroku. Spowoduje to zamkniecie szczeki zacisku, a ci$nienie pneumatyczne zostanie wyswietlone na
przyrzadzie pomiarowym, znajdujacym sie obok regulatora cisnienia tapki (Rysunek 1).

® Cisnienie mozna zwiekszyc¢ odciggajac pokretto blokujace od urzadzenia i obracajgc je w prawo.
Po zakonczeniu regulacji, pokretto nalezy wsunaé do pozycji poczatkowe;j.

® Cisnienie mozna zmniejszy¢ odciagajac pokretto blokujgce od urzadzenia i obracajac je w lewo.
Po zakonczeniu regulacji, pokretto nalezy wsunaé do pozycji poczatkowej.
PN Jezeli ustawione cisnienie bedzie zbyt niskie, przewdd moze zostac wciggniety przez szczeki

uchwytu, powodujgc jego uszkodzenie. W takim wypadku, nalezy zwiekszac ci$nienie tapki do
czasu, gdy izolacja bedzie prawidtowo usuwania z przewodu.

7.5. Regulacja bijaka

Regulacja bijaka jest wymagana, celem sprawdzenia, czy przewod znajduje sie pomiedzy kontaktem a
szczekami fapki podczas krimpowania.

1. Otworzy¢ pokrywe gtdwna, celem odtaczenia zasilania pneumatycznego i uzyskania dostepu do modutu
usuwania izolaciji.

2. Przesuna¢ podzespot transferowy (Rysunek 15) wraz z podzespotem usuwania izolacji (Rysunek 14) na
prawo.

3. Wsuna¢ przewdd bez izolacji poprzez szczeki uchwytu do miejsca, w ktdrym nastepuje usuwanie izolacji.
4. Recznie zacisna¢ gorng szczeke fapki na przewodzie.

5. Usuna¢ pokrywe zabezpieczajgca z napedu na urzadzeniu. Nastepnie, nalezy za pomoca klucza
szesciokatnego, obnizyc¢ tlok do najnizszego potozenia.

6. Sprawdzi¢, czy przewdd znajduje sie na tulei krimpowania zacisku.

7. Jezeli przewdd nie znajduje sie w odpowiedniej pozycji, nalezy poluzowaé uchwyt typu T na zespole bijaka
(rysunek 3) oraz obrdci¢ srube regulacji bijaka w prawo, celem obnizenia przewodu lub w lewo, celem jego
uniesienia.

8. Dokreci¢ uchwyt typu T na bloku bijaka.
9. Ustawi¢ tlok w gérnym potozeniu i ponownie przymocowaé przewdd zasilania do tylnej czesci napedu
urzadzenia.

7.6. Regulacja predkosci krzywki usuwania izolacji (Rysunek 14)

Moze by¢ konieczne wyregulowanie (zmniejszenie) predkosci krzywki usuwania izolacji, jezeli nacisk fapki jest
na tyle niski, ze spowalnia cylinder uchwytu.

Wyregulowa¢ predkos¢ cylindra usuwania izolacji przekrecajgc pokretto kontrolne, znajdujgce sie z boku
cylindra pneumatycznego usuwania izolacji. Obrot pokretta w prawo zmniejsza predkos¢ cylindra, natomiast
obrét pokretta w lewo zwieksza jego predkosé.

7.7. Regulacja szczeliny czujnika startu

Jezeli szczelina czujnika przewodu bedzie zbyt mata, czujnik moze nie dziata¢ prawidtowo. Spowoduje to
wyswietlenie komunikatu, informujgcego o zablokowaniu czujnika przewodu.

Za pomocg sruby regulacyjnej, znajdujacej sie w tylnej czesci zespotu czujnika startu, nalezy wyregulowaé
szczeling czujnika az do poziomu 0,25mm (0,1 cala) - pomiedzy ptytkg obwodu, a dzwignig. Patrz Rysunek 16.

Obréci¢ srube w prawo, aby zwiekszy¢ szczeline lub w lewo, aby ja zmniejszy¢.
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25 mm [0,010 cala]

[ [©
S

Rysunek 16

8. ZESPOL. KOMPONENTOW ELEKTRYCZNYCH

Patrz odpowiednie rysunki dostarczone wraz z urzagdzeniem.

9. WYMIANA | NAPRAWA CZESCI

9.1. Wymiana ostrza usuwania izolacji (Rysunek 17)
Iy Aby unikngc¢ potencjalnych obrazen, nalezy odigczyc zasilanie modutu usuwania izolacji oraz

urzgdzenia przed rozpoczeciem wymiany ostrzy usuwania izolacji.

1. Otworzy¢ pokrywe gtéwna, celem odigczenia zasilania pneumatycznego i uzyskania dostepu do modutu
usuwania izolaciji.

2. Poluzowa¢ sruby zabezpieczajgce ostony pozostatosci. Nastepnie, wysung¢ je.

3. Usuna¢ ostrze zewnetrzne, odkrecajgc dwie sruby mocujace ostrze w bloku gtéwnym.

4. Usung¢ ostrze wewnetrzne, odkrecajac jedng srube mocujgca ostrze w bloku regulacji ostrza.
5. Zainstalowa¢ nowe ostrza (wykonujac powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci).

6. Po usunieciu/wymianie ostrzy, nalezy skontrolowa¢ gtebokos$¢ usuwanej izolacji. Moze by¢ konieczne
przeprowadzenie regulaciji.

9.2. Wymiana zespotu czujnika startu (Rysunek 17)
ey Aby unikng¢ potencjalnych obrazen, nalezy odigczyc¢ zasilanie modutu usuwania izolacji oraz

urzadzenia przed rozpoczeciem wymiany czujnika startu.

1. Otworzy¢ pokrywe gtéwna, celem odigczenia zasilania pneumatycznego i uzyskania dostepu do modutu
usuwania izolaciji.

2. Usuna¢ kontakt przewodu z tylnej czeéci cylindra usuwania izolaciji.
3. Odkreci¢ trzy sruby mocujace zespot czujnika startu do bloku czujnika startu.
4. Zainstalowa¢ nowy zespét czujnika startu na bloku czujnika, dokrecajgc dwie Sruby zewnetrzne do bloku.

5. Dokrecac srube dtugosci usuwania izolacji (Rysunek 14) w prawo, az blok gléwny znajdzie sie w odlegtosci
10,16 [0,4] od ogranicznika krzywki usuwania izolacji. Patrz Rysunek 18.
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Rysunek 18

6. Wyregulowa¢ ramie czujnika startu tak, aby dzwignia znajdowata sie 4,78 [0,188] od tylnej czesci
powierzchni tnacej zewnetrznej krzywki usuwania izolaciji.

Podczas regulacji zewnetrznego ramienia usuwania izolacji, blok czujnika startu musi by¢ wsuniety
do przodu i docisniety do Sruby regulacji dtugosSci usuwanej izolacji.

INFORMACJA

7. Wyregulowa¢ wysoko$¢ czujnika startu tak, aby dzwignia zostata wysrodkowana wzgledem otworu
zewnetrznego ostrza usuwania izolaciji.

8. Catkowicie dokreci¢ trzy sruby mocujace zesp6t czujnika startu do bloku czujnika startu.

9. Wsuna¢ srodkowg Srube przez zacisk przewodu i ramie czujnika startu do bloku czujnika startu. Catkowicie
dokreci¢ srube Srodkowa.

10. Zainstalowac zacisk przewodu na cylindrze usuwania izolacji; przewdd nowego zespotu czujnika startu
powinien przechodzi¢ przez zacisk.
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Gdy ramie czujnika jest wysuniete do przodu nalezy sprawdzic, czy pomiedzy zaciskiem przewodu
(z tytu cylindra usuwania izolacji) a ramieniem czujnika startu znajduje sie petelka przewodu.

INFORMACJA

9.3. Zalecane czesci zapasowe
® Czujnik automatyczny
® Ostrza usuwania izolacji - przednie, tylne

Patrz rysunki i dokumentacja, aby zidentyfikowa¢ czesci. Czesci zamienne mozna zaméwic u przedstawiciela
firmy, telefonicznie pod numerem 1-800-526-5142, przesytajac faksem numer zamdwienia pod 717-986-7605,

lub listownie na adres:

CUSTOMER SERVICE (038-035)
TYCO ELECTRONICS CORPORATION
PO BOX 3608

HARRISBURG PA 17105-3608, USA

10. DIAGNOSTYKA USTEREK

Telefoniczny kontakt z Dziatem obstugi klienta w zakresie oprzyrzadowania: 1-800-722-1111.

11. UTYLIZACJA

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat utylizacji urzadzenia, nalezy sie skontaktowac z firmg TE Connectivity.

12. INFORMACJE ROHS

Informacje zwigzane z obecnoscig i lokalizacjg substancji opisywanych przez dyrektywe RoHS mozna znalez¢
na ponizszej stronie internetowe;j:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/
Nacisng¢ na ,Znajdz status zgodnosci” i wprowadzi¢ numer czesci.

13. ZMIANY W POROWNANIU DO POPRZEDNIEJ WERSJI DOKUMENTU

Dokument zastepuje dokument oznaczony jako 409-127000. Oznaczenie nowej wersji to 409-32021.
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