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DANGER

RIZIKO URAZU V D USLEDKU NERESPETOVANI BEZPE ENOSTNICH PREDPISU

Tento stroj je vybaven bezpe¢nostnimi zafizenimi, kter4 maji chranit operéatora a pracovnika udrzby
béhem jeho provozu pfed vétSinou moznych Grazd. Pracovnici provadéjici obsluhu a opravy vSak
musi provést urcita preventivni bezpe€nostni opatfeni k zabranéni vzniku Urazl a poSkozeni zafizeni.
Optimalni podminkou pro provoz zafizeni je suché a bezprasné pracovni prostfedi. Zafizeni se nesmi
pouzivat v prostfedi obsahujicim plyny nebo hrozicim riziky.

e Prfed spusténim a béhem provozu zafizeni by mély byt z divodu bezpeénosti striktné
dodrzovany niZze uvedené podminky.

« VZDY pouzivejte vhodné prostiedky k ochrané sluchu.

«  P¥i obsluze zafizeni s cizim pohonem VZDY noste schvéaleny prostfedek k ochrané oéi.

«  B&hem normalniho provozu musi byt VZDY instalovana ochranna zafizeni.

« K zabranéni Grazu elektrickym proudem musi byt sitova vidlice VZDY pfipojena k fadné
uzemneéné zasuvce.

* Pied provadénim Gdrzbafskych praci na zafizeni VZDY zafizeni vypnéte sitovym vypinatem a
odpojte kabel ze sitové pripojky.

* NIKDY nenoste volny odév ani Sperky, ktery resp. které by mohly byt zachyceny pohyblivymi
¢astmi zafizeni.

* NIKDY nezasahujte rukama do instalovaného zafizeni.

* NIKDY neprovadéjte zmény nebo pfestavbu zafizeni ani nedopustte jeho zneuziti.

TOOLING ASSISTANCE CENTER

BEZ POPLATKU NA CISLE 1-800-722-1111 (POUZE Z AMERICKE PEVNINY A POR TORIKA)
Jako technickou pomoc lze v pfipadé potfeby vyuzit tooling assistance center

Kromé toho jsou k dispozici zkuSebni technici, ktefi mohou poskytnout radu a pomoc v pfipadé
probléma pfi nastavovani nebo opravé zafizeni, které nemohou zvladnout pracovnici udrzby.

UDAJE POTREBNE PRI NAVAZOVANI KONTAKTU S TOOLING ASSISTANCE CENTER

Méate-li dotazy na tooling assistance center, které se tykaji adrzby zafizeni, méla by byt pokud mozno
pfitomna osoba, ktera je seznamena se zafizenim a ma po ruce pfiruc¢ku (véetné vykresu), ktera
obsahuje prfesné pokyny. Tak se Ize vyvarovat mnoha potizim.

PFi volani do tooling assistance center byste méli mit po ruce niZze uvedené Udaje:

1. Jméno zakaznika

2. Adresu zakaznika

3. Kontaktniho partnera (jméno, titul, telefonni ¢islo a provolba)
4. Volajici osoba

5. Cislo zafizeni (a pFip. vyrobni &islo)

6. Cislo dilu (a pfip. vyrobni &islo)

7. Udaje o naléhavosti dotazu

8. Druh problému

9. Popis komponenty neschopné provozu

10. DalSi prospésné informace/poznamky
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KRIMPOVACi STROJ TE CiSLO DiLU
krimpovaci stroj AMP 3K/40 CE s odizolovacim modulem 2161600-1
krimpovaci stroj AMP 3K/40 CE s odizolovacim modulem a CQM-I| 2161600-2
krimpovaci stroj AMP 5K/40 CE s odizolovacim modulem 2161700-1
krimpovaci stroj AMP 5K/40 CE s odizolovacim modulem a CQM-I| 2161700-2
Obrazek 1

1. UvoD

Tato pfiru¢ka obsahuje informace o obsluze, nastaveni a drzbé odizolovacich modul(i pouzivanych
na krimpovacich strojich AMP 3K/40 CE (2161600-[ ]) a AMP 5K/40 CE (2161700-[ ]). Viz obrazek 1.

Informace ke krimpovacim strojim AMP 3K/40 CE a AMP 5K/40 CE naleznete v dokumentu &. 409-
10204 jakoZ i v dodané dokumentaci.

VétSinu miniaturnich krimpovacich nastroju v tézkém provedeni s boénim a linearnim posuvem a
miniaturnich krimpovacich néstroja v lehkém provedeni Ize pouZzivat s odizolovacim modulem. Aby
mohly byt tyto krimpovaci nastroje pouzivany, je nékdy nutno je modifikovat. U vétSiny modifikaci je
nutno demontovat doraz vodi€u. Zde je tfeba respektovat Gdaje v odstavci 4.2 (,Pfiprava a instalace
krimpovaciho nastroje®).

Pokyny k obsluze, nastaveni a udrzbé krimpovacich nastrojl je nutno vyhledat v navodu k témto
nastrojum a pfilozenym dokumentim.

Yoyl - Spoustéci senzor” je oznacovan rovnéz jako ,senzor vodice®,
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Pri ¢teni této prirucky je nutno vénovat pozornost zejména odstavcum oznacenym vyrazy GEFAHR
/RIZIKO/, VORSICHT /POZOR/ a HINWEIS /INFORMACE/.

Oznacuje bezprostfedni riziko, které mize vést k lehkym nebo tézkym drazdm.

of

CAUTION
Oznacuje stav, ktery muZe vést k poSkozeni produktu nebo zafizeni.

Zddrazriuje informace zvlastniho nebo ddlezitého vyznamu.

Pfi obsluze zafizeni vZdy pouZivejte schvaleny prostfedek k ochrané oci.

Pfi provozu zafizeni vZdy pouzivejte schvaleny prostfedek k ochrané sluchu.

@O=>

Pfi praci s timto strojem si pocinejte opatrné.

\L

.

e | |
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Sifovy vypinac

NEPOUZIVEJTE stroj bez ochranného krytu.

Viazaci bod pro zdvihaci zafizeni

D@

Pred pouZzitim stroje musite pfecist celou pfiru¢ku a porozumét ji.

Hrozi riziko stlaceni Easti téla nebo jejiho ustfizeni pohyblivymi dily stroje. Stroj nepouZivejte bez
instalovanych ochrannych kryt.



2. POPIS
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Odizolovaci modul je pneumaticky pohanénda, mikroovladac¢em fizena odizolovaci konstrukéni
jednotka, ktera slouzi k dodateénému vybaveni krimpovacich stroju AMP 3K/40 CE a AMP 5K/40 CE
s odizolovacim zafizenim. Stahovaci moduly jsou vhodné pro fadu izolaci rizného provedeni.

Moduly sestavaji z metrickych strojnich prvka.

NOTE Rozméry jsou uvedeny v metrickych jednotkach (a v zavorkach uvedenych americkych jednotkach). Nékteré

“ komercni dily obsahuji za urcitych okolnosti strojni prvky s nemetrickymi rozméry.

Obrazek 2 obsahuje technické Gdaje a pfipojné hodnoty odizolovacich moduld.

prifez vodice u zakladniho modulu:

0,03 mm - 2,0 mm (32-14 AWG)

maximalni izolace:

5,08 mm (0,200 palce)

vyfez pro kabel:

vice nez 29 mm (1,14 palce)

odizolovana délka:

2,54 - 10,16 mm (0,100 - 0,400 palce)

tlak pro upinaci Celist:

variabilni tlak vzduchu

hladina hluku: v misté obsluhy obvykle pod 82 dBa pfi
standardnim krimpovacim nastroji
s mechanickym posuvem

hmotnost: 4,55 kg [10 liber]

vyska: 127 mm (5 palct)

proudové napajeni:

+24 VVDC (napajeni krimpovacim strojem)

napajeni stlatenym vzduchem:

620 - 760 kPa [90-100 psil, 2,83 Is (6 scfm)

provozni podminky (teplota):

4,45 a7 605°C [405 aZ 1045°F]

vyska:

nepouZitelné

relativni vihkost vzduchu:

pod 95% (nekondenzujici)

preprava a skladovani:

Nejprve lehce potfete vSechny volné plochy
protikoroznim olejem a pak uloZte v Cistém
a suchém prostoru.

2.1 Popis funkce

Obrazek 2

Odizolovaci modul je mechanické zafizeni k pfipravé vodice na provedeni krimpu. Pfi odizolovani je
stazen izolaéni plast vodice. Nasledné je mozno vytvofit krimpovany kontakt.

Stroj disponuje tfemi funkénimi oblastmi:

Dopravni modul sestava z bo¢niho dopravniho bloku, blokovani krimpovaciho nastroje a z
pneumatického valce pro dopravu. Tato konstrukéni skupina boéné posunuje mechanismus, aby
mohl byt pfilozen kontakt na vodi€. Viz obrazek 3.

Upinaci modul sestava z hornich a dolnich upinacich &elisti, upeviovaciho bloku podavace,
levého a pravého vedeni, bloku pohonu upinacich Eelisti a pneumatického valce upinaciho
zafizeni. Upinaci modul slouZzi k pfidrzovani vodiCe pfi odizolovani a pfikladani kontaktu. Upinaci
mechanismus je béhem cyklu zpracovani v dolni poloze, aby mohl byt vioZzen odizolovany vodi¢ do

objimky kontaktu pro vodi¢. Viz obrazek 3.

Odizolovaci modul sestava z téchto dilG: U-bloku, hlavniho bloku, vedeni, bloku pohonu nozd,
bloku nastaveni nozu, vnitfniho a vnéjSiho odizolovaciho noze, bloku spoustéciho senzoru, ramena
spoustéciho senzoru, spoustéciho senzoru, pneumatického valce spoustéciho senzoru,
odizolovaci vacky a pneumatického odizolovaciho valce. Odizolovaci konstrukéni skupina zajistuje
pohon vnitfniho odizolovaciho noZze, ktery oddéluje izolaci vodice. Tato skupina rovnéz odsunuje
¢ast mechanismu od operatora, aby mohl byt stazen odfezek izolace z vodi¢e. Ke spusténi
pracovniho cyklu pouziva mechanismus spoustéci senzor vodice.
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odizolovaci valec
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Obrazek 3 (druhé cast)

2.2 Popis elektrickych dil

K elektrickym komponentam odizolovaciho modulu patfi hostitelsky modul, elektricky ovladané
pneumatické ventily a rizné spinace a senzory. Hostitelsky modul pracuje s proudovym napajenim
+24 VDC, které poskytuje krimpovaci stroj. Po zapnuti sitového spinace jsou krimpovaci stroj a
odizolovaci modul napéajeny proudem. Sitovy spinac/pferusovaci spina¢ se nachéazi vpfedu na
ovladacim panelu krimpovaciho stroje.

Hostitelsky modul se nachazi na drzaku vpravo na stroji. Viz obrazek 1. Hostitelsky modul disponuje
LCD obrazovkou a poskytuje provozni Udaje pro nastaveni a obsluhu odizolovaciho modulu. Popis
fidicich prvk( a Udaji naleznete v oddilu 4.

2.3 Ochranny kryt stroje

K ochrané operator( slouzi nékolik ¢asti kombinovaného krytu, které souc¢asné umoznuji dobry nahled
do pracovni zény. Ochranny kryt stroje (obrazek 1) Ize oteviit smérem doleva, otviratelny kryt (obrazky
1 a 4) Ize oteviit smérem doprava. To umozriuje pohodIné provedeni instalace a nastaveni
krimpovaciho nastroje. Jsou-li otviratelné ochranné kryty v rezimu vyroby otev  Feny, brani jejich
bezpe énostni uzav éry rozb éhnuti stroje.

2.4 Princip funkce

Odizolovéani a krimpovani probih& nasledovné:
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1. Cyklus zpracovani Ize spustit automaticky (nastavenim ,senzoru vodic¢e" jako zpUsobu spusténi)
nebo noznim spinacem. V automatickém rezimu (kdy byl jako zpuisob spusténi zvolen ,senzor
vodice") zavede operator vodi¢ pres upinaci Celisti a odizolovaci noZe tak, aby stlacil senzor
vodice. Tim se automaticky spusti cyklus zpracovani. Je-li jako zpusob spusténi zvolen nozni
spina¢, musi jej operator pro spusténi cyklu zpracovani seslapnout.

2. Upinaci celisti nad vodi¢em se seviou a sou¢asné dosednou odizolovaci noze na izolaci a
oddéli ji. Odizolovaci mechanismus odsune noze od operéatora, aby mohl byt stazen odfezek
izolace.

3. Odizolovaci modul se pak presune do ,polohy vpravo®, aby se odizolovaci noze odsunuly od
krimpovaciho nastroje.

4. Krimpovaci stroj zahdji cyklus zpracovani a nakrimpuje kontakt okolo vodice.
5. Po zhotoveni krimpu se rozeviou upinaci ¢elisti a uvolni vodi€. Odizolovaci noZe se vrati zpét.

6. Rameno senzoru vodiCe se rovnéz vrati zpét, aby mohl byt odfezek izolace vzduchem dopraven
do prepravky na vadné vyrobky.

7. Nakonec se vrati odizolovaci jednotka zpét do vychozi pozice.

Ny
hostitelsky modul V=
(obrazovka pro odizolovaci modul)

dopliikovy modul
CQM-II-DAQ
]
,n/
™ elektricky
rozvadéd
|
otviratelny kryt pravy ochranny kryt pneumaticky modul

Obrazek 4

3. KONTROLA PRI PREVZETI A INSTALACI
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3.1 Kontrola pfi prevzeti

Odizolovaci modul je béhem montaze a po jejim skonceni peclivé Cistén. Pred zabalenim a odeslanim
je provedena fada zavérecnych kontrol k zajisténi bezchybné funkce stroje.

K ochrané pred pfipadnymi Skodami, ke kterym mohlo dojit na dopravni cesté, vyjméte stroj z obalu a
peclivé zkontrolujte. Pokud zjistite poSkozeni, reklamujte je u dopravce a ihned uvédomte

DANGER

K zabranéni drazu bezpodminecné vypnéte stroj a pfivod proudu.

3.2 Instalace krimpovaciho stroje a odizolovaciho modulu

Odstrarite veSkeré Srouby pFipevnujici krimpovaci stroj k expedi¢ni paleté. Upevnéte zavésny hak
nahoru na stroj.

Vazaci bod pro zdvihaci zafizeni. Umistéte zavésny hak do prisluSného otvoru. Zavésny
hak (velikost zavésného oka M12 x 20) poskytne zékaznik.

[ \Ilell Opatmé vioZte zavésny hak. K udrZeni hmotnosti stroje musi byt zavit zavésného haku zasroubovan v délce
19,05 mm [0,75 palce].

Pfipevnéte zavésny hak ke vhodnému zdvihacimu zafizeni, nadzdvihnéte stroj a pfemistéte jej na
uréené misto pouziti.

Zavedte pfidrznou ty¢ kladky nahofe na stroji do pfisluSného otvoru tak, aby upinaci ¢ep zapadl do
drazky v ramu stroje.

Dvéma pfilozenymi kfidlovymi Srouby pfipevnéte vedeni pasu kontaktd dodané se strojem. U
krimpovacich néastroju s bo€nim posuvem pfipevnéte vedeni k levému ochrannému krytu. U
krimpovacich nastroju s podélnym posuvem pfipevnéte vedeni k pravému ochrannému krytu.

1. Zapojte sitovy kabel do vhodné sitové pripojky.

NOTE Stroj automaticky rozezna napajeci napéti a nastavi odpovidajicim zplsobem fizeni.

Stroje exportované do Evropy instaluji zastupci TE servisu. Ti kontroluji, zda vyhovuji elektrické a
NOTE pneumatické pfipojky. U téchto pfipojek musi byt na instalacni strané pamatovano na blokovatelny odpojovac

i pevné pfipojenych resp. pfimo na pneumaticky rozvod pfipojenych stroju. Odpojovac musi byt instalovan
proto, aby bylo mozno pferusit pfivod proudu do stroje pfi jeho uvadéni do provozu nebo pfed provadénim
udrzby.

2.  Pfipojte pneumatickou konstrukéni skupinu ke zdroji stlaéeného vzduchu.

3. Zapnéte sitovy spinac, aby byl stroj napajen stfidavym napétim. U hostitelského modulu
probéhne nejprve proces spousténi.

4. Hostitelsky modul se pouziva u fady raznych dila vybaveni. Proto musite modul nejprve
konfigurovat pro pouzité vybaveni.

a. Dotknéte se symbolu nastroje na horni li5té obrazovky.
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b. Rolujte dold a dotknéte se symbolu systémovych nastaveni.
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c. V Pull-Down menu zvolte pro hostitelsky stroj krimpovaci stroj ,AMP 3K/5K CE".

vhodny krimpovaci

stroj

hostitelsky stroj

EAMP 3K/5K CE

b

v J Pull-Down menu

d. Nyni zvolte, jak je nize ukazano, interaktivni plochu pro odizolovaci modul.

NOTE

Aktualné muze byt pouZit odizolovaci modul pouze s touto verzi stroje.
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Hostitelsky stroj v
[AMP 3K/5K CE * ]
MozZnosti:

O CQM je nainstalovano

Modul nastroje na odstranovani izolace je nainstalovan

Byl nainstalovén vadny krimpovaci ntz

90

Tim je konfigurace hostitelského modulu pro odizolovaci modul krimpovacich stroji AMP 3K/40 CE
a AMP 5K/40 CE skoncena.

Po konfiguraci hostitelského modulu pokracujte nasledujicim zptsobem:

1. Demontujte krimpovaci nastroj.
2. Ruéné nastavte beran krimpovaciho stroje do horni Gvraté (OT).

3. Pokud tak dosud nebylo u¢inéno, pfipojte pfivod stlaceného vzduchu a na uzaviracim Soupétku jej
otevrete.
4. Zavrete vSechny ochranné kryty.

5. Obnovte plvodni nastaveni odizolovaciho modulu. Po obnoveni bude do modulu pfiveden stlaceny
vzduch a vSechny mechanismy se vrati zpét do vychozich poloh.

NOTE Pivodni nastaveni odizolovaciho modulu neni provedeno, pokud se vievo dole na obrazovce nachazi cervené
- X" nebo vykricnik, které poukazuji na to, Ze se systém nachazi v ,rezimu chyby”.

=

Hostitelsky stroj: AMP 3K/5K CE

O Pouzit modul nastroje na odstrafovani izolace

MoZnosti

\ Moznosti / WVyroba
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K obnoveni puvodniho nastaveni odizolovaciho modulu se dotknéte ¢erveného X" resp. vykFi¢niku a
pak zobrazené interaktivni plochy pro reset.

=) 5

Zafizeni nenf pfipraveno

el Fokud se operator béhem nékolika sekund nedotkne néktere z interaktivnich ploch, tdaje na obrazovce

- budou potlaceny.

Zeleny hacek udava, Zze byl obnoven plavodni stav odizolovaciho modulu.

v

Hostitelsky stroj: AMP 3K/5K CE

O Pouzit modul nastroje na odstranovani izolace

MoZnosti

Q@ 3= o

\_Moznosti ) Wyroba

NOTE Operator miZe kdykoli vyvolat tidaj o resetu dotykem symbolu vievo dole na obrazovce. Je-li systém jiz
“ resetovan, je aktivovana interaktivni plocha ,Off, umoZnujici odvéadét vzduch z odizolovaciho modulu.

6. Pro kontrolu spravné funkce stroje provozujte odizolovaci modul v postupném rezimu. Viz
oddil 4.1.

3.3 Aspekty tykajici se ustaveni strojl s pracovnim stolem

Z hlediska bezpec¢nosti i s ohledem na maximalni G¢innost je nanejvys dulezita volba spravného
stanovisté stroje vUci pozici operatora. Studiemi bylo vicekrat prokdzano, Ze Ize snizit Gnavu operatora
a zvysit G€innost respektovanim nasledujicich bodu: (1) pracovni stil je nastaven do vhodné vysky a
opatfen hluk tlumicimi pryzovymi podlozkami; (2) stroj je spravné umistén na pracovnim stole a na obou
stranéch stroje je dostate¢né volna pracovni plocha, usnadfujici provadéni pracovnich operact; (3)
operator pouziva oto¢nou Zzidli s polStafovanym sedakem a opéradlem, které jsou navzdjem nezavisle
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nezavisle nastavitelné; (4) u stroju s prislusnym vybavenim se nozni spina¢ nachazi na pryZzové
rohozi, aby stale zustal snadno pohyblivy a pfesto nevznikalo riziko nahodného podklouznuti. Obrazek
6 znazornuje spravné ustaveni stroje a spravnou pozici pro obsluhu.

pfipevfiovaci
otvor

pfipeviovaci
otvor

Obrazek 5
Obrazek 7 znazornuje:

A. Pracovni stul

Pracovni stdl musi byt pevny a k potlaceni hluku opatfeny pryzovymi podlozkami. Pro komfortni
obsluhu a pohodinou praci ma jeho nejvhodnéjsi vyska lezet mezi 762,0 a 812,8 mm [30 az 32
palcu]. Pri této vySce miZze mit operator obé nohy na podlaze a ma tak moznost pfesunovat se na
zidli a pfemistovat nohy.

B. Upevnéni stroje a jeho umisténi na pracovnim stole

Stroj by mél byt umistén blize k pfedni strané pracovniho stolu. ,Cilové misto” (¢ast nastroje, do
niz se vklada produkt) nesmi byt vzdaleno od pfedni hrany stolu vice nez 152,4 az 203,2 mm [6 aZ

8 palcl], avSak rovnéz méné nez 50,8 mm [2 palce], viz obrazek 5. V této pozici nedochazi ke
zbyte€nym pohybum operéatora, zada jsou odlehéena a je zabranéno projevim Unavy.

Pfi provozu stroje by mélo byt ,cilové misto” obraceno k pfedni hrané pracovniho stolu a probihat
paralelné s touto hranou. (PFistup k zadni strané stroje MUSI rovnéz zuistat volny.)

Stroj musi byt pevné pfiSroubovan k pracovnimu stolu. Stroj nesmi pfec€nivat pfes predni hranu
pracovniho stolu.

Obrazek 6
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Schéma umist éni materialu

pouzity

H_ produkt

zasobovani U
materialem

Obrazek 7

C. Zidle operatora

Zidle operatora musi byt otoéna a vyska jejiho sedaku jakoZ i op&radlo musi byt navzajem
nezavisle nastavitelné. Sedak a opéradlo musi byt polStafovany a opéradlo dostateéné velké, aby
mély ¢asti trupu nad a pod pasem dostateénou oporu.

Béhem provozu by se méla zidle nachazet dostate¢né daleko pod pracovnim stolem, aby mél
operator zada ve svislé poloze a opiral se o opéradlo.

4. FUNKCE

4.1 Ovladaci prvky hostitelského modulu

Aby mohl byt stroj provozovan s odizolovacim modulem, musite aktivovat interaktivni plochu
Abisoliermodul verwenden  /pouzit odizolovaci modul/ na obrazovce. Aby mohl byt stroj provozovan
bez odizolovaciho modulu (pouze krimpovani), musite deaktivovat oznaenou interaktivni plochu
Abisoliermodul verwenden

v

Hostitelsky stroj: AMP 3K/5K CE

@ Pouzit modul nastroje na odstrafovani izolace

MoZnosti

© »_3 = ©

\_Moznosti ) Nastrof na odstrafiovani izolace  Vyroba

V obrazovce pro odizolovaci modul (obrazek 8) mize operator zvolit, jak bude odizolovani provedeno.
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-Volba rezimu

@ —= + =3 Odstranén( (zolace + krimpovani
O ) Odstranéni izolace

Aktivovat pomoci:

-=‘—_$'| Snimac pritomnosti dratu

@ g Nozni pfepinad

v

~Doba proudéni vzduchu

Current Value: 0.1 s

2.0s)
0.0s),

01s

() @

Zpozdéni ndvratu pfesunu

Current Value: 0.0 s

o

2.05)
(0.0s),

0.0s

Default

Default

=)

0 E Moznosti

_troj na odstrafiovanf iza|

\_Nastro] na odstrafiovani izolace ) Vyroba

NAZEV

FUNKCE

M wahl /volba reZzimu/: o
odus auswabhl /volba rezimu/ + krimp®.

Zde mUze operator volit mezi nabidkami ,,odizolovani“ a ,odizolovani

Ermaglichen durch /Jumoznit
¢im/:

Zde mUze operator zvolit, zda ma byt cyklus zpracovani spustén
senzorem vodi¢e nebo noznim spinacem.

Ausblasedauer /doba
odfukovanil:

Zde mUze operator prodlouzit nebo zkréatit dobu pfivodu vzduchu pro
odfouknuti. Ke zbaveni nastroje zbytki izolace mize byt nezbytné
zvolit del3i dobu odfukovani. Standardni nastaveni &ini 0,4.

Verzogerung der Riickiiber-
tragung /prodleva pro odbér/:

Zde muze operator prodlouZit nebo zkratit dobu prodlevy, aby byl
usnadnén odbér krimpovaného dilu z nastroje po skonceni cyklu
zpracovani. Standardni nastaveni €ini 0,2.

Obrazek 8

V okné provozniho rezimu m{iZze operator provozovat systém v rezimu celého cyklu zpracovani nebo

postupném rezimu. Viz obrazek 9.

Make sample crimps to setup the process

L

K \ Single Step Mode ]

J
Nominal Crimp Height: 1.7526 mm

[THUMPER

1Y

Calculate Head Room

Farce

Force vs. Time

0 200 400 600 BOO 1,000

Time

—
v

Obrazek 9

Aby mohl byt stroj provozovan v postupném rezimu, musite aktivovat interaktivni plochu ,Einzelstufen-
modus" /rezim jednoho stupné/. Nachazi-li se stroj v tomto rezimu, je po kazdém dotyku tlacitka pro
stupné proveden jediny krok, dokud neni dokonéen cely cyklus zpracovani. Viz obrazek 10.
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§ymb0l S RN rezim jednoho stupné M |—— FIamtko pro St",'pn?. (g
jednoho stupné jednostupriovy rezim)

Obrazek 10

NOTE V tomto rezimu nejsou aktivovany ,senzor vodice* ani nozni spinac.

1

NOTE Interaktivni plocha ,Spielraum berechnen® /vypocitat prostor méfici schopnosti/. Diagram sila-Cas, jmenovita
vySka krimpu a ¢islo dilu se v tomto okné zobrazi pouze tehdy, je-li pouzit odizolovaci modul spole¢né
1 s doplitkem CQM-II.

Vpravo na obrazovce Ize téz zobrazit nékolik symbold, které udavaji aktualni provozni stav stroje.
Jedna se o nasledujici symboly (obrazek 11):

iy, ! Symbol ,krokovaciho tlacitka“ udava, ze je tla€itko krimpovaciho stroje pfipraveno k pouziti a Ize
spustit krokovaci rezim stroje.

Symbol nozniho spinace udava, Ze je jako zplisob spusténi cyklu zpracovani zvolen tento spinac.

= 4 D) Tento symbol udéva, Ze je stroj nastaven na rezim ,odizolovani + krimpovani‘.

Obrazek 11

4.2 Priprava a instalace krimpovaciho nastroje

A. Priprava krimpovacich nastrojd s boénim/linearnim posuvem

Aby byly krimpovaci nastroje s boénim posuvem pfipraveny pro kombinovany provoz s odizolovacim
modulem, je nutno demontovat doraz vodice z krimpovaciho nastroje. Aby byly krimpovaci nastroje
s linearnim posuvem pfipraveny pro provoz, je nutno demontovat doraz vodice z krimpovaciho
nastroje a posunout pfidrzova¢ naSroubovany na vodici li§té co nejvice dozadu.

Pfipevnéte krimpovaci nastroj na krimpovaci stroj (oddil 4.2, C). Nastavte délku svazku vodi¢u a
délku odizolovani a zkontrolujte, zda neexistuje zadny problém. Pokud néco vadi pfidrzovaci
upevnénému na vodici listé, musite pfidrzova¢ demontovat.

B. Odstranéni/zabranéni sevieni kontakt(

Kontakty urcitého provedeni jsou pfi krimpovani ohroZzeny sevienim vice nez jiné. U fady
krimpovacich stroju plni doraz vodi¢e Ulohu odizolovaciho nastroje pro kontakt. Pfi pouziti
odizolovaciho modulu je ovS8em nutno doraz vodi¢e demontovat.

Aby bylo odstranéno resp. zabrdnéno sevreni kontakt(, existuji kromé demontaze dorazu vodice
z krimpovaciho nastroje dalSi nize uvedené moznosti:

» pouziti davkovace maziva pro kontakty,

e pouZiti odpruzeného, k beranu pfipevnéného pfidrzovace vodice, ktery se nachazi mezi
raznikem a raznikem dutinky pro vodic,

» pouziti k beranu pfipevnéného pridrzovace kontaktu, ktery Ize obvykle nalézt na krimpovacich
nastrojich s linearnim posuvem.
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C. Instalace/demontaz krimpovaciho nastroje

Podle krimpovaciho nastroje a druhu vyrabéného produktu je za ur€itych okolnosti nutno pfemistit
krimpovaci nastroj z levé nebo pravé strany upinaciho mechanismu. NiZe jsou uvedeny pokyny pro
instalaci krimpovaciho nastroje na levou a pravou stranu.

Pfed demontazi krimpovaciho néstroje vypnéte stroj a pfi instalaci postupujte v opaéném poradi.
Instalace na levou stranu

TN lea:d  Aby nedoslo k drazu, je nutno pfed montaZi a demontazi krimpovaciho nastroje odpojit modul a krimpovaci

stroj od napéti.

1. Posurite odizolovaci modul a pohyblivou ¢ast dopravniho modulu do polohy na pravé strané.

2. Demontujte spoustéci blok z adaptéru ty¢e beranu.

3. Povolte pfipeviovaci Sroub odkladace zmetk( a otocte odklada¢ smérem k pfedni strané stroje.
4. Uvolnéte blokovani krimpovaciho nastroje na zakladni desce stroje a odsurite je bokem.

5. Otocte krimpovaci nastroj na levé strané upinaciho modulu a odloZte jej dorazem na zakladni
desku.

6. Zavedte beran krimpovaciho nastroje do ty€e beranu na krimpovacim stroji.
7. Zavedte levé blokovani krimpovaciho nastroje do vybrani v jeho zakladni desce.
8. Nadzdvihnéte pravé blokovani krimpovaciho nastroje a utdhnéte je na jeho zakladni desce.

9. Otocte odklada¢ zmetk(l zpét pod zakladni desku krimpovaciho nastroje a utdhnéte pfipevriovaci
Srouby.

10. Namontujte spoustéci blok na adaptér tyCe beranu.

11. Provéadéjte ruéni provoz krimpovaciho stroje s odizolovacim modulem a kontrolujte licovani,
vuli a bezchybny chod.

Instalace na pravou stranu

TN lea:d  Aby nedoslo k drazu, je nutno pfed montazi a demontazi krimpovaciho nastroje odpojit modul a krimpovaci

stroj od napéti.

1. K provedeni demontéaze horni ¢asti odizolovaciho modulu uvolnéte blokovani na pravé strané
dopravniho modulu.

2. Sejméte odizolovaci modul z dopravniho modulu a odlozte na pracovni stdl.

. Demontujte spoustéci blok z adaptéru ty¢e beranu.

. Povolte pfipevriovaci Sroub odkladace zmetkl a otoéte odklada¢ smérem k predni strané stroje.

. Uvolnéte blokovani krimpovaciho nastroje na zakladni desce stroje a odsunte dolu.
. OdloZzte krimpovaci nastroj z pravé strany na zakladni desku.
. Zavedte beran krimpovaciho néstroje do ty€e beranu na krimpovacim stroji.

~N o b~ W

8. Zavedte levé blokovéani krimpovaciho néastroje na jeho zékladni desce do vybrani na zakladni
desce krimpovaciho nastroje.

9. Nadzdvihnéte pravé blokovani krimpovaciho nastroje a utahnéte na jeho zékladni desce.

10. Otocte odklada¢ zmetka zpét pod zakladni desku krimpovaciho nastroje a utahnéte
pfipeviiovaci Srouby.
11. Upevnéte horni ¢ast odizolovaciho modulu zpét na dopravni modul.
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12. Opét mirné utdhnéte pojistné Ustroji.

13. Posunte horni ¢ast odizolovaciho modulu smérem k zadni strané stroje tak, aby se stavéci
Sroub svazku vodi¢u dole dotykal zadniho dorazu.

14. Upevnéte spoustéci blok na adaptér tyCe beranu.

15. Provadéjte ruéni provoz krimpovaciho stroje s odizolovacim modulem a kontrolujte licovani,
vuli a bezchybny chod.

4.3 Demontaz odizolovaciho modulu

Pfi vyméné krimpovaciho néstroje je za urcitych okolnosti nutno demontovat odizolovaci modul
(pokyny pro montaz krimpovaciho nastroje viz oddil 4.2, C).

YNel=:0 Aby nedoslo k drazu, je nutno pfed montaZzi a demontazi odizolovaciho modulu odpojit modul a krimpovaci

stroj od napéti.

1. Povolte Sroub na pravé strané modulu.
2. Posurite objimku na pravé strané modulu dozadu.
3. Oddélte modul od prFidrzné desky odsunutim dold doprava a vyzdvihnutim nahoru.
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5. PREVENTIVNi UDRZBA

PFi provadéni preventivni udrzby zdstane odizolovaci modul v dobrém provoznim stavu a zlstane
rovnéz zachovana maximalni spolehlivost a vyuzitelnost vSech jeho konstrukenich dild.

Y\e3:0 FPred provadénim udrzby je nutno ODPOJIT elektrické a pneumatické napajeni od jejich zdroje, aby se

zabranilo trazim.

5.1 Cisténi
Odizolovaci modul je tfeba denné zbavovat necistot.

YNeja:0  Pokud je k cisténi pouzit stlaceny vzduch, nesmi byt jeho tlak vyssi nez 207 kPa [30 psi]. Kromé toho je nutno
- pouZit i¢innou ochranu proti tfiskam jakoZ i osobni ochranné prostfedky (véetné prostiedku k ochrané oci).

Pokud je instalovan pneumaticky posuv, zkontrolujte jeho filtr a pfipadné jej vyménte.
Ochranné kryty otirejte Cistou suchou tkaninou.

el K CISTENi OCHRANNYCH KRYTU NEPOUZIVEJTE ZADNA ROZPOUSTEDLA. Ochranna zafizeni mohou
byt rozpoustédlem napadena.

Demontujte odizolovaci modul a pak pokracujte nasledovné:

a. Peclivé ocistéte odizolovaci modul a zakladni desku a jeji okoli.

b. Zkontrolujte, zda nejsou poSkozeny nékteré dily odizolovaciho modulu, ocistéte modul a
odstrante veskeré zbytky izolace a vodic¢u.

c. Odstrante veSkeré zbytky izolace a vodi¢l z upinaciho modulu.

d. Namontujte zpét odizolovaci modul.

5.2 Mazani

Veskeré kluzné plochy namazte nejméné po kazdych 250.000 pracovnich operacich univerzalnim
tukem.

NOTE Namazte tukem dréazku dole na odizolovaci vacce.

Lehce potfete tukem plochy odizolovacich noz(.

il Olej NESMI smocit biity nozu, jinak hrozi nebezpedi, Ze se odfezek izolace neoddéli.

K naneseni tuku na dopravni modul tlakovou maznici po nejvySe jednom milionu pracovnich operaci
pouzijte mazaci hlavici.

NOTE K ziskani pfistupu k mazaci hlavici musite demontovat polohovaci spinac néstroje.
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5.3 Preventivni adrzba krimpovaciho stroje
Pokyny pro preventivni tdrzbu krimpovaciho stroje jsou uvedeny v pfiruéce zakaznika 409-10204.

PFi provadéni povinnych mésicnich kontrol podle pfiru¢ky pro krimpovaci stroj musi byt odizolovaci
modul po dobu kontroly vypnut. Jsou-li napfiklad otevieny ochranné kryty nebo je demontovan
magneticky fizeny ovladac¢ spinacd, neni hlavni pneumaticky ventil odizolovaciho modulu zdsobovéan
energii a modul je vyfazen z provozu.

6. POKYNY PRO DIAGNOSTIKU

Nejjednodussi kontrolou spravné funkce odizolovaciho modulu je ruéni provoz v ,jednostupriovém
rezimu*“, viz popis v odstavci 4.1.

Dalsi funkce diagnostiky poruch jsou k dispozici v ,diagnostickém rezimu®.

I e ] Diagnosticky rezim by mély pouzivat pouze osoby, které jsou dukladné sezndmeny s vybavou stroje.

V diagnostickém reZimu mizZe operator pfimo zapinat a vypinat vystupy. Pfi nevhodném pfimém zapnuti
vystupd, které umoZni naraZzeni a srazky nastroju, muze dojit k jejich poSkozeni.

Pfi vyvolavani diagnostického rezimu postupujte nasledovné:

1. Dotknéte se symbolu ,nastroje” v listé menu. (Aby se zobrazila lista menu, musite se nékdy
pfipadné nejprve dotknout trojuhelnika (zpétna Sipka.) Viz nize.

symbol nastrojl

lista ; A
menu —= (LN 0!\ Options (191 5* 09:06:52

28 Oct 2011 AR

trojuhelnik
(zpétna Sipka)
2. Listujte dolll a pak se dotknéte symbolu ,diagnostika“, viz obrazek 12.

= —
< v
Jazyk PFihlasit / Odhlasit -
Uzivatelé Nastaveni hlaseni
[ L] o
Prohlize¢ chybovych za...
Udrzba Kalibrace dotykové obr...
- ¥

Obrazek 12
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3. Vyvolejte diagnostickou kartu registrti dotykem zalozky ,AMP 3K/5K CE*.
Viz obrazek 13.

|_eisky vstup/vystup DAQ 1/0 'AMP 3K/5K CE| 4 E
FootSwitch @  TopDeadCenter @ Guardinteriock @ Insertinterlock
Safety24 @ Jegging @ CycleRequest @ Maindir = @
Controlled Main Air = @ HostReady = @ InhibitCycle | @ Performjog = @
Inhibitjog = @ Air Feed = @ Wire Sensor @ Tooling In Place @
Side Transfer @  Pullback Switch @ Tonk Switch @ I0OINBE @
IOINT @ IOINE @ Grip/Strip | @ Transfer = @
Air Blast | @ IoouT4 @ IOOUTS @

Obrazek 13
Nyni se zobrazi vstupy a vystupy odizolovaciho modulu a Ize je zménit (vystupy).

[Tkt 1 Zmény vystupa by méli provédét pouze operatofi, ktefi jsou dukladné seznameni se vSemi
mechanismy odizolovaciho modulu. Vopaéném pripadé se pouZiti diagnostického modulu

nedoporucuje a tito pracovnici by méli misto toho prepnout na obrazovku vyroba v ,jednostupriovém
rezimu”.

vstupy/vystupy odizolovaciho
modulu jsou nasledujici:

vystup upnuti/odizolovani

vystup dopravy

vystup vyfukovani

vstup spinace zpétného tahu

vstup spinace spoustéciho bloku

vstup pro nastroj do pozice

vstup bo¢niho posunu

vstup nozniho spinace

vstup senzoru vodice

vstup uzaveéru ochranného krytu
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7. MECHANICKA NASTAVENI

VétSina mechanickych nastaveni se provadi pomoci stavécich Sroubl s pojistnymi podlozkami
z umélé hmoty. Pro provedeni vétSiny nastaveni postacuje kli¢ 3 mm.

NOTE Pokud se stavéci Srouby pozvolna uvolriuji, Ize utahnout pojistné podloZky otacenim zajistovacich Sroubu

n smérem doprava.

I\el3:0 K zabranéni vzniku trazil je nutno pfed provéadeénim nastavovacich praci vypnout odizolovaci modul a

krimpovaci stroj.

7.1 Nastaveni uzaviraciho mechanismu odizolovaciho noze (obrazek 14)

Odizolovaci noze je nutno nastavit do tak nizké polohy, aby mohlo dojit k oddéleni a stazeni izolace
z dratd vodicua. Pfi nastavovani se otaci stavécim Sroubem u vodi¢d mensiho prafezu doprava a u
vodicl vétSiho prafezu doleva.
1. Vypnéte odizolovaci modul.
Otevrete ochranny kryt.
Odsunte odizolovaci modul pfed dopravnim modulem doprava.
Povolte pfipeviiovaci Sroub krytu vadnych vyrobka.
Posurite kryt vadnych vyrobk( dopfedu a odejméte jej.
VloZte odizolovany vodi¢ do otvoru méficiho modulu.
Vsunte 3 mm Sestihranny kli¢ pfes Stérbinu uvolnénou odejmutim krytu vadnych vyrobkud a
vloZte jej do otvoru v odizolovaci vacce.

No gk wbd

Posurite Gstroji vacky klicem 3 mm dopfedu. (Noze by se mély ,sevfit".)

Stavécim Sroubem hloubky odizolovani regulujte noze tak, aby se rozevfely na vnitfni vodic.
Pak otocte stavéci Sroub o ¥ otacky zpét proti sméru hodinovych ruci¢ek. U vodi¢a mensiho
prafezu otacejte stavécim Sroubem svirdni nozl doprava, u vodi€u vétSiho prafezu k rozvirani
nozu doleva.

© ®

10. Vyjméte Sestihranny kli¢ a namontujte zpét kryt vadnych vyrobku.

7.2 Nastaveni délky odizolovani (obrazek 14)
Délka odizolovani vodi¢e miize byt rizna a zavisi na danych krimpovacich nastrojich a kontaktech.

K nastaveni délky odizolovani se pouziva stavéci Sroub na predni strané odizolovaciho modulu. Ke
zvétSeni délky odizolovani otacejte Sroubem doprava, ke zmenSeni délky doleva.

7.3 Nastaveni velikosti svazku vodicl (obrazek 14)

1. Pferuste napajeni vzduchotechniky otevienim ochranného krytu, abyste ziskali pfistup k
odizolovacimu modulu.

2. Mirné uvolnéte blokovani krimpovaciho nastroje na dopravnim modulu (obrazek 15).
3. Otacejte stavécim Sroubem svazku vodi¢l doprava ke zmenseni velikosti svazku vodi¢u nebo
doleva k jejimu zvétSeni.

4. Posunte odizolovaci mechanismus dopfedu k zadni strané stroje tak, aby se stavéci Sroub
dotykal zadniho dorazu.

5. Pevné pfiSroubujte blokovani krimpovaciho néastroje.
CAUTION

Neni-li blokovani krimpovaciho néstroje pevné pfiSroubovano, miZe se odizolovaci modul pohybovat nahoru,
coz miZe vést k odchylkédm ve velikosti svazku vodicd.
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7.4 Nastaveni upinaciho mechanismu
A. Nastaveni vysky upinacich celisti

Vyska upinacich celisti musi byt nastavena tak, aby byl stfed vodic¢e odizolovan stfedem
klinovitého profilu vnéjSiho odizolovaciho noze.

1. Pferuste napajeni vzduchotechniky otevienim ochranného krytu, abyste ziskali pfistup k
odizolovacimu modulu.

2. Polozte vodi¢ na dolni upinaci ¢elist (obrazek 15) a protahnéte jej otvorem pres odizolovaci
noze.

3. Vystiedte vodi¢ uprostred klinovitého otvoru ve vnéjSim nozi ota¢enim stavéciho Sroubu pro
vySku upinacich &elisti nahofe na pravém vedeni upinaciho modulu. Ota¢enim stavéciho Sroubu
doprava se upinaci ¢elisti nastavuji nize. Ota¢enim stavéciho Sroubu doleva se upinaci Celisti
nastavuji vyse.

odizolovaci valec fizeni rychlosti

-~—— odizolovaci vacky

odizolovaci vacka
spinaé zpétného pohybu

blok pohonu
odizolovacich

otvor pro s
nozu

Sestihranny kli¢

blok nastaveni
hloubky
odizolovani

blok spoustéciho
senzoru

staveci Sroub

hloubky
modul spoustéciho odizolovani
senzoru e
|
hlavni blok

vnéjsi odizolovaci
naz

vnitini odizolovaci ntz
stavéci Sroub velikosti
svazku vodicu deska dorazu
odizolovaci vacky

odizolovaci modul

Obrazek 14
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B. Nastaveni upinaciho tlaku
Upinaci tlak se musi za urcitych okolnosti znovu nastavit, aby nedoslo k poSkozeni izolace vodice.

Ke zjisténi tlaku manometrem nastavte odizolovaci a krimpovaci rezim nebo rezim ,pouze odizolovat*
a vyvolejte krokovaci rezim. K provedeni prvniho kroku stisknéte krokovaci tlacitko. Tim se seviou
upinaci ¢elisti a na manometru vedle regulatoru upinaciho tlaku zobrazi tlak (obrazek 1).
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» Zvyseni tlaku: zatdhnéte za rukojet upinaciho Ustroji a otocte ji doprava. Po nastaveni zatlacte
rukojet smérem do stroje.

» Snizeni tlaku: zatdhnéte za rukojet upinaciho Ustroji a otocte ji doleva. Po nastaveni zatlacte
rukojet smérem do stroje.

[.\laile)] Je-li tlak nastaven prilis nizko, mize byt vodic béhem zpétneho pohybu taZen Celistmi dozadu a poskozen.
Pokud k tomu dojde, zvyste upinaci tlak tak, aby byla izolace spravné staZena z vodice.

7.5 Nastaveni spoustéciho bloku

Spravnym nastavenim spoustéciho bloku zajistite, aby byl vodi¢ béhem krimpovani horizontalné upnut
mezi kontaktem a upinacimi ¢elistmi.

1. PreruSte napdjeni vzduchotechniky otevienim ochranného krytu stroje, abyste ziskali pfistup
k odizolovacimu modulu.

2. Odsunite dopravni modul (obrazek 15) s odizolovacim modulem (obrazek 14) do pozice vpravo.
3. Zavedte jiz odizolovany vodi¢ pfes upinaci ¢elisti az pfiblizné do mista pro odizolovani.
4. Ruéné sevrete horni upinaci ¢elist nad vodicem.

5. Sejméte ochranny kryt z motoru krimpovaciho stroje. Sestihrannym kli¢em pak zaSroubuijte

axw s

6. Dbejte na to, aby vodic leZel v krimpovaci dutince kontaktu.

7. Nenachazi-li se vodi¢ ve spravné poloze, povolte zavérny Sroub na spoustécim bloku (obrazek
3) a otacejte stavécim Sroubem bloku doprava ke snizeni polohy vodice resp. doleva k jejimu
zvyseni.

8. Utdhnéte zavérny Sroub spoustéciho bloku.

9. Vratte beran krimpovaciho stroje do horni polohy a pfipojte sitovy kabel vzadu na motoru stroje.

7.6 Nastaveni rychlosti odizolovaci vaéky (obrazek 14)

Pokud byl upinaci tlak snizen natolik, Ze upinaci valec pracuje pfiliS§ pomalu, musite korigovat rychlost
odizolovaci vacky.

K nastaveni rychlosti pneumatického vélce odizolovani musite pfestavit rukojet regulatoru mnozstvi
na strané tohoto valce. Otd€enim vpravo rychlost vélce snizite a otacenim vlevo ji zvysite.
7.7 Nastaveni Stérbiny spoustéciho senzoru

Je-li Stérbina u paky senzoru vodice pfilis mala, senzor za uréitych okolnosti spravné nefunguje a
zobrazi se hlaSeni chyby (senzor vazne).

Nastavte Stérbinu paky senzoru vodice stavécim Sroubem na zadni strané modulu spoustéciho
senzoru tak, aby se mezi deskou pro vodi¢ a pakou nachazela Stérbina 0,25 mm [0,010 palce]. Viz
obrazek 16.

Ke zvétSeni Stérbiny otacejte stavécim Sroubem doprava resp. k jejimu zmenSeni doleva.
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8. ELEKTRICKY MODUL

Respektujte schémata zapojeni elektrického modulu, dodana se strojem.
9. VYMENA DiLU A OPRAVA

9.1 Vyména odizolovacich nozi (obrazek 17)

o] K zabrénéni vzniku drazi musi byt pfed vyménou odizolovacich noZzu vypnuty odizolovaci modul a krimpovaci

® "

1. PreruSte napdjeni vzduchotechniky otevienim ochranného krytu stroje, abyste ziskali pfistup
k odizolovacimu modulu.

2. Povolte pfipeviiovaci Srouby dila krytu vadnych vyrobka. Odejméte dily krytu.

3. Pfi demontazi vnéjSiho noze vySroubujte oba Srouby pfipeviujici naz k hlavnimu bloku.

4. Pfi demontéazi vnitfniho noze vySroubujte Sroub pFipeviujici nGzZ k bloku nastaveni noZz.

5. Pfipevnéte nové noze (pfi montazi postupujte v opacném poradi nez pfi demontazi).

6. Po demontazi/vyméné nozd zkontrolujte hloubku odizolovani a v pfipadé potfeby ji upravte.
9.2 Vyména modulu spoustéciho senzoru (obrazek 17)

N e K zabranéni vzniku drazd musi byt pfed vyménou spoustéciho senzoru vypnuty odizolovaci modul a

H krimpovaci stroj.

1. PreruSte napdjeni vzduchotechniky otevienim ochranného krytu stroje, abyste ziskali pfistup
k odizolovacimu modulu.

2. Odejméte kabelovou sponu na zadni strané odizolovaciho valce.
3. VySroubuijte tfi Srouby pfipeviujici spoustéci senzor k jeho bloku.
4. Dvéma vnéjSimi Srouby volné pfiSroubujte novy spoustéci senzor k jeho bloku.

5. Otacejte stavécim Sroubem délky odizolovéani (obrdzek 14) doprava, dokud nebude hlavni blok
vzdalen 10,16 mm [0,400 palce] od desky dorazu odizolovaci vacky. Viz obrazek 18.
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6. Nastavte rameno spoustéciho senzoru tak, aby byla paka vzdalena 4,78 mm [0,188 palce] od

zadni strany stfizné plochy vnéjsi odizolovaci vacky.

NOTE Pfi nastavovani ramena vnéjsi odizolovaci vacky dbejte na to, aby byl blok spoustéciho senzoru posunut

- dopfedu aZ k stavécimu Sroubu délky odizolovani.

7. Nastavte vySku spoustéciho senzoru tak, aby se paka nachéazela stfedové v otvoru vnéjsiho
odizolovaciho noze.

8. ZaSroubujte a utahnéte dva Srouby pro pfipevnéni spoustéciho senzoru k jeho bloku.

9. Vlozte stfedni Sroub nad kabelovou sponou a rameno spoustéciho senzoru do bloku jeho
senzoru. Sroub pevné utahnéte.

10. PFipevnéte kabelovou sponu zpét na pneumaticky odizolovaci valec. Kabel nového
spoustéciho senzoru se musi nachazet uvnitf spony.

NOTE Mezi kabelovou sponou na zadni strané pneumatického odizolovaciho vélce a ramenem spoustéciho senzoru
“ se musi pfi pohybu ramena az na doraz dopfedu jako rezerva jesté nachazet smycka kabelu.

9.3 Doporucené nahradni dily
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e senzor automatiky
» odizolovaci noze — pfedni a zadni ndz

k identifikaci ndhradnich dil(i pouZijte prosim soubor vykrestu a dokumentace. Nahradni dily Ize
objednat pfes naSe zastoupeni nebo telefonicky na ¢isle 1-800-526-5142. Muzete rovnéz poslat

objednavkovy fax na telefonni &islo 1-717-986-7505.
Nebo piSte na adresu:

CUSTOMER SERVICE (038-035)
TYCO ELECTRONICS CORPORATION
PO BOX 3608

HARRISBURG PA 17105-3608

Opravy u zakaznika Ize telefonicky dohodnout na Cisle 1-800-526-5136.

10. HLEDANi PORUCH
Obratte se NA Tooling Assistance Center na Cisle 1-800-722-1111.

11. LIKVIDACE
S likvidaci SE obratte na TE Connectivity.

12. UDAJE O LATKACH

Informace o obsazenych latkach, které podléhaji ustanovenim smérnice o omezeni pouziti urcitych
nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich (smérnice RoHS) naleznete na
nasledujici webové strance:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohsupportcenter

Kliknéte na ,Find Compliance Status* (vyhledani stavu shody) a zadejte ¢islo dilu komponenty.

13. PREHLED REVIZi
Tento dokument nahrazuje dokument 409-127000. Nové znéni 409-32021.



