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ZAGROZENIE

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Ostony bezpieczenstwa maja za zadanie ochrone operatorow/konserwatorow przed wiekszoscig elementow
niebezpiecznych podczas pracy urzadzenia. Jednakze, operatorzy/konserwatorzy powinni podja¢ szczegolne
Srodki ostroznosci, majace na celu zapewnienie ich bezpieczehstwa oraz ochrone sprzetu. Aby uzyskacé
najlepsze wyniki, sprzet powinien by¢ eksploatowany w suchym i czystym srodowisku. Zabrania sie eksploataciji
sprzetu, jezeli w atmosferze znajdujg sie niebezpieczne gazy lub sSrodowisko pracy nie jest bezpieczne.

® Przed i podczas korzystania z urzadzenia nalezy zawsze postepowaé zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:
® ZAWSZE nosi¢ ochraniacze uszu.

® ZAWSZE nosic okulary ochronne podczas pracy z urzagdzeniem podigczonym do zasilania.

® Podczas standardowej eksploatacji, ostony powinny ZAWSZE znajdowac sie w odpowiednim miejscu.

® Aby unikna¢ ryzyka porazenia elektrycznego, urzadzenie musi by¢ ZAWSZE podtgczone do prawidtowo
uziemionego gniazdka.

® Podczas konserwacji sprzetu, urzadzenie powinno by¢ ZAWSZE wytgczone i odtgczone od zasilania.

® ZABRANIA SIE noszenia luznych ubraé lub bizuterii, ktéra moze zosta¢ wciggnieta przez ruchome czesci
urzadzenia.

¢ ZABRANIA SIE wkfadania ditoni do poditaczonego urzadzenia.

® ZABRANIA SIE wprowadzania zmian, modyfikacji lub wykorzystywania urzgdzenia do celéw innych, niz
okreslone dla niego.

DZIAt OBStUGI KLIENTA W ZAKRESIE OPRZYRZADOWANIA

POt ACZENIE BEZPtATNE 1-800-722-1111 (WYLACZNIE USA (cze$é kontynentalna)
| PORTORYKO)

Dzial obstugi klienta w zakresie oprzyrzadowania udziela informacji technicznych zwigzanych z obstugg
urzadzenia.

Co wiecej, w razie wystgpienia probleméw (z konserwacja lub naprawg), z ktérymi dziat konserwacji danej firmy
nie moze sobie poradzi¢, istnieje mozliwo$¢ wspétpracy z serwisantami pracujgcymi bezposrednio w miejscu
eksploatacji urzadzenia.

INFORMACJE WYMAGANE PRZEZ DZIAL OBSLUGI KLIENTA W ZAKRESIE OPRZYRZADOWANIA

Przed kontaktem telefonicznym z dziatem obstugi, zaleca sie zebranie kopii instrukcji i rysunkéw urzadzenia
przez osobe zaznajomiong z jego obstuga, celem wynotowania odpowiednich instrukcji przekazanych przez
konsultanta telefonicznego. Dzigki temu, mozna unikng¢ wielu nieporozumien.

Przed kontaktem telefonicznym nalezy zanotowac ponizsze dane:

Nazwisko klienta

Adres klienta

Osobe kontaktowg (nazwisko, tytut, numer telefonu wraz z numerem wewnetrznym)
Nazwisko osoby dzwonigcej

Numer sprzetu (wraz z numerem seryjnym, jezeli to mozliwe)

Numer danego komponentu (wraz z numerem seryjnym, jezeli to mozliwe)

Stopien pilno$ci sprawy

Opis problemu

Opis komponentéw nie dziatajgcych

Dodatkowe informacje/komentarze, ktére moga by¢ pomocne

COXNIORLN =
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Rysunek 1

1. WSTEP

Niniejsza instrukcja zawiera informacje odnosnie eksploatacji, konserwacji zapobiegawczej oraz regulaciji
urzadzeh AMP 3K/40 oraz AMP 5K/40 CE, odpowiednio 2161400-[ ]i 2161500-[ ]. Patrz rysunek 1.

Opisy zawarte w instrukcji odnosza sie wytacznie do urzadzen AMP 3K/40 i AMP 5K/40.

Instrukcje dla poszczegdinych aplikatoréw, ktére moga byé wykorzystywane wraz z urzadzeniem znajdujg sie w
zestawach danych aplikatoréow. Arkusz instrukcji aplikatora zawiera informacje o jego instalacji, konserwac;ji i
regulacji.

Specyfikacje techniczne i wymogi urzadzen AMP 3K/40 i AMP 5K/40 CE znajdujg sie ponizej:
— Odchylenie: 0,13mm [0,0046 cala] maksymalnie dla sity zaciskania rownej 4,448N [1000 funtéw]
— Hatas: ponizej 82dBa w miejscu pracy operatora ze standardowym podawaniem mechanicznym
— Waga: 77,3kg [170,4 funtow]
— Wysokosé: 585mm [23 cale] bez wspornikéw bebna
— Informacje elektryczne: 100-240Vac, 50/60 Hz, prad jednofazowy. Opér roboczy wynosi 3 ampery.

— Cisnienie: 620-760kPa [90-100psi], 2,83 litry/s (6 scfm) jezeli wymagane jest stosowanie aplikatoréw
pneumatycznych

— Warunki otoczenia: Temperatura: 4,45-40°C [405-104°F]
Wilgotnos¢ wzgledna: ponizej 95% (bez kondensacji)

Transport i magazynowanie: Przechowywac¢ w czystym i suchym srodowisku po
natozeniu na wszystkie powierzchnie urzadzenia oleju zapobiegajacego rdzewieniu.

Wer. E 3z26
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Podczas zapoznawania sig z niniejszg instrukcja, nalezy zwrocic szczegding uwage na informacje, oznaczone
jako ZAGROZENIE, UWAGA i INFORMACJA.

VNI Oznacza bezposrednie zagrozenie, ktore moze skutkowac doznaniem $rednich lub powaznych obraze.

Oznacza warunki, ktére mogq doprowadzi¢ do uszkodzenia produktu lub wyposazenia.

JAN

Zawiera wazne/dodatkowe informacje.

Podczas pracy z urzagdzeniem zawsze nosic okulary ochronne.

Zawsze nosi¢ ochraniacze uszu podczas pracy z urzgdzeniem.

= I: @ Zachowac szczegdlng ostrozno$¢ podczas pracy z urzadzeniem.
L=

Przefgcznik gtowny zasilania elektrycznego Wt./WYL.
o[l

Zabrania sie eksploatacji urzadzenia, jezeli usunieto osfone.

Punkt unoszenia urzadzenia.

Przed rozpoczeciem eksploatacji, nalezy dokfadnie zapoznac sie i zrozumie¢ niniejszg instrukcje.

Czesci ruchome mogq cigc i miazdzyc. Zabrania sie korzystania z urzadzenia, jezeli jakakolwiek z osfon nie
znajduje sie na swoim miejscu.

Wer. E 42726
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2. OPIS

Urzadzenia AMP 3K/40 i AMP 5K/40 CE to autonomiczne, potautomatyczne jednostki mocowane na stotach
warsztatowych. Sprzet wykorzystany do ich produkcji pracuje w oparciu o system metryczny.

INFORMACUJA Wsze_/kie pomiary sg wykpnywane w trybie metryczpyr_n [po nich ukazane sg jedpostki _
obowigzujgce w USA], o ile nie zaznaczono inaczej. Niektére elementy komercyjne mogg zawierac
i sprzet, ktory nie wspofpracuje z trybem metrycznym.

Urzadzenia sg przystosowane do pracy z szerokim zakresem mini aplikatoréw (wyposazonych w uchwyty
szybko mocujace), ktére wymagaja niewielkich regulacji przed rozpoczeciem ich eksploatacji. Dzieki temu,
urzadzenie moze mocowac wiele roznorakich zaciskdw. Rysunek 2 zawiera liste krzywek przetgczajacych,
wymaganych do eksploatacji krzywek o skoku 1 1/8 cala (dla urzadzen AMP-O-LECTRIC* Model ,K”) oraz
krzywek o skoku 1 5/8 cala (dla urzadzen model ,T” i model ,G”).

RODZAJ KRZYWKI PRZELACZAJACE DLA URZADZENIA
APLIKATOR ORYGINALNY PODAWANIA 1 5/8 cala [41,25mm] 1 1/8 cala [30mm]
skok urzadzenia skok urzadzenia
Wstepne
; 690602-6 --
Aplikator o skoku 1 1/8 cala dla podawanie
urzadzenia model K" Podawanie
Kofhcowe 690501-4 --
Wstepne
Aplikator o skoku 1 5/8 cala dla podafv%nie - 690602-5
urzadzen koncowych model ,T” i Pod -
model ”G” odawanie . _
koncowe 690501-3
Wysokoobcigzalny aplikator Podawanie Aby uzyska¢ wiecej informaciji na temat numeréw
przemystowy (HD-I) wstepne/koncowe czesci, patrz ilustracje aplikatora HD-I.
Rysunek 2

2.1. Opis funkciji

Urzadzenia umozliwiajg mocowanie zaciskéw za pomocg aplikatora. Zacisk jest mocowany na przewodzie po
umieszczeniu go w obszarze zaciskania i nacisnieciu na wytacznik nozny. Urzadzenie sktada sie z czterech
gtéwnych obszarow.

1. Naped zawiera silnik DC napedzajacy wat korbowy. Patrz Rysunek 3 i rysunek 4. Naped jest aktywowany
podczas kazdego cyklu i przesuwa wat korbowy o jeden petny obrét. Na koncu napedu znajduje sie klucz
szes$ciokatny, ktéry umozliwia reczny obrét napedu. Do klucza mozna uzyskaé dostep po wyjeciu przewodu
zasilania z tylnej czesci napedu.

Wer. E 5226
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Lokalizacja klucza
szesciokatnego do
pracy recznej

Gniazdo przewodu
zasilania

Rysunek 3

Zespot skrzyni biegdéw

Powierzchnia
montazu
prowadnicy
usuwaniaizolacji
urzadzenia do
aplikatoréw z
mozliwoscig
podawania
bocznego

Zespot skrzynki
sterowania
elementami
elektrycznymi

Rysunek 4

2. Zespof wat korbowy-ttok jest odpowiedzialny za zmiane sity obrotowej napedu na ruch gora-dot ttoka,
napedzajac tym samym aplikator podczas cyklu zaciskania.

Wer. E 6226
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3. Plytka podstawy to miejsce mocowania aplikatora. Funkcja szybkiego mocowania umozliwia
btyskawiczny montaz i demontaz aplikatora. Patrz rysunek 5.

4. Zespot regulacji wysokosci zaciskania wykorzystuje mimosrod zlokalizowany w zespole sprzegania
ttoka wraz z ogranicznikami mechanizmu, celem regulacji wysokos$ci zaciskania. Skierowanie mechanizmu w
jedna strone zmienia wysokosc¢ zaciskania o okoto 0,013 mm [0,0005 cala]. Patrz rysunek 5, aby uzyskaé
wiecej informacji na temat mechanizmu regulacji wysokosci zaciskania.

Uchwyt szybkiego
zwalniania

Ptytka podstawy

Pozycja mocowania
alternatywnego
tylnego ogranicznika

Mechanizm
precyzyjnej regulaciji
wysokos$ci zaciskania

Otwér montazowy

Uchwyt szybkiego zwalniania

Rysunek 5

Wer. E 7226
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2.2. Opis elementéw elektrycznych

Komponenty elektryczne modeli 2161400-[ ] i 2161500-[ ] to panel sterowania operatora, naped, regulator CPU/
napedu, oraz obwdd bezpieczenstwa. Urzadzenie pracuje pod jednofazowym pradem o napieciu 100/240Vac
(50/60 Hz) z uziemieniem. Urzadzenie automatycznie wykryje zasilanie i odpowiednio ustawi regulator.

Panel sterowania operatora (Rysunek 6) jest mocowany po lewej stronie ramy urzadzenia. Panel sktada sie z
pieciu przyciskow oraz dwdch linii wyswietlacza (po osiem kolumn). Przyciski membranowe sg oznaczone
ikonami, okreslajgcymi ich funkcje.

Przyciskiprzyciski -
membranowe ‘ .
Wyswietlacz
Przefacznik
WL /WYL,

Rysunek 6

Przetacznik zasilania gtdwnego/bezpiecznik (Rysunek 6) znajduje sie na przedniej czesci panelu sterowania.
Przetacznik zasilania gtdwnego/bezpiecznik doprowadza zasilanie AC do systemu kontroli. Regulator CPU/
napedu oraz obwdd bezpieczenstwa znajdujg sie w skrzynce sterowniczej elementéw elektrycznych.

2.3. Ostony

Aby zabezpieczy¢ prace operatora przy jednoczesnym zapewnieniu odpowiedniej widocznosci miejsca pracy,
zastosowano ostone. Ostona otwiera sie, umozliwiajac szybki dostep do instalacji aplikatora i ustawien.
Przetacznik bezpieczenstwa na ostonie zapobiega uruchomieniu urzadzenia, jezeli drzwiczki ostony sg otwarte.

3. ODBIOR KONTROLI | INSTALACJI

3.1. Odbior kontroli

Urzadzenia sg kontrolowane podczas i po montazu. Nastepnie, przed spakowaniem i wystaniem urzadzenia,
przeprowadzana jest kontrola koncowa, celem zapewnienia jego prawidtowego funkcjonowania.

Ostroznie wyja¢ urzadzenie z kraty (paragraf 3.2) i sprawdzi¢, czy nie zostato ono uszkodzone. Jezeli
uszkodzenie jest ewidentne, nalezy wystapi¢ z roszczeniem gwarancyjnym do przewoznika i natychmiast
powiadomi¢ o tym fakcie TE.

3.2. Instalacja

Usuna¢ wszystkie sruby mocujace urzgdzenie do palety. Do gérnej czesci urzadzenia, nalezy przymocowaé
pierscieh unoszacy (patrz Rysunek 7).

Wer. E 8226
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NOTE Pierscien (sruba oczkowa M12X20) nie jest czescig dostarczanego zestawu

@ Punkt unoszenia urzadzenia

PNl Ostroznie zainstalowac pierScieri podnoszgcy. Wymagane jest stosowaniu gwintu o dtugosci

j 19,05mm [0,75 cala], co gwarantuje prawidfowe unoszenie urzgdzenia.

Przetozy¢ odpowiednig line przez pierscien, unies¢ urzadzenie i umiesci¢ je w miejscu eksploataciji.

Wsuna¢ stupek wspornikowy bebna do otworu, znajdujacego sie u géry urzadzenia, az do wsuniecia sworznia w
szczeling ramy urzadzenia.

Otwor dla pierscienia
unoszacego klienta

7 Spustowy
@}— =N przetacznik

bezpieczenstwa

Zespot pytki podstawy

Rysunek 7

Podtaczy¢ prowadnice usuwania izolacji urzadzenia z urzgdzeniem, za pomocg dwdch dostarczonych $rub
radetkowych. Przymocowac¢ prowadnice do lewej ostony, w razie podawania bocznego. Przymocowac
prowadnice do prawej ostony, w razie podawania tylnego.

Podtaczy¢ przewdd zasilania do odpowiedniego gniazdka.

Urzadzenie automatycznie wykryje zasilanie i odpowiednio ustawi regulator.

INFORMACJA

Wer. E 9226
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3.3. Elementy majace wplyw na umiejscowienie urzadzen na stotach warsztatowych (rysunek 8)

Umiejscowienie urzgdzenia oraz zwigzana z tym pozycja pracy operatora to wazny element zapewniajacy
bezpieczenstwo oraz wydajnosé. Przeprowadzone badania wykazaty, ze zmeczenie operatora zostanie
zredukowane przy jednoczesnym zwiekszeniu wydajnosci pracy, jezeli:

1. stot ma odpowiednig wysokos$¢ i zainstalowane podstawki z gumy dzwigkochtonne;j;

2. urzadzenie jest prawidtowo umiejscowione na stole, a po jego bokach znajduje sie odpowiednia ilos¢
wolnego miejsca;

3. operator siedzi na miekkim krzesle obrotowym, wyposazonym w oparcie (niezaleznie regulowane);

4. wytagcznik nozny (jezeli urzadzenie jest w niego wyposazone) znajduje sie na gumowej macie
umozliwiajgcej jego ruch, jednak niwelujgcej mozliwos¢ przypadkowego przesuniecia sie.

Rysunek 8 ukazuje prawidiowe umiejscowienie urzadzenia, prawidtowg pozycje operatora oraz zalecang
lokalizacje wytacznika noznego.

A. Stot

Wykorzystywany stét powinien mie¢ stabilng konstrukcje z gumowymi podstawkami, minimalizujgcymi hatas.
Najwiekszy komfort i wygode pracy operatora zapewniajg stoty o wysokosci od 762mm do 812,8mm (30 - 32
cale). Taka wysoko$¢ umozliwia utozenie nég na podtozu (oraz zmiane ich pozycji) i rbwnomierne roztozenie
masy.

B. Mocowanie urzadzenia i umiejscowienie na stole

Urzadzenie powinno by¢ zlokalizowane w poblizu przedniej czesci stotu, a miejsce pracy na przewodach
(miejsce wsuwania przewoddéw do urzadzenia) powinno by¢ oddalone od przedniej krawedzi stotu o
maksymalnie 152,4mm do 203,2mm [6 - 8 cali] oraz minimalnie o 50,8mm [2 cale]. Takie umiejscowienie
urzadzenia redukuje niepotrzebne ruchy operatora, co zmniejsza poziom jego zmeczenia i potencjalnego
bélu kregostupa.

Miejsce wsuwania przewodow do urzgdzenia powinno by¢ ustawione réwnolegle do przedniej krawedzi stotu.
Nalezy pamietac, ze dostep do tylnej czesci urzadzenia MUSI zosta¢ zapewniony.

VSN Urzadzenia powinny byc¢ prawidfowo dokrecone do stotu (otwory montazowe zostaty ukazane na

rysunku 5). Sprzet dodatkowy jest zalezny od uzytkownika. Nie mogg one wystawac poza jego
przedniq krawedz.

C. Krzesto operatora

Krzesto operatora powinno by¢ obrotowe i posiadac niezaleznie regulowane ustawienia wysokosci i
wysokosci oparcia. Podparcia dolnej i tylnej czesci kregostupa powinny by¢ wytozone miekkg podktadka,
natomiast oparcie kregostupa powinno by¢ na tyle duze, aby podpiera¢ kregostup powyzej i ponizej pasa.

W praktyce, operatora powinien mie¢ mozliwos¢ wsuniecia krzesta pod stét na takg odlegtos¢, aby jego
kregostup byt wyprostowany i oparty o podparcie.

D. Wytacznik nozny

Gdy operator zajmie miejsce przed urzadzeniem wyposazonym w wytgcznik nozny, nalezy umiescic¢ stope na
tym przetgczniku. Wytacznik powinien mie¢ mozliwo$¢ przesuwania tak, aby miejsce jego potozenia mogto
by¢ szybko zmienione, wraz ze zmiang pozycji operatora (redukuje zmeczenie). Umieszczenie wytacznika na
gumowej macie umozliwia jego ruch, jednak niweluje mozliwo$¢ przypadkowego przesunigcia sie.

Lokalizacja przetacznika zalezy od upodoban operatora. Niektdrzy uzytkownicy ustawiajg przetgcznik w taki
sposob, aby jedna ze stdp spoczywata na przetaczniku (utozenie jak przy standardowej pozycji siedzacej -
tydki prostopadle do stop). Czes¢ uzytkownikdw woli natomiast wysuna¢ nogi lekko do przodu. Najistotniejsza
rzeczg jest jednak, aby stopa byta utozona pod katem okoto 90° wzgledem tydki podczas opierania jej na
przetaczniku. Operatorzy, ktérzy wysuwajg nogi nieco do przodu, powinni podtozy¢ pod przetacznik klocek o
ksztatcie klina.

Wer. E 10 z 26
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E. Usuwanie pozostatosci

Zalecana metoda usuwania pozostatosci: umiesci¢ tace po prawej stronie urzgdzenia, pod odlewang
szczeling w ramie, celem gromadzenia pozostatosci.

Umiejscowienie urzadzenia i prawidtowa pozycja Lokalizacja materiatéw - rzut z géry
L]
ﬁ Wykorzysty-
H— wany produk

[ ]
Zasilanie

Rysunek 8

4. DZIALANIE

4.1. Praca panelu sterowania

Podstawowa eksploatacja panelu sterowania znajduje sie w Rysunek 9. Panel jest wykorzystywany do
programowania i eksploatacji urzadzenia (patrz paragraf 4.3 i 4.4).

4.2. Montaz aplikatora
Instalacja odpowiedniego aplikatora w podstawie szybkiego mocowania:

PN Przed przystgpieniem do montazu aplikatora nalezy sprawdzi¢, czy dzwignia precyzyjnej regulacji

Znajduje sie w potozeniu zerowym. Nastepnie, nalezy sprawdzic, czy aplikator posiada odpowiedniq
krzywke podawania.

Aplikatory urzgdzen AMP-O-LECTRIC modele ,K” i, T” moga by¢ wykorzystywane w urzgdzeniach
Jjedynie z wykorzystaniem specjalnej krzywki zamiennej. Patrz Rysunek 2.

INFORMACJA

1. Poluzowac¢ uchwyt T szybkiego mocowania (patrz Rysunek 5) i przesunaé zacisk podstawy aplikatora w
dot.

2. Umieécic¢ aplikator na ptytce podstawy szybkiego mocowania, przesung¢ go tak, aby dwa wyciecia w
podstawie zostaty przysuniete do ogranicznikow tylnej czesci ptytki podstawy szybkiego mocowania.
Jednoczes$nie, wsung¢ wspornik ttoka do adaptera.

3. Przesuna¢ zacisk podstawy aplikatora W GORe i ponownie dokrecié uchwyt T szybkiego mocowania,
celem prawidtowego umiejscowienia aplikatora.

NN  Jezeli wykorzystywany jest aplikator 567200-2 (oryginalnie przeznaczony do pracy z urzadzeniami
AMP-O-LECTRIC model ,K”), poluzowac¢ uchwyt T szybkiego mocowania, przesung¢ w dét zacisk
i podstawy aplikatora i usungc tylny ogranicznik, zlokalizowany po lewej stronie ptytki podstawy.
Zainstalowac tylny ogranicznik (PN 354561-1) dostarczony wraz z zestawem pneumatycznym po
przeciwnej stronie ptytki podstawy. Patrz Rysunek 5.
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Wskaznik predkosci Status oston

Status urzadzenia/

Kod btedu
Reset btedu
Licznik parti Reset licznika
Ruch
Zmniej- ue
szanie
predkosci
Gtéwny wytacznik zasilania

Zwiekszenie

predkosci

Zmniejszenie predkos$ci -- Obniz predko$¢ napedu dla normalnego cyklu oraz pracy w
trybie ograniczonym.

Zwiekszenie predkosci -- Zwigksz predkos¢ napedu dla normalnego cyklu oraz pracy w
trybie ograniczonym.

Reset bfedu-- Usuwa wyswietlany kod btedu.

Reset licznika -- Przywraca warto$¢ licznika partii do wartosci zerowe;j.

Ruch -- Powoduje ruch napedu DC z predkoscig ustalong za pomoca opcji Zwigksz/zmniejsz
predkosé.

Wskazania predkosci -- Kazdy znak ,>” oznacza utamek petnej mocy lub ustawienia predkosci ruchu. Predko$¢
minimalna jest oznaczona pojedynczym symbolem ,>. Predko$¢ maksymalna jest oznaczona symbolem ,>>>>>>",

Status urzadzenia/wyswietlacz kodu bfedu -- WySwietla ,0K”, jezeli zaden kod nie jest wyswietlany lub ,ERRxxx”, gdy
wykryto btad. ,xxx” okre$la kod btedu, ktérego opis znajduje sie w odpowiedniej tabeli kodéw (Rysunek 17).

Wskaznik statusu oston -- Zamknigty symbol , " wskazuje, ze ostony sa zamkniete. Otwarta ikona oznacza, ze blokady
oston sg otwarte. Naped DC nie wowczas uruchomiony, gdy blokady oston sg otwarte.

Rysunek 9
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4. Ustawi¢ wysokos$¢ zaciskania oraz dyski zaciskania izolacji tak, aby litery i cyfry na podktadce aplikatora
zostaty wyrdwnane z przednig podktadkg adaptera wspornika ttoka.

5. Jezeli aplikator jest zasilany pneumatycznie nalezy sprawdzi¢, czy przednie drzwiczki ostony sg zamkniete
i podigczy¢ przewody powietrza do zawordw, znajdujacych sie z tylu urzadzenia.

NN Aby Iforzys'tac’ z ap/ikatoro’w zasi{anych pneumatycznie, wymagane jest zastosowanie zfgcza z
mozliwoscig szybkiego odfgczenia 23238-1.

6. Wyregulowac¢ wspornik bebna dla produktow podawany z boku lub z tytu, zaleznie od wykorzystywanego
aplikatora.

7. Zamocowac¢ prowadnice tadmy z zaciskami na lewej ostonie metalowej dla produktéw podawanych z boku
lub na prawej ostonie dla podawanych z tytu (zaleznie od wykorzystywanego aplikatora).

8. Przymocowac¢ beben z zaciskami do wspornika bebna. Przeprowadzi¢ tasme przez prowadnice, a

nastepnie do aplikatora zgodnie z instrukcjg dotaczong do aplikatora. W razie koniecznosci, nalezy
wyregulowa¢ miske smarownicy.

9. Wyréwnacé beben zgodnie z aplikatorem, regulujac kotnierze bebna.
10. Zamkna¢ ostone.

NN Aby uruchomic urzgdzenie, drzwiczki ostony muszg by¢ zamknigte. Patrz paragraf 4.4 sekcja C.

4.3. Ustawienia
Zainstalowac¢ mini aplikator i zaciski zgodnie z paragrafem 4.2.

1. Wigczy¢ zasilanie gtdwne za pomoca przetacznika znajdujgcego sie na przedniej czesci panelu
sterowania.

2. Sprawdzi¢, czy ostona jest zamknieta.
3. Przeprowadzi¢ kompletny cykl zaciskania (patrz paragraf 4.3 sekcja B) w trybie ograniczonym.

INFORMAGJA Urzqdzenie’mu§i mie¢ (nog'liyvos’é Wykqnania zacisku z petng predko$cig dla trybu ograniczonego,
celem okreslenia wydajnosci zaciskania.

4. Sprawdzi¢ zamocowany kontakt i okresli¢, czy jest on prawidtowo umiejscowiony wewnatrz aplikatora.

5. Zgodnie z informacjami zawartymi w arkuszu instrukcji nalezy sprawdzi¢, czy nie wystepujg btedy
umieszczania. Jezeli tak, nalezy powtarza¢ czynnosci z punktéw 2 i 3 do czasu, gdy zacisk zostanie
prawidiowo zainstalowany.

6. Umiescic przygotowany przewdd w obszarze zaciskania i nacisng¢ na wytacznik nozny.
7. Sprawdzi¢ kompletny zacisk i w razie koniecznosci, przeprowadzi¢ niezbedne regulacje.
4.4. Wybér i korzystanie z trybu
Urzadzenie posiada dwa tryby pracy: Tryb petny oraz ograniczony
A. Tryb pelny (Rysunek 9)

Nacisniecie na wytgcznik nozny (z zamknietymi ostonami) powoduje petny obrét watu korbowego (z

predkoscig okreslong za pomocag przyciskdéw sterowania predkoscig). Urzadzenie wykonuje wowczas jeden,
petny cykl.

B. Tryb ograniczony (Rysunek 9)
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Nacisniecie na przycisk trybu ograniczonego powoduje obrét watu korbowego ze zredukowang predkoscig do
przodu, az do zwolnienia przyciski lub wykonania przez wat petnego cyklu. Jezeli przycisk zostanie zwolniony
przez zakonczeniem cyklu, a nastepnie operator nacisnie na niego ponownie, wat korbowy bedzie
kontynuowat obrét do przodu ze zredukowang predkoscia. Jezeli urzadzenie nie zakonczy petnego cyklu,
nalezy wyregulowac przycisk sterowania predkoscig (patrz ponizej) lub zakonczy¢ cykl za pomoca wytgcznika
noznego (z predkoscig okreslong za pomocg przyciskow) po nacisnieciu i zwolnieniu przycisku trybu
ograniczonego.

Przytrzymanie przycisku trybu ograniczonego przez dtuzszy czas (bez zakanczania cyklu) spowoduje
wystgpienie btedu. Aby usungg¢ btad, nalezy wyczysci¢ odpowiedni obszar i nacisng¢ na przycisk resetowania
btedu. Jezeli silnik zgasnie, moze by¢ konieczne reczne obrécenie napedem i przywrdcenie go do pozyciji
pierwotnej. Patrz informacje oznaczone jako UWAGA i NIEBEZPIECZEASTWO, aby prawidtowo
przeprowadzi¢ reczny cykl pracy urzgdzenia.

M IN ¥ Podczas pracy w trybie ograniczonym, proba zakonczenia cyklu zaciskania, gdy zaciski i przewod
znajdujg sie w aplikatorze moze spowodowac zgasniecie silnika. Mimo ze urzgqdzenie moze
mocowac mniejsze zaciski na przewodzie, moze by¢ konieczne wytgczenie urzadzenia i reczne
przywrdécenie go do pozycji poczgtkowej. Po wczesniejszym odtgczeniu zasilania, nalezy recznie
dokonczyc¢ cykl pracy urzgdzenia za pomocg klucza szes$ciokgtnego (6mm) obracajgc go tak, aby
recznie obrocic silnik.

Przed ponownym rozpoczeciem eksploatacji nalezy sie upewnic, ze klucz zostat usuniety i
ponownie podtgczono przewdd zasilania. Urzgdzenie nie uruchomi sie, jezeli przewod nie jest
podfgczony. Patrz rysunek 3.

4.5. Regulacja predkosci napedu

Predkos¢ napedu jest regulowana za pomocg przyciskow zmniejszenia i zwiekszenia predkosci na klawiaturze
membranowej (patrz Rysunek 9). Przyciski te sg wykorzystywane w celu regulacji predkosci pracy napedu w
trybie petnym i ograniczonym. Ustawienia dla obu trybow sg wprowadzane niezaleznie i nie majg na siebie
wptywu. Po zaprogramowaniu ustawienh predkosci, sg one zapisywane przez CPU/regulator napedu. Podczas
pracy w trybie petnym, ostatnio zaprogramowana predko$¢ jest ukazywana na wyswietlaczu. Po nacisnieciu na
przycisk trybu ograniczonego, na ekranie wyswietlona zostanie ostatnio wprowadzone predkos¢ dla tego trybu.
Bedzie ona wyswietlana do czasu nacisniecia na wylgcznik nozny, celem zmiany na tryb petny.

W trybie peinym, wyswietlana jest pojedyncza ikona > informujac, ze predkos¢ napedu zostata ustawiona na
60% wartosci maksymalnej. Wyswietlenie kazdej dodatkowej ikony > oznacza wzrost predkosci o 8%.

W trybie ograniczonym, wyswietlana jest pojedyncza ikona > informujac, ze predko$¢ napedu zostata
ustawiona na 10% warto$ci maksymalnej: wy$wietlenie kazdej dodatkowej ikony > oznacza wzrost predkosci o
10%.

4.6. Regulacja wysokosci zaciskania

Patrz instrukcja dostarczona wraz z aplikatorem, celem przeprowadzenia tej regulacji. Patrz paragraf 6.3, aby
uzyskac wiecej informacji na temat procedur regulacji wysokosci zaciskania za pomocg funkcji regulacji
precyzyjnej.

4.7. Konwersja aplikatora bocznegol/tylnego

Podczas zmiany aplikatora podawania tylnego na typ boczny (lub odwrotnie), zespot wspornika bebna musi
zostaé przeniesiony na drugq strone urzadzenia. Po usunieciu bebna z zaciskami, nalezy unie$¢, obrécié i
przenies¢ wspornik na przeciwng strone urzadzenia. Nastepnie, nalezy zamocowac beben na wsporniku i
zatadowac¢ tasme z zaciskami do aplikatora. Odkreci¢ sruby radetkowe i przesung¢ na przeciwng strone
urzgdzenia. Nalezy rowniez przesung¢ miske smarownicy na przeciwng strone, jezeli jest to wymagane.

Zespo6t miski smarownicy 354550-1 stanowi wyposazenie opcjonalne.

INFORMACJA
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5. KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA
Dzieki konserwacji zapobiegawczej, urzadzenie pozostaje w dobrym stanie i gwarantuje maksymalng
niezawodnos$¢ i wydajnos¢ wszystkich jego komponentow.

[IVSNIN  Aby unikng¢ potencjalnych obrazen, nalezy ODtACZY¢ zasilanie elektryczne i pneumatyczne

przed rozpoczeciem konserwacji.

P epem  Zespot CPU/regulatora napedu zawiera elementy pod wysokim napigciem. Elementy te znajdujg sie

pod napieciem (przez krétki czas) nawet po odfgczeniu zasilania. Odfgczy¢ zasilanie i odczekac
kilka minut przed odkreceniem $rub dostepu do CPU/regulatora napedu.

Comiesieczna kontrola obowigzkowa stanu urzgdzenia powinna obejmowac sprawdzenie, czy
otwarcie drzwiczek ostony podczas cyklu wytgcza maszyne i urzgdzenie, az do czasu zamkniecia
i drzwiczek.

INFORMACJA

5.1. Czyszczenie
Nalezy codziennie usuwac¢ wszelkie pozostatosci z aplikatora.

VSN Cisnienie sprezonego powietrza wykorzystywanego do czyszczenia powinno byc nizsze, niz

207kPa (30psi). Nalezy réwniez korzystac¢ z odpowiednich oston i wyposazenia ochrony osobistej
(wliczajgc w to okulary ochronne).

Jezeli zainstalowano zesp6t doprowadzajacy powietrze, nalezy sprawdzi¢ i w razie koniecznosci wymieni¢ filtr
powietrza.

Wyczysci¢ ostony za pomocg czystej i delikatnej Sciereczki.
Wl  ZABRANIA Sle UZYWANIA JAKICHKOLWIEK $RODKOW CZYSZCZACYCH PODCZAS

j CZYSZCZENIA OStON. Mogaq one uszkodzi¢ ostony.

5.2. Smarowanie

Ruchome czesci urzadzenia wymagaja regularnego smarowania, co zapewnia odpowiedni serwis i wydtuza
zywotnos¢ urzadzenia. Nalezy stosowac wytacznie smary wysokiej jakosci typu NLGIt No. 2.

Aby uzyskac wiecej informacji na temat zalecanych smardw, nalezy sie skontaktowac ze
specjalistami TE.

INFORMACJA

Jezeli urzgdzenie ma by¢ eksploatowane w temperaturze ponizej 10°C [50°F], konieczne jest
zastosowanie smaru No. 1.

INFORMACJA

- NLGI oznacza National Lubrication and Grease Institute.
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Za pomocg smarownicy ttokowej, smar powinien byé podawany co 250 000 cykléw pracy do ponizszych
tacznikéw Rysunek 10:

® |ewa strona zespotu ttoka;
® prawa strona zespotu ttoka;

® lewa strona ramy tuz za zespotem ttoka (dwa miejsca); oraz

Aby najlepiej rozprowadzi¢ smar wokét tozyska, nalezy go wpompowac, gdy ttok jest w swoim
najwyzszym i najnizszym potozeniu.

INFORMACJA

® sworzen regulatora wysokosci zaciskania.

Punkty smarowania Punkty smarowania

Rysunek 10

6. REGULACJE

Aby zapewni¢ zdolnos¢ operacyjng urzadzenia i ustawic jg pod wymianie czesci, wymagane sg ponizsze
regulacje.

[y Aby unikngc¢ potencjalnych obrazen, nalezy przed przeprowadzaniem regulacji ZAWSZE odfgczac

zasilanie elektryczne i pneumatyczne.

6.1. Pomiar maksymalnej odlegtosci

Odlegtos¢ maksymalna to odlegtos$é pomiedzy powierzchnig dolng adaptera wspornika ttoka, a gérng
powierzchnig ptytki podstawy urzadzenia. Patrz Rysunek 11.

Zaleca sie korzystanie z pokretta odlegtosci maksymalnej 679655-2 (patrz tabela na rysunku 11) do
przeprowadzania pomiarow odlegtosci maksymalnej (patrz 408-8535, aby uzyskac wiecej informacji
i na temat korzystania z pokretfa).

INFORMACJA

Wer. E 16 z 26



-_TE

connectivity 409'1 0204'PL

1. Ustawi¢ dzwignie regulacji precyzyjnej w pozycji zerowej (jezeli jest zainstalowana).

2. Odtaczy¢ przewod zasilajacy od tylnej czesci napedu.

3. Maksymalnie wsuna¢ klucz szesciokatny (6mm) do tylnej czesci napedu. Za jego pomoca, nalezy recznie
obréci¢ silnik.

Przed ponownym rozpoczeciem eksploatacji nalezy sie upewnié, ze klucz zostat usuniety i

ponownie podtgczono przewdd zasilania. Urzgdzenie nie uruchomi sie, jezeli przewdd nie jest
i podfaczony.

INFORMACJA

4. Aby dokona¢ pomiaru odlegtosci maksymalnej, nalezy postepowaé zgodnie z procedurg opisang w 408-
8535.

5. Wymieni¢ sitownik przetagcznika na tylnej czesci napedu.

Wymiary odlegtosci maksymalnej
(patrz tabela ponizej)

POKRETLO ODLEGLOSCI MAKS. | NUMERY CZESCI URZADZENIA | ODLEGLOSC MAKSYMALNA TYP APLIKATORA
. 1 i 135.79 mm £ 0.025 mm Tyo TE
679655-2 2161400-[] 1 2161500 ] (5.346 % 0010 In] yp
Rysunek 11

6.2. Regulacja maksymalnej odlegtosci

Odlegtos¢ maksymalna jest ustawiana fabrycznie i nie ma koniecznosci jej modyfikacji, o ile nie wystgpi
koniecznos¢ wymiany czesci. Przed wprowadzeniem jakichkolwiek zmian w urzgdzeniu, nalezy sie
skontaktowac z przedstawicielem lokalnym lub z dziatem obstugi pod numerem 1-800-722-1111.

I  ZABRANIA sie regulacji odlegto$ci maksymalnej przed wyprobowaniem NAJPIERW aplikatora, o
ktorym operator wie, Ze za jego pomocg mozna wykonac zaciski o prawidtowej wysoko$ci. Jezeli
aplikator wykona prawidfowe zaciski, problem stanowi poprzedni aplikator i odlegto$¢ maksymalna
NIE MOZE BY¢ ZMIENIANA.

Jezeli jednak odlegto$¢ maksymalna musi zosta¢ wyregulowana, nalezy skorzysta¢ z ponizszej procedury:

[prpsmem  Aby unikngc¢ potencjalnych obrazen, nalezy ZAWSZE wytqczac urzgdzenie i odtgczac przewod

zasilania przed przeprowadzaniem jakichkolwiek regulacji. Jezeli aplikator jest zasilany
pneumatycznie, nalezy ODtACZY¢ przewody doprowadzania ci$nienia do zaworu, znajdujgce sie

po prawej stronie urzgdzenia.
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1. Sprawdzi¢ odlegto$¢ maksymalng zgodnie z procedurg opisang w paragrafie 6.1.
2. Jezeli odlegtosé nie jest prawidtowa, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

a. Usung¢ dwie sruby z tbem walcowym z gniazdem, mocujace adapter do wspornika ttoka. Usung¢
adapter wspornika ttoka i podktadki. Wymieni¢ podkfadki na takie, ktére umozliwiajg uzyskanie
wymaganej odlegtosci maksymalnej. Podktadki charakteryzuja sie warstwa odrywang (0,051mm [0,002

calal.

Jezeli wymagane jest zastosowanie dodatkowych podktadek, mozna je zamoéwic¢ (nr 1338618-1).

INFORMACJA

b. Ponownie zainstalowa¢ adapter wspornika ttoka. Wsuna¢ obie sruby do adaptera wspornika ttoka i
umiesci¢ podktadki nad srubami.
c. Ponownie umiesci¢ sruby z tbem walcowym z gniazdem na wsporniku ttoka, celem zamocowania
adaptera. Dokreci¢ sruby.

3. Powtarza¢ czynnosci opisane w punktach 1 i 2 az do uzyskania prawidtowej odlegtosci maksymalnej.

Mini aplikator jest zintegrowanym zespotem, na ktory sktada sie gérne oprzyrzgdowanie, dolne

oprzyrzgdowanie i modut regulacji. Aplikator wymaga statej odlegto$ci maksymalnej, czyli

| odlegtosci pomiedzy dolng cze$cig tfoka a podstawg (mierzona, gdy tfok znajduje sie w pozycji
maksymalnie obnizonej). Wymagane regulacje wysokosci zaciskania sq przeprowadzane za

pomocg przewodu i dyskéw izolacyjnych wewnatrz aplikatora. Aby uzyskac wiecej informacji na

temat procedur regulacji, patrz arkusz instrukcji dostarczony wraz z aplikatorem.

INFORMACJA

6.3. Regulacja wysokosci zaciskania z wykorzystaniem mechanizmu precyzyjnej regulacji
I  Aby unikngc uszkodzenia aplikatora, nalezy ZAWSZE przestawiac¢ dzwignie regulacji precyzyjnej do

f pozycji zerowej po zakoriczeniu jego eksploatacji.

1. Ustawi¢ dzwignie precyzyjnej regulacji w pozycji zerowej, odciggajgc dzwignie od sworznia. Zablokowac
dzwignie w danym miejscu zwalniajac ja.
2. Zainstalowa¢ aplikator w urzgdzeniu, zgodnie z instrukcjami w paragrafie 4.2.

3. Wykonac trzy probne zaciski. Sprawdzi¢ wysokos¢ zaciskania. Jezeli nie jest ona prawidtowa,
wyregulowaé wysoko$¢ zaciskania zgodnie z instrukcjami z punktu 4.

4. Wyregulowa¢ wysokos¢ zaciskania przesuwajac dzwignie regulacji precyzyjnej (Rysunek 12):
a. w prawo, zwiekszajac wysokosé; lub
b. w lewo zmniejszajgc wysokos¢ zaciskania.
Przesuniecie dzwigni regulacji precyzyjnej w ktorgkolwiek strone zmienia wysoko$¢ zaciskania o

okofo 0,013mm
i [0,0005 cala].

INFORMACJA

5. Powtarza¢ czynnosci z punktéw 3 i 4, az do uzyskania prawidtowej wysokosci zaciskania.
P  Aby unikngc uszkodzenia aplikatora, nalezy ZAWSZE po zakoriczeniu jego uzywania przestawiac

j dzwignie regulacji precyzyjnej do pozycji zerowe.
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Odczyty dzwigni regulacii
(,+" powyzej 0,00 mm

* [0,000 cala]

LD 2 |

Odczyt petnego cyklu Odczyt potowicznego
+0,051 mm cyklu + 0,64mm
+ 10,002 cala] +10,0025 cala

Reczna dzwignia
regulaciji
precyzyjnej

Odczyty dzwigni regulacji
* (,~” ponizej 0,00mm

[0,000 cala]

3)

Odczyt potowicznego  Odczyt peinego
cyklu -0,064 mm cyklu -0,05Tmm
-0,0025 cala] [- 0,002 cala]

Rysunek 12
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6.4. Regulacja wktadu ostony

Wktad ostony jest dostarczany wraz z urzadzeniem. Niektore zastosowania wymagajq korzystania ze
specjalnych wkiadow. Patrz Rysunek 13, aby uzyskac wiecej informacji na temat dostepnych wkitadoéw ostony.

Ostona sktada sie z dwoch gniazd, w ktérych mozna umieszczac wktady: tylne gniazdo umieszcza wktad w
poblizu aplikatora, natomiast przednie oddala go od aplikatora. Rodzaj wykorzystanego wkfadu okresla, ktére
gniazdo bedzie wykorzystane. Jezeli wktad zostanie umieszczony w nieprawidtowym miejscu, nie bedzie go
mozna zablokowac.

NONEN  Niektore wkiady specjalne zostaty skonstruowane w taki sposob, aby mozna je byto mocowac w
standardowych gniazdach. Charakteryzujq sie one gwintowanymi otworami w gérnych narozach i
i powinny by¢ instalowane zgodnie z instrukcjami odnoszgcymi sie do standardowego wkfadu.

Taémowy wkiad ostony Standardowy wkiad osfony

. . @

v :__ o ¢ ‘B’

i | l

. D |
O O O O
WKLAD OSLONY WYMIARY
NUMER
CZESCI OPIS A B
354529-2 Standardowy (od aplikatora) 7.801[.307] 6.35[.250]
. y Standardowy (do aplikatora) - dostarczany wraz z
1-679532-0 urzadzeniem 6.22[.245] 5.08[.200]
679994-2 W poblizu tasmy 6.35[.250] 6.35[.250]
679995-2 Oddalony od tasmy 8.74[.344] 6.35[.250]
Rysunek 13

A. Standardowy wktad ostony 1-679532-0 lub wktad ostony 679994-2

1. Wsuna¢ wkiad do tylnego gniazda drzwiczki ostony. Przymocowac¢ wktad do drzwiczek za pomoca dwdoch
srub, wsuwanych przez duze, kwadratowe otwory w lewych drzwiczkach, do gwintowanych otworoéw,
znajdujacych sie w gornej czesci wkiadu. Nie dokrecaé $rub.
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2. Porusza¢ wktadem poziomo i pionowo, celem wyréwnania gniazda z obszarem zaciskania aplikatora.
3. Dokrecic¢ Sruby.
B. Wkiady oston 354529-2 oraz 679995-2

1. Wsuna¢ wkiad do przedniego gniazda drzwiczek ostony. Przymocowa¢ wktad do drzwiczek za pomocag
dwdch $rub, wsuwanych przez duze, kwadratowe otwory wktadu, do gwintowanych otwordw, znajdujgcych
sie w dolnej czesci lewych drzwiczek ostony. Nie dokrecac srub.

2. Porusza¢ wkiadem poziomo i pionowo, celem wyréwnania gniazda z obszarem zaciskania aplikatora.
3. Dokrecic¢ $ruby.
7. WYPOSAZENIE OPCJONALNE | INSTALACJA ZESPOLU ZAWORU PNEUMATYCZNEGO

Ponizsze wyposazenie opcjonalne jest dostepne dla urzadzen AMP-3K i AMP-5K:

NUMER CZESCI OPIS PRZEZNACZENIE
i Niezbedne, aby korzysta¢ z niektorych aplikatoréw
2161209-1 Zestaw zaworu pneumatycznego zasilanych pneumatycznie
354550-3 Zespot miski smarownicy Wstepnie smaruje tasme
1428156-1 $ruba oczkowa z odsadzeniem Umozliwia unoszenie urzadzenia podczas jego

instalacji

Rysunek 14

Aby zainstalowa¢ zestaw pneumatyczny 2161209-1, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

ey Aby unikngC potencjalnych obrazen nalezy sprawdzic, czy urzgdzenie jest wytgczone i odfgczone

od zasilania.

SN Niektore zastosowania wymagajq instalacji zestawu powigkszonych oston 1976900-1. Zazwyczaj
podczas wykorzystywania cylindréw pneumatycznych o 2-calowym skoku.

Patrz punkt 2 ,Procedury instalacji dla eksploatacji przez klienta” w instrukcji 2161209 dotaczonej do zestawu
zasilania pneumatycznego 2161209-1 (Rysunek 15).

1. Odtaczy¢ zasilanie.

2. Zamocowac zawo6r pneumatyczny na kotnierzu po stronie ukazanej skrzynki elektryczne;.

3. Usung¢ sze$¢ srub M4 mocujgcych pokrywe do skrzynki.

4. W skrzynce elektrycznej, wysungé¢ nakretke dtawikowa, znajdujacy sie pod zaworem pneumatycznym.

5. Zainstalowa¢ nakretke dtawikowg (element 25) oraz przeciwnakretke (element 26) w otworze;
przeciwnakretka ma znajdowac sie po wewnetrznej stronie skrzynki elektryczne;j.

6. Podigczy¢ przewdd pneumatyczny (element 21) do zaworu (element 13), a nastepnie przeprowadzié
przewdd przez nakretke dtawikowa.

7. Wsuna¢ mniejszg koncéwke elementu 21 do gniazda J17, znajdujacego sie na ptytce uktadu.
8. Zamocowac¢ nakretke wokot przewodu.
9. Dokreci¢ pokrywe skrzynki elektrycznej za pomoca szesciu srub M4.

10. Dla ztacz metrycznych, usung¢ element 1. Dla ztacz brytyjskich, element 1 powinien pozosta¢ na miejscu.
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11. Jezeli aplikator pneumatyczny wymaga stosowania opcjonalnego zacisku ptytki podstawy:
a. Zainstalowac opcjonalny zacisk (element 11) na ptytce podstawy.
b. Usunac lewy, tylny zacisk ptytki podstawy.

12. Zainstalowa¢ aplikator pneumatyczny na ptytce i podtgczy¢ go do odpowiednich portéw (patrz rysunek
15).

13. Sprawdzi¢, czy zawdr suwakowy jest odtaczony (wyciggniety z filtra).
14. Podigczy¢ przewdd pneumatyczny do zespotu zaworu pneumatycznego.

15. Aby wytaczyé doprowadzanie powietrza, nalezy odsuna¢ zawér suwakowy od filtra; aby wigczy¢
doprowadzanie powietrza, nalezy przysunaé zawoér w kierunku filtra. Nalezy sprawdzi¢, czy blokada jest
odsunieta od zaworu suwakowego.

16. Aby odtaczy¢ i zablokowa¢ doprowadzanie powietrza, nalezy odtgczy¢ zasilanie pneumatyczne i umiescic
zacisk blokowania zgodnie z rysunkiem 15. Zabezpieczy¢ modut blokowania (brak danego elementu w

dostarczanym zestawie).

17. Ponownie podtaczy¢ zasilanie.

Doprowadzanie powietrza moze zostac¢ odtgczone poprzez wysuniecie zaworu suwakowego Zz filtra.

INFORMACJA

Wer. E 22726



-_TE

connectivity 409'1 0204'PL

Potaczenie cylindra
podwdjnego dziatania

Potaczenie cylindra z
powrotem sprezyny

Sterowanie
reczne

Zespot

zasilania

pneumatycz-

nego

Reczny spust wody
Zapasowe
@ y zasilanie w

powietrze

Rysunek 15
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Czterodrozny zawor
elektromagnetyczny $ruby
montazowe
Przewdd
Blokada zaworu
Zawor
suwakowy
Filtr
Duza podktadka
Rysunek 16
8. DIAGNOSTYKA USTEREK
Telefoniczny kontakt z Dziatem obstugi klienta w zakresie oprzyrzadowania: 1-800-722-1111.
8.1. Kody btedéw
Patrz tabela w Rysunek 17, aby uzyska¢ wiecej informacji na temat kodow btedow.
KOD BLEDU OPIS BLEDU
E001 Host blokuje prace.
E002 Blokada ostony jest otwarta.
E003 Blokada wktadu jest otwarta.
E004 Obwod bezpieczenstwa nie dziata.
E005 Panel sterowania nie ma potaczenia z CPU.
E020 Nie wykryto ruchu przetacznika TDC.
E021 Przetacznik TDC nie jest obecny.
E099 Nie wykryto modutu hosta.
E100 Zablokowany przycisk na klawiaturze.
E101 Wejscie wytgcznika noznego jest zablokowane w pozycji WL.
Rysunek 17
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8.2. Diagnostyka

Na panelu sterowania mozna uruchomic tryb diagnostyczny, celem sprawdzenia pracy wejs¢ urzadzenia oraz
kontroli wykrytego napiecia miedzyprzewodowego AC. Aby wejs¢ do trybu diagnostyki, nalezy:

1. Nacisna¢ i zwolni¢ przycisk resetowania btedéw, aby usuna¢ wszystkie btedy.

2. Nacisna¢ i przytrzymac przycisk resetowania btedéw przez pie¢ sekund, az do wyswietlenia wersiji
oprogramowania panelu sterowania.

3. Zwolni¢ przycisk resetowania btedow.

Wyswietlony zostanie ekran podobny, do ukazanego na rysunku 18. Kazde z wejs¢ jest okreslone przez
identyfikator, po ktérym znajduje sie symbol statusu wejscia. Identyfikatory wejscia mozna znalez¢ na liscie
Rysunek 18 wraz z odpowiednim opisem wejscia. Wyrazny punkt oznacza, ze wejscie jest aktywne.
Niewyrazny punkt oznacza, ze wejscie nie jest aktywne.

Nacisng¢ na przycisk resetowania btedéw, aby wyjs¢ z trybu diagnostycznego.

i Status wejscia
Identyfikator
wejscia
Napiecie
Zmniejsz migdzyprzewodowe AC
predkosé
Zwigksz predko$é

Glowny wytacznik zasilania

Identyfikator wejScia Opis wejscia

Wejscie blokady ostony
Wejscie blokady wktadu
Wejscie bezpieczne + 24 V
Wejscie przetacznika TDC
Wejscie przetacznika noznego

-~ 0 =

Rysunek 18
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9. IDENTYFIKACJA WERSJI OPROGRAMOWANIA
1. Sprawdzié, czy urzadzenie jest wytgczone.
2. Wigczyé urzadzenie.

Gdy wigczy sie panel sterowania, na krétko wyswietlona zostanie informacja o wersji oprogramowania, po ktérej
urzadzenie wyswietli wersje CPU oprogramowania regulatora napedu. Obie wersje zostang wyswietlone w
formacie ,X.XX.XX.”

10. UTYLIZACJA

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat utylizacji urzgdzenia, nalezy sie skontaktowac z firmg TE.

11. WYMIANA | NAPRAWA

Patrz rysunki i dokumentacja, aby zidentyfikowaé czesci. Czesci zamienne mozna zamowic u przedstawiciela
firmy TE, telefonicznie pod numerem 1-800-526-5142, przesytajgc faksem numer zamoéwienia pod 717-986-
7605,

lub listownie na adres:

CUSTOMER SERVICE (038-035)
TYCO ELECTRONICS CORPORATION
PO BOX 3608

HARRISBURG PA 17105-3608

Numer telefonu obstugi serwisowej klienta: 1-800-526-5136.

12. INFORMACJE ROHS

Informacje zwigzane z obecnoscig i lokalizacjg substancji opisywanych przez dyrektywe RoHS mozna znalez¢
na ponizszej stronie internetowej:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/

Nacisna¢ na ,Znajdz status zgodnosci” i wprowadzi¢ numer czesci.

13. ZMIANY W POROWNANIU DO POPRZEDNIEJ WERSJI DOKUMENTU

® Zmiany wprowadzone w celu wyeliminowania niejasnosci.
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