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APPLICATION SPECIFICATION
(specifica di applicozione)

1. SCOPE
(Obbiettivo)

THIS SPECIFICATION COVERS THE REQUIREMENT FOR APPLICATION OF CONTACT
(Questa specifica copre Le caratteristiche per L applicazione del contotto

P.N. 829972-. (SOCKET) ; 8929955~. (PIN) AMP 2.5mm UIA
P.N.

THESE REQUIREMENTS ARE APPLICABLE TO AMP CONTACTS WHEN CRIMPED WITH
(Questi requisiti sonoc applicabili ai contattl AMP quando eggraffati con

AMP CRIMPING TOOLS AND MACHINES.
macchine ed attrezz! dl aggraffatura AMP.)

FOR WIRE AND INSULATION RANGES REQUIREMENTS RELATIVE TO THE PRODUCTS
(Per | requisiti del rango rame e dell isolante del cavo relativi al

COVERED IN THIS SPECIFICATION SEE FIG.5
prodotto trattato in questa specifica vedere fig.5)

2. NOMENCLATURE
(Terminologial

WIRE BARREL SEAM TRANSITION BETWEEN WIRE AND INS.BARREL
(Linea di glunzione) (Transizione tra alette di aggraffatural
. - .
=
=2 -5 - 6 —
END_QF THE WIRE INSUL. CRIMP WIDTH
(Estremita’ del romel (Larghezza aggraff. isol.)
END CF WIRE BARREL .| WIRE CRIMP WIDTH
(Estremita’ aletta ramel (Larghezza aggraff. ramel

REAR BELLMOUTH
]
rCScampc:_naturc poster.)

REAR CUT OFF TAB
/CTest imcne tagllo post.’

FRONT BELLMOUTH

(Scampanatura anter.r‘ 1
]
o — il =—

THIS INFORMATION IS CONFIDENTIAL AND 15 DISCLOSED TO
YOU ON CONDITION THAT NO FURTHER DISCLOSURE IS MA-
DE BY YOU TO OTHER THAN AMP PERSONNEL WITHOUT

WRITTEN AUTHORIZATION FROM AMP ITALIA S.

WIRE CRIMP HEIGHT T INSUL. CRIMP HEIGHT
(Altezza aggraff.rame) (Altezza aggraff.isol.) IPL 260
FIG.1
THE INDICATIONS ON THE DRAWING ARE VALID FOR BOTH SOCKET AND PIN CONTACTS
(Le Indicazioni sul disegni sono vallde per entrambl | contattl socket e pind
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3. CRIMP AND DIMENSIONAL REQUIREMENTS

THIS INFORMATION IS CONFIDENTIAL AND 1S5 DISCLOSED TO
YOU ON CONDITION THAT NO FURTHER DISCLOSURE IS5 MA-
DE BY YOU TO OTHER THAN AMP PERSONNEL WITHOUT

WRITTEN AUTHORIZATION FROM AMP ITALTA S.p.A.

(Requisiti e dimensioni sull’aggraffatural

3.1 WIRE PREPARATION
(Preparazione cavo)

A, STRIP LENGTH

(Lunghezza spellatura cavo)

INSULATION SHALL BE STRIPPED AS INDICATED IN FIG.5
(L’isolante deve essere spellatc come indicate in fig.5

@

WORKMANSHIP
(AbliLita’nell " esecuzlone dell’operazicone)

REASONABLE CARE SHALL BE TAKEN NOT TO NICK, SCRAPE OR CUT ANY STRANDS
(E'richiesta una ragionevole accuratezza durante Lla spellatura del

DURING THE STRIPPING OPERATION.
cavo per evitare intoccature,scalfiture o tagll! sul trefoli)

3.2 CARRIER CUT OFF TAB AND BURR
(Testimone di taglic e bavatura)

A. CUT CFF TAB
(Testimone di tagliol

CUT OFF TAB SHALL NOT EXCEED INCH .012
(Il testimone di taglio non deve essere superiocre a mm 0.3 max.)

B. BURR
(Bavatural

BURR ON CUT OFF SHALL NOT EXCEED INCH .008
(La bavatura sut taglico non deve essere superiore a mm 0,15 max.)

3.3 WIRE BARREL CRIMP
(Aletta di aggraffatura sul caovo ramel

A. CRIMP DIMENSIONS AND TYPE
(Dimensioni e tipo)

CRIMP HEIGHT, WIDTH AND TYPE SHALL BE A5 SHOWN IN FIG.S
(Altezza, larghezzo e tipo di aggraffatura sono indicate in flg.5)

B. WIRE BARREL FLASH
(Bavatura su aletta aggraf.rame)

WIRE BARREL FLASH SHALL NOT EXCEED INCH .0086

{La bavatura sullaletta aggraf.rame non deve superare mm 0.15 max.)

C. WIRE BARREL SEAM
(Linea di giunzione alette del cave rame)

WIRE BARREL SEAM SHALL BE COMPLETELY CLOSED AND THERE SHALL BE NO
(La linea d! giunzlone deve gpparire completamente chiusa e non devono

EVIDENCE OF LOOSE WIRE STRANDS OR WIRE STRANDS VISIBLE IN THE SEAM,
esserci segni di trefoli,rotti o persi,o visibili nella glunzione,)

D. BELLMOUTH
(Scampanatural

(1) REAR BELLMOUTH LENGHT SHALL BE INCH .025 x 45°* MAX.
(La scampandtura posteriore deve essere mm 0,55 x 45° max.)

(2> FRONT BELLMOUTH LENGTH SHALL BE INCH.O015 x 45° MAX.
(La scampanatura anteriorse deve essere mmO.4 x 45° max.)

E. CONDUCTOR LCCATION
(Posizione del cave dopo L aggraffatura)

(1) END OF THE WIRE SHALL BE FLUSH WITH THE FRONT END OF THE WIRE
{la parte finale delL cavo rame deve essere rasente o sporgere di mm

BARREIL. OR EXTEND INCH .030 MAXIMUM AFTER CRIMPING.
0.8 max. dall’aletta dopo L operazione dl oggraffatura,)
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THIS INFORMATION IS CONFIDENTIAL AND 1S DISCLOSED TO
YOU ON CONDITION THAT NGO FURTHER DISCLOSURE IS MA-
DE BY YOU TO OTHER THAN AMP PERSONNEL WITHQUT

WRITTEN AUTHORIZATION FROM AMP ITALIA 5.p.A.

(23 BOTH INSULATION AND CONDUCTOR SHALL BE VISIBLE BETWEEN THE
(Sia L isoLlante che IL rame del caveo devonc esgere visibili nella

INSULATION BARREL AND WIRE BARREL.
transizione tra Le glette isolante e ramel

CARE SHALL BE TAKEN NOT TO ALLOW INSULATION TO BE CRIMPED IN THE
(E'richiesta una particolare attenzione per evitare di aggraffare

WIRE BARREL
L' isolante nelle alette di aggraffatura del rame)

3.4 INSULATION BARREL CRIMP
(aletta di aggraffatura sul caveo isolantel

A. CRIMP DIMENSIONS AND TYPE
(Dimensioni e tipel

CRIMP HEIGHT, WIDTH AND TYPE 5SHALL BE AS SHOWN IN FIG.5
(Altezza, Larghezza e tipo di aggraffatura sono indicate in fig.3

8. WORKMANSHIP
(Abilita” nell esecuzione dell operazionel

REASONABLE CARE SHALL BE TAKEN NOT TO CUT, TO BREAK, TO DEFORM
(E'richiesta una raglonevole accuratezza durante L aggraffatura sul

ETC. THE INSULATION WIRE, FOR A LENGTH
cavo per evitare tagli,rotture,deformazion! ecc. dell isclantel

3.5 ALIGNMENT
CAlLLineamentol

A, STRAIGHTNESS
(Linearita’)

{1} THE CONTACT, INCLUDING THE CUT OFF TAH AND BURR, AFTER CRIMPING
- (IL terminale, incluso il testimone di taglio,ad aggraffatura avvenuta

SHALL NOT BE BENT ABOVE OR BELOW THE DATUM LINE MORE THAN THE AMOUNT
non dovra’ risultare plegato,verso IL bassc o versc L alto oltre

SHOWN IN F1G.2
i Limiti riportat! In Fig.2d

- ._.-—-—‘) 3° MAX
HE=—- — —= %
-
T = ]
DﬁTUM LINE' . : FlG. 2
(linea teoricg di rif.) — 3° MAX

(23 THE SIDE TO SIDE BENDING OF THE CONTACT,AFTER CRIMPING, SHALL NOT
(IL terminale,ad aggraffatura avvenuta,non deve risultare plegato

EXCEED THE LIMITS SPECIFIED IN FIG.3
Lateralmente,oltre i Limiti riportati in fig.3)

N i |
e — e §
T DATUM LINE — U
(Llnea teorica di rif.) FIG.3 : - Ze MAX
LocC SHEET NO REV
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B. TWIST OR ROLL
{(Twistatural

TWIST OR ROLL OF THE CRIMPED CONTACT SHALL NOT EXCEED THE
(La twistatura dell aggraffatura rigpetto al corpo terminale

LIMITS SPECIFIED [N FIG.4
non deve eccedere oltre | Limitt speclficati in Fig.4

CONTACT CONTACT

(Corpo contcttoJ\\\‘__

:
|

‘e

' J
T DATUM L INE
(Linea teorica di rif.) 10° MAX

10°* MAX
FIG. 4

PLA

L

THIS INFORMATION IS5 CONFIDENTIAL AND IS DISCLOSED TO
YOU.ON CONDITION THAT NO FURTHER DISCLOSURE IS MA-
DE BY YOU TO OTHER THAN AMP PERSONNEL WITHOUT

WRITTEN AUTHORIZATION FROM AMP ITALIA S

_ WIRE BARREL CRIMP |INSUL. BARREL CRIMP
- ) wire | STRIP - et R et
PART.NO." | SIZE | INSULATION |LENGHT|WIDTH |HEIGHT| TYPE | WIDTH [HEIGHT| TYPE
Cmm? ) DIA. APPROX| +0.1 | 2z0.03 +0.15| REF.
-0 ~Q
929972-. | 2.5 1.390 3.5
(SOCKET)> - -
2.7 + 3.7 5.5 |3.05 F 4.06 O
929865-. | 4.0 2.08 4.3
(PINS
DIMENTIONS ARE IN mm
(Le dimensioni sono in mm)
AUTOMATIC MACHINE WIRE CRIMP DIMENSIONS
(Dimensicne aggraffatura ottenuta con macchine automatiche)
FIG.5
A - ‘:‘Mp ,IET,_":','ICA S;F",é' Loc SHEET NQ REY
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