TtTuco / Flectronics i Spécification d'application
q RECEPTACLE MIC MARK IV REF. 142647 ET 144180 1 1 4_1 5036'1

(0,35 to 12) SUR MACHINE AUTOMATIQUE

ANIP 01 FEB 01 Rév. C

Cette spécification donne les caractéristiques de sertissage des contacts MIC MARK |V fabriqués par
Tyco Electronics France. Ces caractéristiques sont & respecler pour une bonne utilisation du produit.
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1. CARACTERISTIQUES DE SERTISSAGE SUR APPLICATEUR

tiques a verlfler Voir figuren
“Témoin de découpe 6,85 mm max
A (1)
Bavure 0,2 mm max
B Chanfreins avant et arriére [dentifiable visuellement (2)
flexion haut 7 max
Deformations du flexion bas 6’ max
c raceptacle aprés ser- : _ _ (3)
tissage suivant axe réceptacle | 5" max
torsion 10" max
Dépassement du fil 0,8+ 0,4 mm (4)
Longueur de dénudage 5a6mm (5)
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2. VALEURS DE SERTISSAGE
(8) hauteur (gng:t:te: " | Résistance
Référence . Sections | Largeur de Position Largeur retiag ala
Numero : . de . isolant .
du contact o desfils | sertissage . dela |frettageisolant traction du
d'applicateur sertissage {mm) .
en bande (mm?) (mm) molette {mm) . serlissage
(0,05) A titre (dan)
indicatif
0.35 1.21 C 2.1 5
0.5 127 c 215 5
0.6 1.32 B 2.2 10
142647-1
144180-1 4-482378-3 0.75 1.78 1.41 B 2.8 2.25 10
1 1.48 A 24 15
0.35+0.35 1.36 B 2.2 10
0.35+0.6 1.48 A 2.6 15
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