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この書類は当社により変更管理されており、必要に応じ変更されます。 

最新の改訂に関しては当社本支店にお問い合わせ下さい。 

This AMP controlled document is subject to change. For latest revision call local AMP representative. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

１． はじめに 

本取り扱い説明書はシートベルトＦＰＣコンタクトにセンサーＦＰＣの圧着を行う「センサーＦＰＣ用エアープレス」

（Ｐ/Ｎ 1891910-1）の取り扱いについて説明するものです。 

作業の前に必ずお読み下さい。また、取付適用規格 114-5241 も併せてご参照下さい。 

２． 仕様 

[1]適用端  ： シートベルトＦＰＣコンタクトＰ/Ｎ353842-1  (ピッチプレート Ｐ/Ｎ353840-1) 

[2]適用ＦＰＣ ： 外形概略サイズ（参考値）ｍａｘ、（Ｗ）300×（Ｄ）200ｍｍ※その他詳細は、取付適用 

   規格 114-5241 による。 

[3]外観寸法 ： ベースマシン 540（Ｈ）×650（Ｗ）×550（Ｄ） 

コントロールボックス 200（Ｈ）×133（Ｗ）×330（Ｄ） 

[4]重量  ：約 20ｋｇ 

[5]電源  ：ＡＣ100Ｖ 50/60Ｈz 3Ａ 

[6]空気圧  ：0.5Ｍｐａ以上 

[7]最短ワイヤー長 ：100ｍｍ 

   コルゲートチューブ付きの場合、コンタクトより 15ｍｍチューブ非装着部 

（ワイヤ露出部）が必要です。 

[8]ＦＰＣテーブル ：ＦＰＣテーブル用プレートはお客様ご用意とさせて頂きます。 

（尚、出荷時は評価認用ＦＰＣプレートが取付いております。）  
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３．各部名称 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 設置 

（1） 本工具は、水平な場所に置き、プレス本体の固定穴を利用し作業台に固定して下さい。 

（２） 作業に支障のない様に回りに危険な物を置かないで下さい。 

 

５．セットアップ操作 

（１）プレス本体後側の三点セットにエアを供給して下さい。 

エア圧を供給するとプレスのラムが上昇しますので充分注意して下さい。 

（２） エア圧力計に 0.5ＭＰa 以上に来ていることを確認して下さい。 

（３） コントロールボックス後側の電源ケーブルを接続して下さい。 

（４）ＥＭＧ/ＯＦＦスイッチを右に回し解除して下さい。 

（５）電源スイッチをＯＮして下さい。 

（６）電源スイッチランプの点灯を確認して下さい。 

運転中に停電等により電源の供給が遮断された場合は再度電源をＯＮする事が必要です。 

（７）テーブルを手前定位置まで、手で移動してから、コントロールボックス正面のテーブル戻しスイッチを押して、 

テーブルにエアーを供給して下さい。 

＊テーブルが手前の定位置にないとテーブルのエア供給ができません。 

（８）両手スタートスイッチを押して空運転して下さい。 

 ※カウンタは１サイクルで１カウントします。必要に応じてリセットして下さい。 
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 ６．操作手順 

（１）ワイヤの圧着されたコンタクトをセットして下さい。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（２）端子押えを落として、端子を固定してください。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（３）ＦＰＣをＦＰＣテーブルにセットしＦＰＣクランプで固定して下さい。この時ＦＰＣ圧着部が  

コンタクトの圧着部に挿入され、尚且つ正しい位置（ＦＰＣの穴にＦＰＣ位置決めピンが 

入っている事）に有る事を確認して下さい。 
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（４）スタートスイッチを両手で、プレスが上昇するまで押して下さい。 

☆ テーブルが移動中にスタートスイッチを離した場合、テーブルがその場停止し、NG ランプが点灯し、NG 

ブザーが鳴動します。解除する場合、テーブルを手で手前定位置まで移動して、リセットスイッチを押して、

アラームを解除して下さい。テーブル戻しスイッチを押して、テーブルにエアを供給して下さい。 

■テーブルが手前定位置にないとアラームの解除ができません。 

☆ プレスが上昇する前にスタートスイッチを離した場合、プレスが上昇し、NG ランプが点灯し、NG ブザーが鳴

動します。解除する場合、リセットスイッチを押して、アラームを解除します。再起動する時、両手スタート 

スイッチを再度押して下さい。 

（５）プレスが上昇後、スタートスイッチを同時に押すとテーブルが手前に戻って来ます。 

☆ テーブルが移動中にスタートスイッチを離した場合、テーブルがその場停止し、NG ランプが点灯し、NG 

ブザーが鳴動します。解除する場合、テーブルを手で手前定位置まで移動して、リセットスイッチを押して、

アラームを解除して下さい。テーブル戻しスイッチを押して、テーブルにエアを供給して下さい。 

■テーブルが手前定位置にないとアラームの解除ができません。 

推奨）圧着する際、テーブルが手前まで戻って来るまでスタートスイッチを押し続けて下さい。 

（６）端子固定クランプ及びＦＰＣクランプを外し、コネクタを取り出して下さい。 

製品取付適用規格１１４－５２４１で問題が無い事を確認して下さい。 

（７）生産を続ける場合は（１）～（６）の作業を繰り返して下さい。 

（８）生産を終了する場合はＥＭＧ/ＯＦＦボタンを押し電源の供給とエアーの供給を終了して下さい。 

 

７．調整 

注記：調整を行う場合は必ず電源及びエアーの供給を遮断して作業して下さい。 

注記：クリンプハイトの調整を行った場合カシメ幅の確認又は調整が必要です。 

（１）クリンプハイト調整〈下死点調整〉 

① ディスクプレートを回転し下死点高さを調整して下さい。 

ディスクプレート側面の記号を赤印に合わせて下さい。 

（記号は、“Ａ”に近い程クリンプハイトは大きくなり“Ｌ”に近い程クリンプハイトは小さくなります。 

また、記号一つ動かすと、クリンプハイトが約０．０１ｍｍ変わります。） 

② 圧着を行い、クリンプハイトを測定して下さい。      

③ 確認し再調整の場合は①～②を繰り返して下さい。 
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（２）ＦＰＣテーブル、ガイドプレート調整 

① ＦＰＣを正しく位置にセットして下さい。 

② ＦＰＣの外形に合わせガイドプレートを固定して下さい。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（３）ＦＰＣ基準ピン位置調整     

① ピンプレート取付けネジを緩めて下さい。 

② ピンプレートを動かし、位置を調整して下さい。 

③ ピンプレート取付けネジを締めて下さい。 
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（４）ＦＰＣ基準ピン高さ調整    

① ピンプレート取付けネジを取り外し、ピンプレートを外して下さい。 

② ＦＰＣ基準ピン固定ネジを緩めて下さい。 

③ ＦＰＣ基準ピンの高さを調整し、ＦＰＣ基準ピン固定ネジを締めて下さい。 

④ ピンプレートを取付け、ピンプレート取付けネジを締めて下さい。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（５）下死点検出センサー調整  

① センサー取付けナットを回しセンサーの高さを調節して下さい。 

② 下死点でストッパーピンとディスク間に０．０３ｍｍのシムを挿んだ時センサーがＯＮせず、 

０． ０１ｍｍ～０．０２ｍｍのシムを挿んだ時ＯＮする様調整して下さい。 
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（６）スペーサピンの交換 

 

 

 

 

 

 

 

注意）交換する際にプレスの下死点にぶつからない様に注意して下さい。 

① 安全カバーを取り外してください。 

② ピンストッパーを固定するセットネジを緩めてください。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

③ ラジペンで下方向に引き抜いて下さい。 

 

 

 

 

 

 

 

 

④ 交換したいスペーサピンをピンストッパーにセットして、ピンストッパーのフラット面がマシンの左側に来るようにプ

レスに入れて下さい。 

 

 

 

 

 

⑤ ピンストッパーを確実にプレスの中に入るように手で押してください。 

⑥ ピンストッパーが動かないようにセットネジで止めて下さい。 

⑦ 安全カバーを固定してください。 

 

スペーサピン 

ピンストッパー 

 セットネジ 

 

ラジペン 

 

フラット面（セットネジ固定面） 
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８．スペアーパーツ 

（１） クリンパ： Ｐ／Ｎ ９３７２６３-1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

９．スペアーパーツ交換 

（１）クリンパ交換   

① ホルダーディプレッサ取り付けネジを外して下さい。 

② ホルダーディプレッサを外して下さい。 

③ クリンパ取り付けネジを緩めて下さい。 

④ クリンパを下に引き抜いて下さい。 

⑤ 新規クリンパをセットして下さい。 

⑥ クリンパを上及び右側に押し付けながらクリンパ取り付けネジを締めて下さい。 

注記・・・・クリンパはＰ/Ｎ表示ガ手前側に来る様セットして下さい。 

⑦ホルダーディプレッサを取り付けて下さい。 
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１０．保守 

※ツールは常に清潔にして下さい。 

※毎日の作業前に破損が無い事を確認し異音や不具合が無い事も併せて確認してください。 

※毎月一回摺動部に潤滑油して下さい。 

※保管時は布等を被せて防塵に努めてください。 

※エアー３点セットのオイラーに常に規定量のシリンダ用潤滑油を入れて下さい。 

※エアードレンに水が溜まった場合は、抜いてください。 

 

１１．トラブルシューティング 

 

異常内容 発生原因 解除方法 

電源ゲーブルが接続されていない。 電源ケーブルを接続して下さい。 

電源コンセントに１００Ｖが通電され

ていない。 

電源コンセントに１００Ｖを通電して 

下さい。 

ヒューズが切れている。 ヒューズを交換して下さい。 

電源が入らない 

ＥＭＧ／ＯＦＦスイッチが解除されて

いない。 

ＥＭＧ／ＯＦＦスイッチを右に回し解除

して下さい。 

エアーが供給されていない。   

 

テーブル手前の定位置まで移動して

からテーブル戻しスイッチを押してエ

アーが供給して下さい。 

スタートボタンを押してもテーブルが

前進しない。 

カバーが閉まっていない。 カバーを閉めて下さい。 

エアーが供給されていない。   

 

エアーが供給して下さい。 

カバーが閉まっていない。 カバーを閉めて下さい。 

ＦＰＣテーブルが奥まで入っていな

い。 

異物など取り除いて、ＦＰＣテーブル

を奥まで前進させて下さい。 

FPC テーブルのシリンダセンサーの

調整が正しくない。 

ＦＰＣテーブルのシリンダセンサーの

調整を行って下さい。 

スタートボタンを押してもプレスが下

降しない。 

ＦＰＣテーブル押し込み検出センサー

の調整が正しくない。 

ＦＰＣテーブル押し込み検出センサー

の調整を行って下さい。 

エアーの圧力が低い。 

 

アラーム停止後エアー圧力を０．５Ｍ

ｐａ以上供給して下さい。 

プレスが下降途中で          

上がってしまう 

下死点センサーが ON する前にスタ

ートスイッチを離した。 

リセットスイッチを押して、アラーム停

止後、再度スタートスイッチを押して

下さい。 

 

 


