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1. Einfihrung

Dieses Dokument ist eine Anleitung mit Angaben zur Tiefeneinstellung des Perforators,
damit der T200 Ident Perforator optimale Perforationsergebnisse liefert.

Hinweis: Allen TE Connectivity (TE) T200 Ident Printer sind mit einem T200 Ident
Perforator Schnittstellenkabel ausgestattet. Die Verwendung des T200 Ident Perforator mit
Produkten, die nicht von TE sind, ist untersagt.

2. Perforator — Installation und Deinstallation

Installation und Deinstallation des Perforator sind ausfihrlich in Abschnitt 5 des mit dem
T200 Ident Printer mitgelieferten Bedienungshandbuchs (412-121029) beschrieben.

Hinweis: Der T200 Ident Printer MUSS abgeschaltet werden und darin befindliche
Ladungen mussen ausreichend Zeit zum Abklingen erhalten (etwa 10 Sekunden), bevor
der Perforator installiert oder deinstalliert wird.

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen sind Eigentum von TE Connectivity. Sie missen
vertraulich behandelt werden und ihre kommerzielle Sicherheit ist zu gewahrleisten. Eine zweckfremde
Verwendung der Informationen ist untersagt. Die enthaltenen Informationen sind nicht fur Dritte
bestimmt. Sie durfen ohne vorherige schriftiche Genehmigung durch TE Connectivity weder als Ganzes
noch in Teilen reproduziert werden.
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3. Perforator Setup

1. Trennen Sie den T200 Ident Printer von der Stromversorgung. Anschlie3end fuhren
Sie das Setup mit dem Perforator durch, wie im Bedienungshandbuch beschrieben
(412-121029, Abschnitt 5).

2. Legen Sie die geeignete Kombination aus Medium und Farbband ein. Passende
Kombinationen finden Sie in der Auswabhltabelle fur Druckmedien und Farbbander
(411-121005).

3. Schalten Sie den Strom ein. Warten Sie, bis der “Ready screen” in Abbildung 1 auf
dem Touchscreen erscheint.

4. Wahlen Sie “Offline menu” auf dem Touchscreen.

Hinweis: ist ein

— Perforator oder

- Y‘ Cutter installiert,
erscheint das
Symbol fur Schere.

Ready

Wahlen Sie
“Offline menu”

Abbildung 1, “Ready screen”.
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Abbildung 2, “Offline menu”. Abbildung 3, “Setup menu”.
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Abbildung 4, “Machine param”. / Abbildung 5, “Cutter menu”.

4
| | cutting depth (4

-5

9. Wéahlen Sie 10. Wahlen

, um die > 4 Sie um

Tiefeneinstell die
ung Richtung Tiefeneinstell

'2_0 ung Richtung
einzustellen +20

einzustellen

Abbildung 6, Auswahl Schnitttiefe.
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11. Istdie korrekte Schnitttiefe des Perforators entsprechend der Tabelle 1 erreicht,

wahlen Sie das Kastchen mit dem Haken v in der oberen rechten Ecke des
“Cutting depth menu” aus, um die Anderungen anzunehmen.
Nach dem Annehmen der Anderungen gelangen Sie zuruck in das “Cutter menu”

12. Wahlen Sie das Symbol fur Zurtck “back icon”, , mit dem Sie direkt zum
Bildschirm “Ready screen”, dargestellt in Abbildung 1, zurtickkehren.

13. Wenn der Ready Screen in Abbildung 1 erscheint, ist das Setup des Druckers
abgeschlossen und dieser bereit zum Perforieren. Moglicherweise missen Sie
nochmals zu dem in Abbildung 6 dargestellten Menu zurtickkehren, um die Qualitat
der Perforation entsprechend der Leitungsgrol3e einzustellen.

4. Unterstltzte Medien

Leitungen Einstellung untere Einstellung optimale Einstellung obere
Grenze Tiefe Grenze
TTMS -5 +0 +20
TTMS-2X +5 +0 +20
TTMS-MP -10 -5 +0
HXCT -15 -10 -10
D-SCE-FLAT -10 -5 -5

TABELLE 1, Optimale Tiefeneinstellung fiir den Perforator
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