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NÚMERO CAVIDADE
CAVITY NUMBER

1989068
-1-2

PRETO / BLACKHSG. 44 POSN. 0.70 MTL TAB + 2.8 JPT TAB11-
CINZA / GRAYHSG. 44 POSN. 0.70 MTL TAB + 2.8 JPT TAB1-1

VIOLETA / VIOLETPBTT.P.A SPACER211
CINZA / GRAYPA 6.6 + 25% F.V./G.F.LEVER311
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   - DEVE SER FORNECIDO COM O T.P.A
     NA CONDIÇÃO DE PRÉ TRAVAMENTO.
 
2 -  TERMINAIS TAB UTILIZADOS:
     1,8 - MULTI LOCK 282377-1, 282378-1, 282379-1
     2,8 - JPT, VIDE DESENHO C 1355364, 1-968946-1
 
3- CONTRA PEÇA: VEJA DESENHO TE PN 1989065
 
4 - O PRODUTO DEVE ESTAR DE ACORDO COM A
    ESPECIFICAÇÃO GMW 3191 TESTE DE CONECTOR
    E ESPECIFICAÇÃO DE VALIDAÇÃO REVISÃO
    AGOSTO,2006 EXCETO TESTES:
 
    ITEM 4.26 - TESTE DE CORROSÃO, NÃO APLICAVEL
    PARA AMOSTRAS NA POSIÇÃO VERTICAL.
 
    SEQ. 24A - DRY CIRCUIT APÓS TESTES DE CHOQUE
    MECÂNICO E VIBRAÇÃO; ONDE PARA OS TERMINAIS JPT,
    QUANDO APLICADAS BAIXAS CORRENTES <=10A DEVERÁ
    SER UTILIZADO CONTATO COM TRATAMENTO
    SUPERFICIAL EM PRATA (Ag).
 

  - MUST BE SUPPLIED  WITH T.P.A
    IN PRE LOCK POSITION.
 
2 - TAB MATING CONTACTS:
    1.8 - MULTI LOCK 282377-1, 282378-1, 282379-1
    2.8 - JPT, SEE DRAWING C 1355364, 1-968946-1
 
3 - COUNTER PART: SEE DRAWING TE PN 1989065
 
4 - PART MUST TO COMPLY WITH GM SPECIFICATION
    GMW 3191 CONNECTOR TEST AND VALIDATION
    SPECIFICATION REV. AUGUST,2006 EXCEPT TESTS:
 
    ITEM 4.26 - CORROSION TEST, NOT APPLICABLE
    FOR SAMPLES IN THE VERTICAL POSITION.
 
    SEQ. 24A - DRY CIRCUIT RESISTANCE AFTER
    MECHANICAL SHOCK AND VIBRATION TEST: WHEN
    APPLIED LOW CORRENT <=10A FOR JPT TERMINALS,
    MUST TO BE USE SURFACE PRE-SILVER PLATED (Ag).

T.P.A. SPACER AT FINAL POSITION (AFTER CONTACTS INSERTION).
 
LEVER AT FINAL POSITION (AFTER MATING PART CONECTION).
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